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FESTOOL

Declaration of Conformity

We as the manufacturer Festool GmbH, Wertstrafe 20, 73240 Wendlingen, Germany
declare under our sole responsibility that the product(s):

Designation: Jigsaw
Designation of Typel(s): PS 420 EBQ, PSB 420 EBQ
Serial number(s} ™ 10212367, 10212368

fulfills all the relevant provisions of the following UK Regulations:

e S..2008/1597 Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
e S.1.2016/1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
e S.I[.2012/3032 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical

and Electronic Equipment Regulations 2012
and are manufactured in accordance with the following designated standards:

* BSEN62841-1: 2015

e BSEN 62841-2-11:2016+A1:2020
e BSENDb5014-1:2017

* BS EN55014-2:2015

e BSENIEC 61000-3-2:2019

* BSEN61000-3-3:2013

« BSENIEC 63000:2018

W jn the specified serial number range (S-Nr.] from 400000000 - 499999999

UK Place and date of declaration: Wendlingen, 15.04.2021

cn Signed on behalf of and in name of Festool GmbH

ﬁpam L. U @ OQ}CM/LC&‘

Markus Stark Ralf Brandt
Head of Productdevelopment Head of Productconformity

10519882_A



Seriennummer *
Serial number *

N° de série *
(T-Nr.)

10212367, 10213003
10212368, 10213005

Stichsage
Jig saw
Scie sauteuse

PS 420 EBQ
PSB 420 EBQ

 de | EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren

in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen uberein-
stimmt:

KT Ec-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the fol-
lowing directives including their amendments and
complies with the following standards:

KI# CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre respons-
abilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

3 CE-Declaracién de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

BTN cE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il pre-
sente prodotto e conforme alle norme e ai docu-
menti normativi seguenti:

 nl | EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

BB EG-konformitetsférklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer 6verens med
foljande normer och normativa dokument:

NN EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

 da | EF-konformitetserklaring. Vi erklaerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter:

 nb | CE-Konformitetserklaering. Vi erklzerer pa
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-

< melse med folgende normer eller normative doku-

& menter:
N

72

[ pt CE-Declaracao de conformidade. Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seguir:

Heknapauus cootBetctBus EC. Mbi 3aaBnsem
C UCKJIIOYUTENIbHOM OTBETCTBEHHOCTbHO, YTO AaHHbIN
NPOAYKT COOTBETCTBYET C/lefyoLLMM HOPMaM Un
HOPMaTUBHbIM AOKYMEHTaM:

BN ES prohlageni o shodé&. Prohlagujeme s vegk-
erou odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty:

m Deklaracja o zgodnosci z normami UE. Ninie-
jszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub
dokumenty normatywne:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015
EN 62841-2-11:2016

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 50581: 2012

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wendlingen, 2020-01-22

Markus Stark
Head of Product Development

Ralf Brandt
Head of Product Conformity

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 -
49999999
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1 Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen!

Atemschutz tragen!

Gehorschutz tragen!

Schutzbrille tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Netzanschlussleitung anschlie3en

Netzanschlussleitung trennen

Nicht in den Hausmull geben.

IS O®DI

CE-Kennzeichnung: Bestatigt die Kon-
formitat des Elektrowerkzeugs mit den
Richtlinien der Europaischen Gemein-

schaft.

mn
m

Tipp, Hinweis

Handlungsanweisung

o " ®

Schutzklasse Il

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versaumnis-
se bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursa-
chen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzlei-
tung) oder auf akkubetriebene Elektro-
werkzeuge (ohne Netzleitung).

2.2 Maschinenspezifische
Sicherheitshinweise

- Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Grifflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfilihren, bei denen das Einsatzwerk-
zeug verborgene Stromleitungen oder die
eigene Anschlussleitung treffen kann. Der
Kontakt mit einer spannungsfihrenden
Leitung kann auch metallene Gerateteile
unter Spannung setzen und zu einem elekt-
rischen Schlag fihren.

- Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und
Weise an einer stabilen Unterlage. Wenn
Sie das Werkstlick nur mit der Hand oder
gegen lhren Korper halten, bleibt es labil,
was zum Verlust der Kontrolle fihren
kann.

- Festool Elektrowerkzeuge diirfen nur in
Arbeitstische eingebaut werden, die von
Festool hierfiir vorgesehen sind. Durch
den Einbau in einen anderen oder selbstge-
fertigten Arbeitstisch kann das Elektro-
werkzeug unsicher werden und zu schwe-
ren Unfallen fihren.

- Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie es ab-
legen. Das Einsatzwerkzeug kann sich ver-
haken und zum Verlust der Kontrolle dber
das Elektrowerkzeug fuhren.

- Deformierte oder rissige Sageblatter sowie
Sageblatter mit stumpfen oder defekten
Schneiden dirfen nicht verwendet werden.

- Die Stichsage stets mit laufendem Sage-
blatt an das Werkstlick ansetzen.
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Tragen Sie geeignete personliche Schutz-
ausriistungen: Gehorschutz, Schutzbrille,
Staubmaske bei stauberzeugenden Arbei-
ten, Schutzhandschuhe beim Bearbeiten
rauer Materialien und beim Werkzeug-
wechsel.

- Beim Arbeiten konnen schadliche/giftige
Staube entstehen (z.B. bleihaltiger An-
strich und einige Holzarten). Das Beriihren
oder Einatmen dieser Staube kann fir die
Bedienperson oder in der Nahe befindliche
Personen eine Gefahrdung darstellen. Be-
achten Sie die in lhrem Land gultigen Si-
cherheitsvorschriften. Schlief3en Sie das
Elektrowerkzeug an eine geeignete Absau-
geinrichtung an.

- Schlief3en Sie die Maschine bei stauberzeu-
genden Arbeiten stets an eine Absaugung
an.

- RegelmaBig den Stecker und das Kabel
prifen, um eine Gefahrdung zu vermeiden.
Diese bei Beschadigung ausschlief3lich von
einer autorisierten Kundendienstwerkstatt
erneuern lassen.

- Stroboskoplicht kann bei Menschen mit
entsprechender Veranlagung zu epilepti-
schen Anfallen fiihren. Verwenden Sie die-
se Maschine nicht, wenn Sie diese Veranla-
gung besitzen.

- Blicken Sie nicht in das Stroboskoplicht.
Der Blick in die Lichtquelle kann das Au-
genlicht schadigen.

2.3 Metallbearbeitung

Bei der Bearbeitung von Metall sind aus
Sicherheitsgrinden folgende Maf3nah-
men einzuhalten:
- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-,
PRCD-] Schutzschalters.
- Maschine an ein geeignetes Absauggerat
anschlieflen.
- Maschine regelmafiig von Staubablagerun-
gen im Motorgehause reinigen.
- Verwenden Sie ein Metall-Sageblatt.
SchlieBen Sie dem Spanflugschutz.

. Schutzbrille tragen!

2.4 Emissionswerte

Die nach EN 62841 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Deutsch

PS 420 EBQ

Schalldruckpegel Lp, = 87 dB(A]
Schallleistungspegel Lwa = 98 dB(A)
Unsicherheit K=5dB
PSB 420 EBQ

Schalldruckpegel Lp, = 86 dB(A]
Schallleistungspegel Lwa = 97 dB(A)
Unsicherheit K=5dB

@ VORSICHT

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Gehdrschutz benutzen.

Schwingungsemissionswert a;, (Vektorsumme

dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 62841:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Sagen von an 8,0 m/s? 8,5 m/s?
Holz
Sagen von an 6,5 m/s? 5,5 m/s?
Metall
Unsicherheit K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gergusch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Ein-
schatzung der Vibrations- und Gerauschbe-
lastung beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen An-
wendungen des Elektrowerkzeugs.

VORSICHT

Emissionswerte konnen von den angegebe-
nen Werten abweichen. Dies hangt ab von
der Verwendung des Werkzeugs und der Art
des bearbeiteten Werkstiicks.

» Die tatsachliche Belastung wahrend des
gesamten Betriebszyklus muss beurteilt
werden.

» Abhangig von der tatsachlichen Belastung
mussen geeignete Sicherheitsmafinahmen
zum Schutz des Bedieners festgelegt wer-
den.
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3 BestimmungsgemafBe
Verwendung

BestimmungsgemaR sind die Stichsagen zum
Sagen von Holz und holzahnlichen Werkstoffen
vorgesehen. Mit den von Festool angebotenen
Spezialsageblattern konnen die Maschinen

4 Technische Daten

Stichsagen
Leistung

110 V-Variante
Hubzahl
Hublange
Pendelhub

max. Schragstellung (nur mit Zubehor Winkeltisch WT-

PS 400)
max. Schnitttiefe (sdgeblattabhangig)

Gewicht (ohne Kabel, mit Absaugstutzen) entsprechend

EPTA-Procedure 01:2014

5 Gerateelemente

[1-1]1 Spanflugschutz

[1-2] Ein-/Ausschalter

[1-31 Griffflachen

[1-4] Gasgebeschalter (nur PSB 420 EBQ)
[1-5] Einschaltsperre (nur PSB 420 EBQ)
[1-6] Stellrad Hubzahlregelung

[1-71 Schwenkbarer Plug-it Anschluss (nur
PS 420 EBQ)

[1-8] Netzanschlussleitung
[1-9]1 Absaugstutzen

[1-10] S&getisch Wechselhebel
[1-11] Sageblatt-Auswurf
[1-12] Wechselbarer Sagetisch
[1-13] Pendelhubschalter
[1-14] Laufsohle

[1-15] Spanauswurfoffnung

Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Betriebsanleitung.

10

auch zum Sagen von Kunststoff, Stahl, Alumini-
um, Buntmetall und Keramikplatten verwendet
werden.

Bei nicht bestimmungsgemafem Ge-
brauch haftet der Benutzer.

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W
1500 - 3800 min~" 1000 - 3800 min"'
26 mm
4 Stufen

45° nach beiden Seiten

Holz 120 mm
Aluminium 20 mm
Stahl 10 mm

1,9 kg

6 Inbetriebnahme

WARNUNG

Unzulassige Spannung oder Frequenz!
Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle mussen mit den Angaben auf
dem Typenschild Ubereinstimmen.

» In Nordamerika durfen nur Festool Ma-
schinen mit der Spannungsangabe 120V /
60 Hz eingesetzt werden.

VORSICHT

Erhitzung des Plug it Anschlusses bei un-

vollstandig verriegeltem Bajonettverschluss

Verbrennungsgefahr

» Vor dem Einschalten des Elektro-
werkzeugs vergewissern, dass der Bajo-
nettverschluss an der Netzanschlusslei-
tung komplett geschlossen und verriegelt
ist.

AnschlieBen und Losen der Netzanschlusslei-
tung [1-8] siehe Bild [2].



6.1 Ein-/Ausschalten

Das Elektrowerkzeug besitzt einen Taster [1-2]
auf beiden Seiten zum Ein-/Ausschalten.

Die PSB 420 EBQ besitzt zusatzlich einen Gas-
gebeschalter [1-4] mit Einschaltsperre [1-5].

Verwenden Sie flir Dauerbetrieb den Tas-
ter [1-2].

7 Einstellungen

WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

7.1  Werkzeug wechseln

@ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch heifles und schar-

fes Einsatzwerkzeug

» Keine stumpfen und defekten Einsatzwerk-
zeuge verwenden.

» Schutzhandschuhe tragen beim Hantieren
mit Einsatzwerkzeug.

Sageblatt auswahlen

Setzen Sie nur Sageblatter mit Einno-

ckenschaft (T-Schaft) ein. Das Sageblatt
sollte nicht langer sein, als fur den vorgesehe-
nen Schnitt notwendig. Fir eine sichere Fih-
rung sollte das Sageblatt wahrend dem Schnitt
in jedem Punkt aus dem Werkstuck unten he-
raustauchen.

Verwenden Sie beim Einsatz des Winkel-
und Adaptionstisches nur geschrankte Sa-
geblatter. Wir empfehlen das Festool-Sa-
geblatt S 105/4 FSG.

Festool-Sageblatter fir Stichsagen sind farb-
lich gekennzeichnet. Die Farbe steht fir den
Werkstoff, fir den das Sageblatt geeignet ist.

Farbe Werkstoff
Gelb Holz

Rot Kunststoffe
Grin Baustoffe
Blau Metall

Weitere Infos finden Sie auf der Verpackung, in
Ihrem Festool Katalog oder unter
www.festool.de.

Deutsch

Sageblatt einsetzen

Trennen Sie vor dem Werkzeugwechsel
stets das Elektrowerkzeug von der
Stromzufuhr!
= Schieben Sie ggf. den Spanflugschutz [3-1]
nach oben.
= Schieben Sie das Sageblatt [3-4] mit den
Zahnen in Schnittrichtung bis zum Anschlag
in die Offnung [3-2].
» Drehen Sie das S&dgeblatt [3-4] um ca. 30°
im Uhrzeigersinn bis es einrastet.

Prifen Sie das Sageblatt auf festen Sitz.
Ein lockeres Sageblatt kann herausfallen
und Sie verletzen.

@ Bei sehr kurzen Sageblattern ist es sinn-
voll den S&getisch abzunehmen (siehe Ka-
pitel ), bevor Sie das Sageblatt einset-
zen.

Nach jedem Sageblattwechsel Sageblattfiih-

rung einstellen

Die Sageblattfiihrung dient zur besseren Fih-

rung des Sageblattes.

= Nehmen Sie den Sagetisch ab (siehe Kapi-
tel 7.4).

= Ziehen Sie die Schraube [3-6] mit dem In-
nensechskantschlissel [3-5] an, so dass
die Backen am Sageblatt beinah anliegen.

ACHTUNG

Beschadigung der Maschine, des Sageblat-
tes

» Schraube [3-6] nicht zu fest anziehen! Das
Sageblatt muss sich noch leicht bewegen
lassen.

Sageblatt auswerfen

@ Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Aus-
werfen des Sageblattes so, dass keine
Personen oder Tiere durch das ausgewor-
fene Sageblatt verletzt werden.

= Schieben Sie den Sageblatt-Auswurf [3-3]
bis zum Anschlag nach vorne.

Sageblatt wird mechanisch herausgeschoben.

Der Werkzeugwechsel ist nur in oberer
Stellung der Werkzeugaufnahme moglich.

Wenn der Sageblattwechsel nicht moglich ist:
Stichsage 3 - 10 Sek. mit hoher Drehzahl laufen
lassen. Sageblatt-Auswurf [3-3] erneut betati-
gen.

"
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7.2 Spanflugschutz verwenden

Der Spanflugschutz [3-1] verhindert ein Weg-

schleudern der Spane und verbessert die Wirk-

samkeit der Spanabsaugung.

= Schieben Sie den Spanflugschutz [3-1] mit
leichtem Druck nach unten.

7.3 Splitterschutz einsetzen

Der Splitterschutz ermaoglicht Schnitte mit aus-
rissfreien Schnittkanten auch auf der Austritts-
seite des Sageblattes.

» Schieben Sie bei ausgeschalteter Maschine
den Splitterschutz [4-1] bis zum S&geblatt
auf die Fihrung [4-2],

» schalten Sie die Stichsage ein,

» schieben Sie bei laufender Maschine den
Splitterschutz an einer ebenen Flache
(nicht mit der Hand!) so weit hinein, bis die-
ser mit der Vorderkante des Sagetisches
blindig ist (Drehzahlstufe 5). Der Splitter-
schutz wird dabei eingesagt.

@ Nach Abnutzung kann der Splitterschutz
ca. 3 mm weiter nach hinten geschoben
werden und weiter verwendet werden.

Damit der Splitterschutz zuverlassig funk-
tioniert, muss er beidseitig dicht am Sage-
blatt abschlie3en. Daher sollte fir aus-
rissfreie Schnitte bei jedem Sageblatt-
wechsel auch ein neuer Splitterschutz ein-
gesetzt werden.

7.4 Sagetisch wechseln

= Offnen Sie den Wechselhebel [1-10].
» Nehmen Sie den Sagetisch nach unten ab.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge! Achten Sie darauf, dass der Sa-
getisch fest in der Flihrung sitzt.

Anstatt des Sagetisches kann an der Aufnahme
der Winkeltisch WT-PS 400 oder der Adaptions-
tisch ADT-PS 400 montiert werden.

Sagen Sie nie ohne den Sagetisch, oder
einen von Festool im Zubehorprogramm
angebotenen Tisch!

7.5 Absaugung

WARNUNG

Gesundheitsgefahrdung durch Staube

» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.

12

Mit dem Absaugadapter [5-3] lassen sich die
Stichs&dgen an ein Absauggerat (Schlauch-
durchmesser 27 mm) anschlief3en.

» Stecken Sie den Absaugadapter in die hinte-
re Offnung des Sagetisches, so dass der
Haken [5-2] in die Aussparung [5-1] einras-
tet.

» Zum Abnehmen des Absaugadapters dru-
cken Sie den Haken [5-2].

@ Durch die geringe Leistungsaufnahme der
Maschine (niedriger Energieverbrauch]
schalten Absauggerate mit Einschalt-Au-
tomatik manchmal erst beim eigentlichen
Sageschnitt ein.

» Stellen Sie das Absauggerat bei speziellen
Anwendungsfallen (z.B. niedrige Hubzahl,
weiches Holz) auf Dauerbetrieb.

7.6 Pendelhub einstellen

Um unterschiedliche Materialien mit optimalem
Vorschub bearbeiten zu kdnnen, besitzen die
Pendelstichsagen einen verstellbaren Pendel-
hub. Mit dem Pendelhubschalter [1-13] wird
die gewiinschte Stellung gewahlt:

Stellung 0 = Pendelhub aus

Stellung 3 = maximaler Pendelhub

Empfohlene Einstellung des Pendelhubs

Hartholz, Weichholz, Spanplatten, Holz- 1-3
faserplatten

Tischlerplatten, Sperrholz, Kunststoff 1-2
Keramik 0
Aluminium, NE-Metalle 0-2
Stahl 0-1

7.7 Hubzahlregelung

Die Hubzahl ldsst sich mit dem Stellrad [1-6]
stufenlos zwischen 1500 und 3800 min!

(PSB 420 EBQ: 1000 - 3800 min-') einstellen.
Damit konnen Sie die Schnittgeschwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.

In Stellung A ist die automatische Last-Erken-
nung aktiviert: Die Hubzahl ist im Leerlauf re-
duziert und wird beim Eintritt in das Werkstuck
auf den hochsten Wert geregelt.

Empfohlene Hubzahl (Stellung des Stellrades)

Hartholz, Weichholz, Tischlerplatten, A
Sperrholz, Spanplatten

4-A
Kunststoff 3-A

Holzfaserplatten



Empfohlene Hubzahl (Stellung des Stellrades)
Keramik, Aluminium, NE-Metalle 3-5
Stahl 2-4

8 Arbeiten mit dem
Elektrowerkzeug

VORSICHT

Stark stauberzeugende Werkstoffe
Schadigung der Maschine durch Staubein-
tritt, Verletzungsgefahr

» Nicht Uber Kopf bearbeiten.

Verwenden Sie beim Bearbeiten kleiner oder
dinner Werkstiicke immer eine stabile Unter-
lage bzw. das CMS-Modul (Zubehér).

Halten Sie beim Arbeiten das Elektrowerkzeug
am Handgriff und fihren Sie es entlang der ge-
wunschten Schnittlinie. Fur prazise Schnitte
und einen ruhigen Lauf fihren Sie das Elektro-
werkzeug mit beiden Handen.

8.1 Freigefiihrtes Sagen nach Anriss

Durch seine Dreieckspitze zeigt der Splitter-
schutz [4-1] die Schnittlinie des Sageblattes an.
Er erleichtert dadurch das Sagen nach Anriss.

8.2 Beleuchtung

WARNUNG

Sageblattposition kann durch das Strobo-
skoplicht tauschen

Verletzungsgefahr

» Sorgen Sie am Arbeitsplatz fur gute Be-
leuchtung.

Zur Beleuchtung der Schnittlinie ist ein Dauer-
licht bzw. Stroboskoplicht eingebaut:

bis ca. 2100 min~': Dauerlicht
ab ca. 2100 min-': Stroboskoplicht

Bei Uberkopfstellung (+/- 45°) ist die Be-
leuchtung vollstandig ausgeschalten.

Bei Bedarf konnen Sie die Beleuchtung anpas-
sen:

» Stecken Sie das Elektrowerkzeug ein.

» Halten Sie beide Taster [1-2] gleichzeitig
fur ca. 10 s gedruckt bis ein Piepton ertont.

» Lassen Sie beide Taster [1-2] los.

» Dricken Sie den linken Taster (auf der Seite
des Pendelhubs) um die angegebene An-
zahl, um den gewlinschten Modus auszu-
wahlen:

Deutsch

Mo- Anzeige wah- Verhalten wahrend

dus rend der Ein- des Betriebs
stellung

1 Beleuchtung mit Stroboskop
blinkt (Standard)

2 Beleuchtung Dauerlicht ohne
Ein Stroboskop

3 Beleuchtung Beleuchtung aus-
Aus geschaltet

» Dricken Sie den rechten Taster, um die
Einstellung zu speichern.

9 Wartung und Pflege
WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten
stets den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Motorgehauses erfordern,
dirfen nur von einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt durchgefiuhrt werden.

e Kundendienst und Reparatur nur

‘ﬁw durch Hersteller oder durch Ser-

'@ vicewerkstatten. Nachstgelegene
Adresse unter: www.festool.de/

service
EkaT . Nur original Festool Ersatzteile ver-
»Tﬁ wenden! Bestell-Nr. unter:
? o www.festool.de/service
FESTOOL

9.1 Folgende Hinweise beachten

» Kontrollieren Sie die Fihrungsrolle regel-
mafig auf Verschleil.

» Reinigen Sie regelmafig die Spanflughaube
von Staubablagerungen.

» Reinigen Sie regelmafig die Laufsohle, um
Kratzer und Riefen auf der Oberflache zu
vermeiden.

» Beschadigte Schutzeinrichtungen und Teile
muissen sachgemal durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewech-
selt werden, soweit nichts anderes in der
Betriebsanleitung angegeben ist.

» Zur Sicherung der Luftzirkulation mussen
die Kuhlluftoffnungen im Motorgehause
stets frei und sauber gehalten werden.
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» Die Anschlusskontakte am Elektro-
werkzeug, Ladegerat und Akkupack sauber
halten.

9.2 Spanauswurfoffnung reinigen

Reinigen Sie die Spanauswurféffnung [1-15] re-

gelmanig, um ein Verstopfen zu vermeiden:

» Entfernen Sie den Spanflugschutz,

» reinigen Sie die Spanauswurfoffnung mit ei-
nem Pinsel oder saugen Sie sie aus,

» setzen sie den Spanflugschutz wieder ein.

10 Zubehor

Die Bestellnummern fiir Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie in Ihrem Festool Katalog oder im
Internet unter ,www.festool.com”.

10.1 Sageblatter, sonstiges Zubehor

Um unterschiedliche Werkstoffe rasch und sau-
ber schneiden zu konnen, bietet Ihnen Festool
fur alle Einsatzfalle speziell auf Ihre Festool
Stichsage abgestimmte Sageblatter an.

10.2 Sagen mit Spezial-Laufsohlen

Mit den Spezial-Laufsohlen schiitzen Sie hoch-

wertige Oberflachen vor Kratzern und Riefen.

» Dricken Sie die Laufsohle an der Positi-
on [6-1] ein.

» Schieben Sie gleichzeitig die Laufsohle nach
vorne.

» Setzen Sie eine andere Laufsohle auf und
schieben Sie diese bis zum Einrasten nach
hinten.

10.3 Sdgen mit dem Winkeltisch

Der Winkeltisch WT-PS 400 dient zum
Sagen von Innen- und Auf3enwinkeln bis
45° und von Rohren.
Beim Sagen mit dem Winkeltisch ist keine Ab-
saugung moglich!
Winkeltisch montieren
= Nehmen Sie den Sagetisch [1-12] ab, (siehe
Kapitel 7.4).
» Setzen Sie den Winkeltisch an der Sage-
tischaufnahme auf.
» SchliefBen Sie den Wechselhebel [1-10].
Achten Sie darauf, dass der Winkeltisch fest in
der Fihrung sitzt.

Winkel einstellen
» Drehen Sie am Stellrad [7-1] um den ge-
winschten Winkel einzustellen.

Mit Hilfe der Skala [7-2] kénnen Sie die Werte
-45° 0° und +45° einstellen.
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WARNUNG

Sagen von Schnitttiefen

Verletzungsgefahr

» Wahlen Sie die Sageblattlange und die
Schnitttiefe so, dass das Sageblatt in jedem
Fall in dem Werkstuck eingetaucht bleibt.

Bei 0° Schnitten empfehlen wir den Win-
keltisch auf eine leicht negative Gradzahl
einzustellen, um einen stabilen Lauf zu
garantieren.

10.4 Sagen mit dem Adaptionstisch

Der Adaptionstisch ADT-PS 400 dient zur An-
bringung lhrer Stichsage an der Festool Fuh-

rungsschiene und dem Kreisschneider KS-
PS 400.

Mit Fiihrungsschiene und Kreisschnei-

der: max. Materialstarke 20 mm beach-
ten und nur geschréankte Sageblatter (FSG) ver-
wenden.

Adaptionstisch montieren

= Nehmen Sie den Sagetisch [1-12] ab, (siehe
Kapitel 7.4).

= Setzen Sie den Adaptionstisch [8-1] an der
Sagetischaufnahme auf.

» SchlieBen Sie den Wechselhebel [1-10].

Achten Sie darauf, dass der Adaptionstisch fest

in der Fiihrung sitzt.

Verwenden Sie den Absaugstutzen [1-9]
auch mit dem Adaptionstisch.

Adaption an die Fiihrungsschiene FS 2

Der Einsatz des Festool Fihrungssystems FS 2

(Bild [9]) erleichtert Ihnen das Herstellen ge-

rader und praziser Schnitte.

» Setzen Sie die Stichsage mit montiertem
Adaptionstisch [8-1] auf die Fihrungsschie-
ne auf.

Adaption an den Kreisschneider

Mit dem Kreisschneider lassen sich kreisformi-
ge Schnitte mit einem Durchmesser zwischen
120 und 3000 mm herstellen. Der Kreisschnei-
der kann von beiden Seiten am Adaptionstisch
montiert werden.

» Setzen Sie die Stichsage mit Adaptionstisch
auf den Adapter [10-1] am Kreisschneider
auf.

= Stecken Sie den Zentrierdorn [10-2] in die
Bohrung [10-4] des Kreisschneiders, die in
der Flucht zu Sageblatt liegt.



» Klemmen Sie das Maflband am Kreis-
schneider mit dem Drehknopf [10-5].

Empfohlene Einstellungen beim Sagen mit dem

Kreisschneider:

» Sagen Sie gegen den Uhrzeigersinn.

» Sdagen Sie mit langsamem Vorschub.

= Stellen Sie den Pendelhub [1-13] auf 0 - 1.

» Stellen Sie die Hubzahl [1-6] auf 1 - 5.

Bewahren Sie den Zentrierdorn in der Ga-
rage [10-3] auf.

Halbstationares Sagen mit dem Festool Sys-
tem CMS

Durch den Einbau der Stichsage in das Festool
System CMS erhalt man eine halbstationare
Tischsage fur Formschnitte. Informationen
hierzu gibt Ihnen der Prospekt CMS.

» Setzen Sie |hre Stichsage mit Adaptions-

tisch, wie in der Bedienungsanleitung des
CMS-PS beschrieben, in das CMS ein.

11 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!
Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-
ner umweltgerechten Wiederverwertung
zufiuhren. Geltende nationale Vorschriften be-
achten.
Nur EU: Gemall Europaischer Richtlinie Gber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht, missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und ei-
ner umweltgerechten Wiederverwertung zuge-
fuhrt werden.
Informationen zur REACh: www.festool.com/
reach

Deutsch
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Symbols

Warning of general danger

Warning of electric shock

Read the operating instructions and
safety instructions.

Wear a dust mask.

Wear ear protection.

Wear protective goggles.

Wear protective gloves.

Connecting the mains power cable
Disconnecting the mains power cable

Do not dispose of it with domestic
waste.

CE marking: Confirms the conformity
of the power tool with the European
Community directives.

UKCA marking: The United Kingdom
Conformity Assessed symbol is a
marking for products being placed on
the market in the United Kingdom. It is
a manufacturers indication that the
product is in conformance with the rel-
evant regulations in the UK.

Tip or advice

Handling instruction

| safetyclass i

2 Safety warnings
2.1 General power tool safety warnings

WARNING! Read all safety warnings, in-

structions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term "power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

2.2 Machine-specific safety notices

- Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting ac-
cessory contacting a “live” wire may make
exposed metal parts of the power tool “live”
and could give the operator an electric
shock.

- Use clamps or another practical way to se-
cure and support the workpiece to a stable
platform. Holding the workpiece by hand or
against your body leaves it unstable and
may lead to loss of control.

- Festool electric power tools must only be
installed on work tables provided by
Festool for this purpose. If the tool is in-
stalled in another, or self-made, work ta-
ble, it can become unstable and result in
serious accidents.

- Wait until the power tool has come to a
complete halt before placing it down. The
insertion tool can get caught and lead to a
loss of control of the power tool.

- Deformed or cracked saw blades and saw
blades with blunt or broken cutting edges
must not be used.

- The saw blade on the jigsaw must always
be running when it makes contact with the
workpiece.

. @000

Wear suitable personal protective equip-
ment: Ear protection, protective goggles,
dust mask for work that generates dust,
protective gloves for working with rough
materials and for changing tools.




- Harmful/poisonous dust may be produced
when working (e.g. paint products con-
taining lead and some types of wood).
Contact with or inhalation of this dust may
pose a risk for the operating personnel or
persons in the vicinity. Comply with the
safety regulations that apply in your coun-
try. Connect the power tool to a suitable
dust extractor.

- Always connect the machine to a dust ex-
tractor when performing work that gener-
ates dust.

- Check the plug and the cable regularly and
should either become damaged, in order to
avoid a hazard, have them replaced by an
authorised after-sales service workshop.

- Stroboscopic light can cause epileptic
seizures. Do not use this machine if you
are susceptible to epileptic seizures.

- Do not look into the stroboscope light.
Looking into the light source can damage
your vision.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be
supplied via residual current device with a
rated residual current of 30 mA or less.

2.3 Metal processing

When processing metal, the following
measures must be taken for safety rea-
sons:
- Install an upstream residual-current circuit
breaker (RCD, PRCD).
- Connect the machine to a suitable dust ex-
tractor.
- Regularly remove dust deposits from the
motor housing.
- Use a metal saw blade.
- Close the chip guard.

Wear protective goggles.

2.4 Emission levels

The levels determined in accordance with
EN 62841 are typically:

PS 420 EBQ

Sound pressure level Lp, = 87 dB(A)
Sound power level Lwa = 98 dB(A)
Uncertainty K=5dB
PSB 420 EBQ

Sound pressure level Lps = 86 dB(A)

English

Lya = 97 dBI(AJ
K=5dB

Sound power level

Uncertainty

@ CAUTION

Noise generated when working
Risk of damage to hearing
» Use ear protection.

Vibration emission level a;, (vector sum for

three directions) and uncertainty K measured in
accordance with EN 62841:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ

Sawing wood  aj 8.0 m/s? 8.5 m/s?
Sawing metal a, 6.5 m/s? 5.5 m/s?
Uncertainty K 1.5 m/s? 1.5 m/s?

The specified emission levels (vibration, noise)

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise
load during operation.

- They represent the primary applications of
the power tool.

CAUTION

The emission values may deviate from the

specified values. This is dependent on how

the tool is used and the type of workpiece

being machined.

» The actual load during the entire operating
cycle must be evaluated.

» Depending on the actual load, suitable pro-
tective measures must be defined in order
to protect the operator.

3 Intended use

Jigsaws are designed for sawing wood and ma-
terials similar to wood. With the special saw
blades offered by Festool, these machines can
also be used for sawing plastic, steel, alumini-
um, non-ferrous metal and ceramic plates.

The user is liable for improper or non-in-
tended use.
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4 Technical data
Jigsaws

Power

110 V version

Stroke rate

Stroke length

Pendulum stroke

Max. inclination (only with accessory WT-PS 400 angle table]

Max. cutting depth (depending on saw blade)

Weight (without cable, with extractor connector) as per EPTA-

Procedure 01:2014

5 Parts of the machine

[1-11 Chip guard
[1-2] On/off switch
[1-31 Gripping surfaces

[1-4]1 Variable speed trigger (only PSB 420
EBQ)

[1-5] Safety lock (only PSB 420 EBQ)

[1-61 Adjusting wheel for stroke rate con-
trol

[1-71 Swivel plug it connection (only PS 420
EBQ)

[1-8] Mains power cable
[1-9]1 Extractor connector
[1-10] Saw table change lever
[1-11] Saw blade ejection
[1-12] Replaceable saw table
[1-13] Pendulum stroke switch
[1-14] Base runner

[1-15] Chip ejection opening

The specified illustrations appear at the begin-
ning of the Operating Instructions.

18

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W

1500-3800 rpm 1000-3800 rpm
26 mm

4 settings
45° to both sides
Wood 120 mm

Aluminium 20 mm

Steel 10 mm
1.9 kg

6 Operation

WARNING

Unauthorised voltage or frequency.

Risk of accidents

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond to the
specifications on the name plate.

» In North America, only Festool machines
with the voltage specifications 120 V/60 Hz
may be used.

CAUTION

Heating of the Plug it connection if bayonet
fitting is not completely locked

Risk of burns

» Before switching on the power tool, make
sure that the bayonet fitting at the mains
cable is closed fully and locked.

Connecting and detaching the mains power ca-
ble [1-8] see figure [2].

6.1  Switching on/off

The power tool features a switch [1-2] on both
sides to turn it on and off.

The PSB 420 EBQ also has a variable speed
trigger [1-4] with a safety lock [1-5]. For con-
tinuous operation, use the button [1-2].



7 Settings
WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing any work on the
machine.

7.1  Changing tools

@ CAUTION

Risk of injury from hot and sharp insertion

tool

» Do not use any blunt or faulty insertion
tools.

» Wear protective gloves when handling an
insertion tool.

Selecting the saw blade

Only use saw blades with a T-shank. The

saw blade should not be longer than that
required for the intended cut. To ensure safe
guidance, during the cut the saw blade should
emerge at the bottom of the workpiece at every
point.

@ Only use cross-set saw blades when using
angle tables and base adapters. We rec-
ommend the S 105/4 FSG Festool saw
blade.

Festool saw blades for jigsaws are colour-co-
ded. The colour represents the material for
which the saw blade is suited.

Colour Material

Yellow Wood

Red Plastics

Green Building materials
Blue Metal

More information can be found on the packag-
ing, in your Festool catalogue or at
www.festool.co.uk.

Inserting the saw blade

Always disconnect the power tool from
the power supply before changing
blades.
= If necessary, lift up the chip guard [3-1].
» Slide the saw blade [3-4] into the opening
[3-2] as far as the stop with its teeth in the
cutting direction.

English

» Turn the saw blade [3-4] clockwise by ap-
prox. 30° until it engages.

Check that the saw blade is secure. A
loose saw blade can fall out and cause an
injury.

If the saw blade is very short, it is advisa-
ble to remove the saw table (see sec-
tion ) before inserting the saw blade.

Adjust the saw blade guide after every saw
blade change

The saw blade guide was designed to improve
guidance of the saw blade.
= Remove the saw table (see section 7.4).
= Tighten the screw [3-6] using the hex
key [3-5] until the jaws are almost touching
the saw blade.

NOTICE

Damage to the machine or saw blade

» Do not tighten the screw [3-6] too much. It
must be possible to move the saw blade
slightly.

Ejecting the saw blade

@ When ejecting the saw blade, hold the
power tool such that no persons or ani-
mals can be injured.

= Push the saw blade ejection [3-3] forwards
as far as the stop.

Saw blade ist thrust out mechanically.

A tool change is only possible when the
tool holder is located in the upper position.

When changing the saw blade is not possible:
Let the jigsaw run at a high speed for 3-10 sec-
onds. Actuate the saw blade ejection [3-3]
again.

7.2 Using the chip guard

The chip guard [3-1] prevents chips from flying

away and improves the efficiency of the chip ex-

traction system.

» Apply slight pressure to push the chip
guard [3-1] downwards.

7.3 Inserting the splinterguard

The splinterguard prevents the edges of the

material from splintering during the cut, even

at the end where the saw blade exits the mate-

rial.

» Switch off the machine and slide the splin-
terguard [4-1] onto the guide [4-2] and up
to the saw blade.
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» Switch on the jigsaw.

» On a level surface, slide in the splinterguard
(not using your hand!) while the machine is
operating until it is flush with the front edge
of the saw table (speed setting 5). This cuts
into the splinterguard.

@ When it is worn, push the splinterguard
approx. 3 mm further to the rear and con-
tinue using it.

(i) Toguarantee reliable operation of the
splinterguard, it must seal tightly on both
sides of the saw blade. A new splinter-
guard should therefore be fitted after ev-
ery saw blade change to guarantee splint-
er-free cuts.

7.4 Changing the saw table

= Open the change lever [1-10].
» Remove the saw table downwards.

@ Assembly is performed in reverse se-
quence to removal. Ensure that the saw
table is firmly seated in the guide.

Instead of the saw table, the WT-PS 400 angle
table or ADT-PS 400 base adapter can be instal-
led at the support.

Never saw without the saw table, or one
of the other tables or adapters offered in
the Festool accessories range.

7.5 Extraction

WARNING

Health risk due to dust

» Always work with an extractor.
» Comply with national regulations.

The extraction adapter [5-3] allows jigsaws to
be connected to a dust extractor (hose diameter
27 mm).

» Insert the extraction adapter in the rear
opening of the saw table so that the
hook [5-2] engages in the recess [5-11.

» Toremove the extraction adapter, press the
hook [5-2].

@ Due to the low power consumption of the
machine (low energy consumption), dust
extractors with an automatic switch-on
function will sometimes only start up when
the actual cut is made.

» Set the dust extractor to continuous opera-
tion for special applications (e.g. low stroke
rate, soft wood).
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7.6  Adjusting the pendulum stroke

The pendulum stroke on pendulum jigsaws can
be adjusted to machine different materials with
the correct rate of advance. Select the required
setting using the pendulum stroke switch
[1-13]:

Position 0 = pendulum stroke off

Position 3 = maximum pendulum stroke

Recommended pendulum stroke setting

Hardwood, softwood, chipboard, wood fi- 1-3
breboard

Blockboard, plywood, plastic 1-2
Ceramics 0
Aluminium, non-ferrous metals 0-2
Steel 0-1

7.7 Stroke rate control

Using the adjusting wheel [1-6], the stroke rate
can be continuously adjusted between 1500 and
3800 rpm (PSB 420 EBQ: 1000-3800 rpm). This
enables you to optimise the cutting speed to
suit the respective material.

Automatic load detection is activated in posi-
tion A: The stroke rate drops when idling and is
adjusted to the highest setting when the work-
piece is introduced.

Recommended stroke rate (position of the ad-
justing wheel)

Hard and soft wood, blockboard, ply- A
wood, chipboard

Fibreboard 4-A
Plastic 3-A
Ceramic, aluminium, non-ferrous met-  3-5
als

Steel 2-4

8 Working with the electric
power tool

CAUTION

Materials which produce a lot of dust
Damage to the machine due to the ingress of
dust, risk of injury
» Do not work overhead.

When working on small or thin workpieces, al-

ways use a stable base, or the CMS module (ac-
cessory).



When working, hold the electric power tool by
the handle and guide it along the desired cut-
ting line. For precise cuts and smooth running,
use two hands to guide the electric power tool.

8.1 Free saw guidance along a scribe mark

The triangular pointer on the splinterguard
[4-1] indicates the cutting line of the saw blade.
This facilitates sawing along a scribe mark.

8.2 Lighting

WARNING

Stroboscopic light could lead to misjudge-
ment of the saw blade position

Risk of injury

» Ensure the work area is well illuminated.

A steady light or stroboscopic light is installed
to illuminate the cutting line:

Up to approx. 2100 rpm: Steady light

From approx. 2100 rpm upwards: Stroboscopic
light

In the overhead position (+/- 45°), the
lighting is switched off completely.

If required, you can adjust the lighting:

» Plug in the electric power tool.

» Press both buttons [1-2] simultaneously
and hold for approx. 10 s until a beep
sounds.

= Release both buttons [1-2].

= Press the left button (on the pendulum
stroke side) the specified number of times
to set the desired mode:

Mode Indication dur- Behaviour during op-
ing configura-  eration
tion
1 Light flashes  With stroboscope
(standard)
2 Light on Steady light without
stroboscope
3 Light off Light switched off

» Press the right button to save the setting.
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9 Service and maintenance

WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug from the socket
before performing any servicing and main-
tenance work.

» All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened
should always be carried out by an author-

ised service workshop.

’W Customer service and repairs must
‘g 4, only be carried out by the manufac-
‘@ turer or service workshops. Find the
nearest address at:

www.festool.co.uk/service

Always use original Festool spare
parts. Order no. at:
www.festool.co.uk/service

9.1 Observe the following information

» Check the guidance roller regularly for
wear.

» Regularly remove dust deposits from the
chip guard.

» Regularly clean the base runner to prevent
scratches and cores on the surface.

» Damaged safety devices and components
must be repaired or replaced in a recog-
nised specialist workshop, unless otherwise
indicated in the operating instructions.

» To ensure constant air circulation, always
keep the cooling air openings in the motor
housing clean and free of blockages.

» Keep the contacts on the power tool, charg-
er and battery pack clean.

9.2 Cleaning the chip ejection opening

Clean the chip ejection opening [1-15] regularly

to prevent blockages:

» Remove the chip guard.

» Use a brush or vacuum cleaner to clean the
chip ejection opening.

» Reinsert the chip guard.

10 Accessories

The order numbers of the accessories and tools
can be found in the Festool catalogue or on the
Internet at "www.festool.com”.

10.1 Saw blades, other accessories

In order to saw different materials quickly and
cleanly, Festool offers saw blades for all appli-
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cations that are specially designed for your
Festool jigsaw.

10.2 Sawing with special base runners

The special base runners protect high-quality

surfaces against scratches and scores.

» Press in the base runner at position [6-11.

» At the same time, push the base runner for-
wards.

» Mount another base runner and push it to
the rear until it engages.

10.3 Sawing with the angle table

The WT-PS 400 angle table is used for
cutting pipes or interior and exterior an-
gles up to 45°.

Dust extraction is not possible when sawing
with the angle table!

Installing the angle table

= Remove the saw table [1-12] (see section

).
» Position the angle table against the saw
base support.
= Close the lever [1-10].

Ensure that the angle table is firmly seated in
the guide.
Setting the angle

= Turn the adjusting wheel [7-1] to select the
required angle.

You can select the angles -45°, 0° and +45° on
the scale [7-2].

WARNING

Sawing cutting depths
Risk of injury
» Select the saw blade length and cutting

depth so that the saw blade remains
plunged in the workpiece.

For 0° cuts, we recommend setting the an-
gle table to a small negative angle to guar-
antee smooth operation.

10.4 Sawing with the base adapter

The ADT-PS 400 base adapter is used for at-
taching your jigsaw to the Festool guide rail and
the KS-PS 400 core maker.

With guide rail and core maker: Observe
the max. material thickness of 20 mm
and only use cross-set saw blades (FSG).

Installing the base adapter
» Remove the saw table [1-12] (see section

).
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= Position the base adapter [8-1] against the
saw table support.

= Close the lever [1-10].

Ensure that the base adapter is firmly seated in

the guide.

Also use the extractor connector [1-9]
with the base adapter.

Adaptation to the FS 2 guide rail

The FS 2 Festool guide system (Fig. [9]) makes

it much easier to produce straight and precise

cuts.

» Place the jigsaw with attached base adapter
[8-1] on the guide rail.

Adaptation to the core maker

The core maker can be used to create circular
cuts with a diameter between 120 and

3000 mm. The core maker can be installed from
both sides on the base adapter.

» Place the jigsaw with attached base adapter
on the adapter [10-1] on the core maker.

= Insert the centring mandrel [10-2] in the
hole [10-4] on the core maker aligned with
the saw blade.

» Clamp the measuring tape to the core mak-
er using the rotary knob [10-5].

Recommended settings when using the core

maker:

» Cutin an anticlockwise direction.

» Work at a slow rate of advance.

= Set the pendulum stroke [1-13] to 0-1.

= Set the stroke rate [1-6] to 1-5.

@ Store the centring mandrel in the depot
[10-31.

Semi-stationary sawing with the Festool CMS
system

When combined with the Festool CMS system,
the jigsaw becomes a semi-stationary bench
saw for profiled cuts. See the CMS brochure for
more information.

» Install your jigsaw with base adapter in the

CMS as described in the operating manual
for the CMS-PS.

11 Environment

Do not dispose of the device in the

household waste! Recycle devices, ac-

cessories and packaging. Observe appli-
cable national regulations.

EU only: In accordance with the European Di-
rective on waste electrical and electronic



equipment and implementation in national law,
used power tools must be collected separately
and handed in for environmentally friendly re-
cycling.

Information on REACH: www.festool.com/reach

12 General information

Imported into the UK by
Festool UK Ltd

1 Anglo Saxon Way
Bury St Edmunds

IP30 9XH

Great Britain

English
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1 Symboles

Avertit d'un danger général

Avertit d'un risque de décharge électri-
que

Lire le mode d’emploi et les consignes
de sécurité !

Porter une protection respiratoire !

Porter une protection auditive !

Porter des lunettes de protection !

Porter des gants de protection !
Brancher le cable de raccordement
secteur

Débrancher le cable de raccordement
secteur

Ne pas jeter avec les ordures ménage-
res.

M i 1Q0@0D

Marquage CE : confirme la conformité
de U'outil électroportatif aux directives
de la Communauté européenne.

mn
m

Conseil, information

Instruction

o' ®

Classe de protection I
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2 Consignes de sécurité

2.1 Consignes générales de sécurité pour
outils électroportatifs

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et
des instructions peut provoquer une décharge
électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.
Conserver l'ensemble des consignes de sécu-
rité et des instructions afin de pouvoir les con-
sulter ultérieurement.
Le terme « outil électroportatif » utilisé dans
les consignes de sécurité se rapporte aux outils
électroportatifs fonctionnant sur secteur (avec
cable) et aux outils électroportatifs fonction-
nant sur batterie (sans cable).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a
l'appareil

- Sil'outil monté risque d'entrer en contact
avec des cables invisibles ou son propre
cable de raccordement, tenez l'outil élec-
troportatif par les parties isolées. Le con-
tact avec un cable sous tension peut égale-
ment mettre des pieces métalliques de
'appareil sous tension et provoquer une
décharge électrique.

- Fixez et bloquez la piéce sur un support
stable au moyen de serre-joints ou d'au-
tres accessoires. Si vous maintenez la pie-
ce uniquement avec la main ou la bloquez
uniquement contre votre corps, elle reste
instable, ce qui peut conduire a une perte
de controle.

- Les outils électroportatifs Festool doivent
uniquement étre montés sur des tables de
travail prévues a cette fin par Festool. Le
montage sur d'autres tables de travail ou
des tables fabriquées par l'utilisateur peut
compromettre la sécurité de fonctionne-
ment de U'outil électroportatif et provoquer
de graves accidents.

- Attendez que l'outil électroportatif soit
complétement immobilisé avant de le dé-
poser. L'outil monté peut s'accrocher et
provoquer une perte de controle de l'outil
électroportatif.

- Ne pas utiliser de lames de scie défor-
mées, fendues ou présentant des taillants
émoussés ou défectueux.

- Toujours appliquer la scie sauteuse sur la

piece une fois la lame de scie mise en mar-
che.
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Portez un équipement de protection indi-
viduelle approprié : une protection auditi-
ve, des lunettes de protection, un masque
anti-poussiere lors des travaux impliquant
un dégagement de poussiere et des gants
de protection dans le cas des matériaux ru-
gueux et lors du changement d’outil.

- Un dégagement de poussiéres nocives/
toxiques est possible pendant l'utilisation
de l'appareil [par ex. poussiéres de pein-
tures au plomb ou de certaines essences
de bois). Le contact avec ces poussiéres ou
leur inhalation peut présenter un danger
pour la santé de 'utilisateur ou des per-
sonnes se trouvant a proximité. Veuillez
respecter les prescriptions de sécurité en
vigueur dans votre pays. Raccordez l'outil
électroportatif a un dispositif d'aspiration
approprié.

- Raccordez toujours l'appareil a un disposi-
tif d'aspiration en cas de travaux impliquant
un dégagement de poussiere.

- Controler régulierement la fiche et le cable
pour éviter tout danger. En cas d'endom-
magement, les faire remplacer uniquement
par un atelier de service apres-vente
agréé.

- Lalumiére stroboscopique peut déclen-
cher des crises d'épilepsie chez les per-
sonnes qui y sont prédisposées. N'utilisez
pas cette machine si vous avez cette pré-
disposition.

- Neregardez pas en direction de la lumiere
stroboscopique. Regarder la source lumi-
neuse peut provoquer des lésions oculai-
res.

2.3 Usinage des métaux

Pour des raisons de sécurité, respectez
les mesures suivantes lors de l'usinage
de métal :

- Installer en amont un disjoncteur-détec-
teur de fuites a la terre (disjoncteur diffé-
rentiel, PRCD).

- Raccorder U'outil a un aspirateur approprié.

- Retirer régulierement les dépots de pous-
sieres accumulés dans le carter moteur.

- Utilisez une lame de scie pour métal.

- Fermez le protecteur contre les projections
de copeaux.

Francais

Porter des lunettes de protection !

2.4 Valeurs d'émission

Les valeurs typiques déterminées selon
EN 62841 sont les suivantes :

PS 420 EBQ

Niveau de pression acousti- Lpy =87 dB(A]
que

Niveau de puissance acousti- Ly, = 98 dB(A]
que

Incertitude K=5dB
PSB 420 EBQ

Niveau de pression acousti- Lpy = 86 dB(A]
que

Niveau de puissance acousti- Ly, =97 dB(A)
que

Incertitude K=5dB

@ ATTENTION

Emission de bruit lors de 'utilisation
Lésions auditives
» Utiliser une protection auditive.

Valeur d'émission vibratoire a,, [somme vecto-

rielle tridirectionnelle) et incertitude K détermi-
nées conformément a EN 62841 :

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Sciage du an 8,0 m/s? 8,5 m/s?
bois
Sciage du an 6,5 m/s? 5,5 m/s?
métal
Incertitude K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

Les valeurs d'émission indiquées (vibrations,

bruit)

- sont fournies a des fins de comparaison
avec d'autres appareils,

- permettent également une estimation pro-
visoire des nuisances sonores et vibratoi-
res lors de L'utilisation,

- sont représentatives des principales appli-
cations de l'outil électroportatif.
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ATTENTION

Les valeurs d'émissions peuvent diverger
des valeurs indiquées. Ceci dépend de l'utili-
sation de l'outil et du type de piéce a travail-
ler.

» |l est nécessaire d'évaluer les nuisances
sonores réelles sur toute la durée du cycle
d'utilisation.

» Déterminer ensuite des mesures de sécu-
rité adaptées aux nuisances sonores réel-
les afin de protéger l'utilisateur.

3 Utilisation en conformité avec
les instructions

Les scies sauteuses sont concues de facon con-
forme aux prescriptions pour le sciage de bois

4  Caractéristiques techniques

Scies sauteuses
Puissance

Modele 110V

Cadence de coupe

Longueur de course

Course pendulaire

Position inclinée max. (uniquement avec accessoire table

angulaire WT-PS 400)

et de matériaux similaires. Avec les lames de
scie spéciales proposées par Festool, vous pou-
vez également utiliser les machines pour le
sciage de plastiques, d'acier, d'aluminium, d'al-
liages cuivre / zinc et de plaques en cérami-
ques.

L'utilisateur est responsable des dom-
mages provoqués par une utilisation non
conforme.

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W

1500 - 1000 -
3800 tr/min 3800 tr/min

26 mm
4 niveaux

45° des deux cotés

Profondeur de coupe max. (en fonction de la lame de scie] Bois 120 mm
Aluminium 20 mm
Acier 10 mm

Poids (sans cable, avec raccord d'aspiration) conformément

a procédure EPTA 01:2014

5 Eléments de l'appareil
[1-1]

Protecteur contre les projections de
copeaux

[1-2] Interrupteur MARCHE/ARRET

[1-31 Surfaces de préhension

[1-4]1 Accélérateur (PSB 420 EBQ unique-
ment)

[1-5]1 Dispositif de marche forcée (PSB 420
EBQ uniquement)

[1-6] Molette de réglage de la cadence de

coupe

26

1,9 kg

[1-71 Raccord plug-it orientable (PS 420

EBQ uniquement)
[1-8] Cable de raccordement secteur
[1-9]1

[1-10]

Raccord d'aspiration

Levier de changement de la table de
sciage

[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]

Ejecteur de lame de scie

Table de sciage interchangeable
Commutateur de course pendulaire
Semelle

Orifice d'éjection des copeaux
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Les illustrations indiquées se trouvent en début Sélectionner la lame de scie

de notice dutilisation. Utilisez uniguement des lames de scie

avec queue a une came (queue en T). La

6 Mise en service . . )
lame de scie ne doit pas étre plus longue que

. . l U, Afi i
AVERTISSEMENT ?_ecessal_re pour la coupe prevue. Afin de garan
ir un guidage sur, la lame de scie doit sortir en
Tension ou fréquence non admissible ! bas de la piece a chaque point lors de la coupe.
Risque d*accident (i) Avec la table angulaire et la table adapta-
» Latension et la fréquence d'alimentation ble, utilisez uniquement des lames de
électrique doivent étre conformes aux indi- scies A denture alternée. Nous recom-
cations de la plaque signalétique. mandons l'utilisation de la lame de scie
» En Amérique du nord, utiliser uniquement Festool S 105/4 FSG.
les machines Festool fonctionnant sous
une tension de 120 V / 60 Hz. Les lames de scie Festool destinées aux scies
sauteuses ont un coloris spécifique. Le coloris
ATTENTION correspond au matériau auquel convient la la-

s o me de scie.
Echauffement du raccord plug-it si le rac-

cord a baionnette n‘est pas compléetement Coloris Matériau
verrouillé

Risque de brilures

= Avant de mettre en marche l'outil électro-

portatif, assurez-vous que le raccord a Vert Matériaux de construction
baionnette sur le cable de raccordement

Jaune Bois

Rouge Plastiques

secteur est complétement fermé et ver- Bleu Metal
rouille. Pour de plus amples informations, voir l'embal-
Branchement et débranchement du cable de lage, votre catalogue Festool ou www.festool.fr.
raccordement secteur [1-8], voir figure [2]. Montage de la lame de scie
6.1 Mise en marche/a l'arrét Avant le changement d'outil, débranchez
L'outil électroportatif possede un interrupteur toujours l'outil électroportatif de l'ali-
MARCHE/ARRET [1-2] des deux cotés. mentation électrique !
La PSB 420 EBQ dispose en supplément d'un » Relevez si nécessaire le protecteur contre
accélérateur [1-4] avec dispositif de marche les projections de copeaux [3-1].
forcée [1-5]. Pour le fonctionnement continu, » En orientant les dents dans le sens de cou-
utilisez l'interrupteur [1-2]. pe, introduisez la lame de scie [3-4] jus-
) qu’en butée dans lorifice [3-2].
7 Reglages = Tournez la lame de scie [3-4] d'env. 30°
dans le sens horaire jusqu'a ce qu'elle se
AVERTISSEMENT verrouille.
Risque de blessures, décharge électrique Controlez la bonne fixation de la lame de

scie. Une lame de scie mal fixée peut

= Débrancher la fiche de la prise de courant
tomber et vous blesser.

avant toute intervention sur la machine !

Dans le cas de lames de scie trés courtes,
il est recommandé de retirer la table de

@ ATTENTION sciage (voir chapitre ] avant de monter

la lame de scie.

7.1  Changement d'outil

Risque de blessures dii a l'outil d'usinage
chaud et tranchant Régler le dispositif de guidage de lame apres

» Ne pas monter d'outils d'usinage émous- chaque changement de lame de scie

sés ou défectueux. Le dispositif de guidage de lame sert a faciliter
= Se munir de gants de protection pour ma- le déplacement de la lame de scie.
nipuler U'outil d'usinage. = Retirez la table de sciage (voir chapi-
tre 7.4).
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= Serrez la vis [3-6] avec la clé Allen [3-5]
jusqu'a ce que les machoires se trouvent
pratiquement contre la lame de scie.

AVIS

Endommagement de la machine et de la la-

me de scie

= Ne pas serrer trop fortement la vis [3-6] !
La lame de scie doit encore pouvoir se dé-
placer facilement.

Ejection de la lame de scie

@ Lors de l'éjection de la lame de scie, main-
tenez l'outil électrique de maniere a ce
que la lame de scie éjectée ne risque pas
de blesser des personnes ou des animaux.

= Poussez 'éjecteur de lame de scie [3-3]
vers l'avant jusqu'en butée.

Un mécanisme éjecte la lame de scie.

Le changement d’outil est uniquement
possible a la position haute du porte-outil.

Si le changement de lame de scie n'est pas
possible : faire tourner la scie sauteuse a vites-
se élevée pendant 3 a 10 s. Actionner a nouveau
['éjecteur de lame de scie [3-3].

7.2  Utilisation du protecteur contre les
projections de copeaux

Afin que le pare-éclats fonctionne de facon
fiable, il doit se trouver des deux cotés
trés pres de la lame de scie. Pour garantir
des découpes sans éclats, un nouveau pa-
re-éclats devrait étre monté a chaque
changement de lame de scie.

7.4 Remplacement de la table de sciage

Le protecteur contre les projections de co-

peaux [3-1] empéche la projection des copeaux

et améliore l'efficacité de l'aspiration des co-

peaux.

» Poussez le protecteur contre les projections
de copeaux [3-1] vers le bas, en exercant
une légére pression.

7.3 Montage du pare-éclats

Le pare-éclats permet des découpes sans

éclats sur le coté sortie de la lame de scie.

» La machine étant arrétée, poussez le pare-
éclats [4-1] sur le guide jusqu‘a la lame de
scie [4-2],

» mettez la scie sauteuse en marche,

» poussez le pare-éclats avec la machine en
marche (Niveau de régime 5) au niveau
d'une surface plane (pas a la main) jusqu'a
ce qu'il soit a fleur avec le bord avant de la
table de sciage. A cette occasion le pare-
éclats est entaillé.

(i) Aprés lusure, il est possible de continuer
d'utiliser le pare-éclats en le poussant
d'env. 3 mm supplémentaires vers l'arrie-
re.
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» Ouvrez le levier [1-10].
» Retirez la table de sciage par le bas.

Le montage s'effectue dans l'ordre inver-
se | Assurez-vous que la table de sciage
repose correctement dans le guide.

A la place de la table de sciage, il est possible
de monter la table angulaire WT-PS 400 ou la
table adaptable ADT-PS 400.

Ne sciez jamais sans la table de sciage,
ou l'une des tables proposées par Fes-
tool dans sa gamme d'accessoires.

7.5 Aspiration

AVERTISSEMENT

Risques pour la santé dus aux poussiéres

= Les poussiéres peuvent étre dangereuses
pour la santé. Pour cette raison, ne travail-
lez jamais sans aspiration.

» Respectez toujours les prescriptions natio-
nales en vigueur lors de l'aspiration de
poussiéres dangereuses pour la santé.

L'adaptateur d'aspiration [5-3] permet de rac-
corder les scies sauteuses a un aspirateur (dia-
metre de tuyau 27 mm).

» Insérez 'adaptateur d'aspiration dans l'ou-
verture arriere de la table de sciage, de ma-
niére a ce que le crochet [5-2] s'engage
dans l'évidement [5-1].

» Pour retirer l'adaptateur d'aspiration, pres-
sez le crochet [5-2].

@ Du fait de la faible puissance absorbée de
la machine (faible consommation d'éner-
gie), les aspirateurs avec dispositif de mi-
se en marche automatique s‘enclenchent
parfois seulement lors de la coupe effecti-
ve.

» Pour certains cas d'application spéciaux
(par ex. faible cadence de coupe, bois ten-
dre), réglez 'aspirateur en mode de fonc-
tionnement continu.

7.6 Réglage de la course pendulaire

Afin de pouvoir travailler différents matériaux
avec une avance optimale, les scies sauteuses



disposent d'une course pendulaire réglable. Le
commutateur de course pendulaire [1-13] per-
met de choisir la position souhaitée :

Position 0 = course pendulaire désactivée
Position 3 = course pendulaire maximale

Réglage de course pendulaire recommandé

Bois durs, bois tendres, panneaux de 1-3
particules, panneaux de fibres de bois

Panneaux lattés, contreplaqué, matiere 1-2
plastique

Céramique 0
Aluminium, métaux non ferreux 0-2
Acier 0-1

7.7 Régulation de la cadence de coupe

La cadence de coupe est réglable en continu
avec la molette [1-6] entre 1500 et 3800 tr/min
(PSB 420 EBQ : 1000 - 3800 tr/min). Vous pou-
vez ainsi adapter de facon optimale la vitesse
de coupe a chaque matériau.

A la position A, la détection automatique de
charge est activée : la cadence de coupe est ré-
duite en marche a vide et réglée sur la valeur
maximale lors de la pénétration dans la piece.

Cadence de coupe recommandée (position de
la molette)

Bois durs, bois tendres, panneaux lat- A
tés, contreplaqué, panneaux de parti-
cules

Panneaux de fibres de bois 4 - A
Matiere plastique 3-A
Céramique, aluminium, métaux non 3-5
ferreux

Acier 2-4

8 Utilisation de l'outil
électroportatif

ATTENTION

Matériaux impliquant un dégagement de

poussiére important

Endommagement de l'appareil dii a la péné-

tration de poussieére, risque de blessures

» Ne pas travailler les bras au-dessus de la
téte.
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Sivous travaillez des pieces de petite taille ou
des pieces minces, utilisez toujours un support
stable ou le module CMS (accessoire).

Maintenez l'outil électrique par le biais de la
poignée pendant le travail et guidez-le le long
de la ligne de coupe souhaitée. Pour garantir
des découpes précises et un fonctionnement
sans a-coups, guidez 'outil électrique avec les
deux mains.

8.1 Sciage libre sur tracé

Grace a son extrémité triangulaire, le pare-
éclats [4-1] indique la ligne de coupe de la la-
me de scie. Il facilite de ce fait le sciage sur tra-
cé.

8.2 Eclairage
AVERTISSEMENT

La position de la lame de scie peut étre mal
percue du fait de la lumiére stroboscopique

Risques de blessures

» Veillez a un éclairage suffisant au poste de
travail.

Une lumiére continue / une lumiére strobosco-
pique est intégrée pour éclairer la ligne de cou-
pe :

jusqu'a env. 2 100 tr/mn : lumiére continue

a partir d'env. 2 100 tr/mn : lumiére strobosco-
pique

En position au-dessus de la téte (+/- 45°),
l"'éclairage est entierement désactivé.

Vous pouvez au besoin adapter l'éclairage :

» Branchez l'outil électrique.

» Maintenez les deux boutons [1-2] pressés
pendant env. 10 s jusqu‘a ce qu'un bip se
fasse entendre.

= Relachez les deux boutons [1-2].

= Pressez le bouton gauche (sur le c6té de la
course pendulaire] autant de fois que voulu
afin de sélectionner le mode souhaité :

Mode Affichage pen-
dant le réglage

Comportement a
l'utilisation

1 L'éclairage cli- avec stroboscope
gnote (standard)

2 Eclairage allumé Lumiére continue

sans stroboscope

3 Eclairage éteint  Eclairage désacti-

ve

» Pressez le bouton droit pour mémoriser le
réglage.
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9 Entretien et maintenance

AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

» Avant toute opération de maintenance ou
d'entretien, toujours débrancher la fiche
secteur de la prise de courant !

» Toutes les opérations de maintenance et
de réparation nécessitant 'ouverture du
boitier du moteur doivent uniquement étre
effectuées par un atelier de service apres-

vente agréé.
-
'ﬁw uniquement par le fabricant ou des
@’ ateliers homologués. Pour trouver
'adresse la plus proche : www.fes-
tool.fr/services

Service aprés-vente et réparation

Utiliser uniqguement des pieces déta-
chées Festool d'origine ! Réf. sur :
www.festool.fr/services

9.1 Respecter les consignes suivantes

» Controlez régulierement 'état d'usure du
galet de guidage.

» Nettoyez régulierement les dépots de pous-
siéres sur le capot de protection contre les
projections de copeaux.

» Nettoyez régulierement la semelle, afin
d'éviter des rayures et des stries sur la sur-
face.

» Sauf indication contraire dans la notice
d‘utilisation, les dispositifs de protection et
pieces endommagés doivent étre réparés
ou remplacés dans les regles de l'art par un
atelier spécialisé agréé.

» Pour assurer la circulation de l'air, il est
impératif que les ouies de ventilation du
carter moteur soient maintenues dégagées
et propres.

» Veillez a ce que les contacts de branche-
ment sur l'outil électroportatif, le chargeur
et la batterie restent propres.

9.2 Nettoyage de l'orifice d'éjection des
copeaux

Nettoyez régulierement Uorifice d'éjection des

copeaux [1-15] afin d'éviter une obstruction :

» Retirez le protecteur contre les projections
de copeaux,

» nettoyez l'orifice d'éjection des copeaux
avec un pinceau ou a l'aspirateur,

» remontez le protecteur contre les projec-
tions de copeaux.
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10 Accessoires

Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Inter-
net, a l'adresse « www.festool.fr ».

10.1 Lames de scie, autres accessoires

Afin de pouvoir découper rapidement et propre-
ment différents matériaux, Festool vous propo-
se pour tous les cas d'utilisation des lames de
scie spécialement adaptées a votre scie sauteu-
se Festool.

10.2 Sciage avec semelles spéciales

Les semelles spéciales protegent les surfaces

de qualité contre les rayures et les stries.

» Pressez la semelle au niveau de la posi-
tion [6-11].

» Poussez simultanément la semelle vers
'avant.

» Montez une autre semelle et poussez-la
vers l'arriere, jusqu’a ce qu'elle s'enclen-
che.

10.3 Sciage avec la table angulaire

La table angulaire WT-PS 400 permet le

sciage d'angles intérieurs et d'angles ex-
térieurs jusqu'a 45°, ainsi que de tubes.
Aucune aspiration n'est possible lors du sciage
avec la table angulaire !

Montage de la table angulaire

= Retirez la table de sciage [1-12](voir chapi-
tre 7.4).

» Montez la table angulaire sur le support de
table de la scie.

= Fermez le levier [1-10].

Assurez-vous que la table angulaire repose

correctement dans le guide.

Réglage de l'angle
» Tournez la molette [7-1] pour régler l'angle
souhaité.

Vous pouvez régler les valeurs -45°, 0° et +45°
a l'aide de l'échelle[7-2].

AVERTISSEMENT

Sciage, profondeurs de coupe

Risques de blessures

= Sélectionnez la longueur de lame de scie et
la profondeur de coupe de maniere a ce
que la lame de scie reste systématique-
ment plongée dans la piece.




En cas de coupes a 0°, nous recomman-
dons de régler la table angulaire sur une
valeur légerement négative, afin de garan-
tir un fonctionnement stable.

10.4 Sciage avec la table adaptable

La table adaptable ADT-PS 400 permet de fixer
votre scie sauteuse sur le rail de guidage Fes-
tool et sur le compas KS-PS 400.

Avec rail de guidage et compas : respec-
ter l'épaisseur de matériau max. de
20 mm et utiliser uniqguement des lames de scie
a denture alternée (FSG).

Montage de la table adaptable

= Retirez la table de sciage [1-12] (voir chapi-
tre 7.4).

» Montez la table adaptable [8-1] sur le sup-
port de table de la scie.

» Fermez le levier de changement [1-10].

Assurez-vous que la table adaptable repose so-

lidement dans le guide.

Utilisez également le raccord d’aspira-
tion [1-9] avec la table adaptable.

Adaptation au rail de guidage FS 2

L'utilisation du systeme de guidage Festool FS

2 (image [9]) vous facilite la réalisation de cou-

pes rectilignes et précises.

» Montez la scie sauteuse avec la table adap-
tatrice [8-1] fixée sur le rail de guidage.

Adaptation au compas

Le compas permet de réaliser des découpes

circulaires d'un diametre compris entre 120 et

3000 mm. Le compas peut étre monté des deux

cotés sur la table adaptable.

» Placez la scie sauteuse et la table adaptable
sur l'adaptateur [10-1] du compas.

= Insérez le mandrin de centrage [10-2] dans
l'orifice [10-4] du compas situé dans l'ali-
gnement de la lame de scie.

» Bloquez le metre sur le compas a l'aide du
bouton rotatif [10-5].

Réglages recommandés pour le sciage avec le

compas :

» Sciez dans le sens antihoraire.

» Sciez avec une avance lente.

» Réglez la course pendulaire [1-13] sur 0 -
1.

= Réglez la cadence de coupe [1-6] sur 1 - 5.

Conservez le mandrin de centrage dans le
logement [10-3].

Francais

Sciage semi-stationnaire avec le systeme CMS
Festool

Le montage de la scie sauteuse sur le systeme
CMS Festool permet d'obtenir une scie circu-
laire sur table semi-stationnaire pour différen-
tes formes de découpes. Vous trouverez des in-
formations a cet égard sur le prospectus con-
cernant le systeme CMS.
» Insérez votre scie sauteuse avec la table
adaptatrice dans le systeme CMS, tel que

décrit sur la notice d'utilisation du systeme
CMS-PS.

11 Environnement

Ne pas jeter l'appareil avec les ordures
ménageéres ! Veiller a un recyclage éco-
logique des appareils, accessoires et
emballages. Respecter les reglements natio-
naux en vigueur.
Uniquement UE : selon la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroni-
ques usageés et sa transposition en droit natio-
nal, les outils électroportatifs usagés doivent
étre collectés a part et recyclés de maniere
écologique.
Informations a propos de REACh : www.fes-
tool.com/reach
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N 110000

Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

iLeer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad!

Utilizar proteccion respiratoria.

Usar proteccion para los oidos

Utilizar gafas de proteccion

Utilizar guantes de proteccion

Conexion del cable de conexion a la red
eléctrica

Desconexion del cable de conexidén a
red

No depositar en la basura doméstica.

Marcado CE: Certifica la conformidad
de la herramienta eléctrica con las di-
rectivas de la Comunidad Europea.

Consejo, indicacion

Guia de procedimiento

o ' ®

Clase de proteccion Il
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2 Indicaciones de seguridad

2.1 Indicaciones de seguridad generales
para herramientas eléctricas

ADVERTENCIA! Leer todas las indicacio-

nes de seguridad y instrucciones. Si no
se cumplen debidamente las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, pueden producir-
se descargas eléctricas, quemaduras o lesio-
nes graves.

Guardar todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para que sirvan de futura refe-
rencia.

El término "herramienta eléctrica” empleado
en las indicaciones de seguridad hace referen-
cia a herramientas eléctricas conectadas a la
red eléctrica (con un cable de red) o a herra-
mientas eléctricas alimentadas con bateria (sin
cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Sujete la herramienta eléctrica por las su-
perficies de agarre aisladas cuando lleve a
cabo trabajos en los que la herramienta
insertable pudiera entrar en contacto con
cables eléctricos ocultos o con el propio
cable de conexion. El contacto con un ca-
ble eléctrico puede poner bajo tension las
piezas metalicas de la maquinay provocar
una descarga eléctrica.

- Fijary asegurar la pieza de trabajo a una
base estable por medio de mordazas o un
dispositivo similar. Si se sostiene la pieza
de trabajo Unicamente con la mano o la
apoya contra el cuerpo, aumentara su ines-
tabilidad, asi como el riesgo de perder el
control sobre la pieza.

- Las herramientas eléctricas Festool solo
pueden montarse en mesas de trabajo su-
ministradas por Festool para dicho fin. El
montaje en mesas de trabajo de otras mar-
cas o de fabricacién propia puede mermar
la seguridad de la herramienta eléctricay
provocar accidentes graves.

- Esperar a que la herramienta eléctrica es-
té completamente parada antes de guar-
darla. La herramienta podria engancharse,
lo que podria causar la pérdida de control
de la herramienta eléctrica.

- No utilice hojas de sierra deformadas o
agrietadas ni hojas que presenten cuchillas
defectuosas o sin filo.

- La caladora debe colocarse en la pieza de
trabajo siempre con la hoja de sierra en
marcha.
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Es imprescindible utilizar los equipos de
proteccion personal adecuados: protec-
cidn para los oidos, gafas de proteccion,
mascarilla para los trabajos que generan
polvo, guantes de proteccion al trabajar con
materiales rugosos y para cambiar de util.

- Al trabajar puede generarse polvo perju-
dicial/toxico (p. ej., de pintura de plomo y
de algunos tipos de madera). El contacto o
la inhalacion de este polvo pueden suponer
una amenaza para la persona que realiza el
trabajo o para aquellas que se encuentren
cerca. Observe las normativas de seguri-
dad vigentes en su pais. Conecte la herra-
mienta eléctrica a un equipo de aspiracion
apropiado.

- Conectar siempre la herramienta a un
equipo de aspiracidon cuando se realicen
trabajos que generen polvo.

- Comprobar periédicamente el enchufe y el
cable para evitar riesgos. En caso de que
presenten danos, acudir exclusivamente a
un taller autorizado para que los sustituya.

- Laluz estroboscopica puede provocar ata-
ques epilépticos en personas con predis-
posicion a ello. No utilice la maquina si tie-
ne este tipo de predisposicidn.

- No mire a la luz estroboscopica. Mirar a la
fuente de luz puede danar la vista.

2.3 Tratamiento de metales

Al trabajar con metal debera tener pre-
sente las siguientes medidas por motivos
de seguridad:

- Preconectar un interruptor diferencial (FI,
PRCD).

- Conectar la maquina a un aparato de aspi-
racion apropiado.

- Limpiar con frecuencia el polvo que se acu-
mula en la carcasa del motor de la maqui-
na.

- Utilice una hoja de sierra de metal.

- Cierre la proteccién contra el vuelo de viru-
tas.

Utilizar gafas de proteccion

2.4 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 62841 son:

Espanol

PS 420 EBQ

Nivel de intensidad sonora Lps = 87 dB(A]
Nivel de potencia sonora Lwa = 98 dB(A)
Incertidumbre K=5dB
PSB 420 EBQ

Nivel de intensidad sonora Lpy = 86 dB(A]
Nivel de potencia sonora Lwa =97 dB(A)
Incertidumbre K=5dB

@ ATENCION

Ruido producido durante el trabajo
Danos en los oidos
= Utilizar proteccion de oidos.

Valor de emisidon de vibraciones en a;, [suma

vectorial de tres direcciones) e incertidumbre K
determinada segun EN 62841:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ

Serrado de a 8,0 m/s? 8,5 m/s?
madera

Serrado de a, 6,5 m/s? 5,5 m/s?
metal

Incertidum- K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
bre

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacién provi-
sional de los valores de vibracion y ruido en
funcionamiento

- yrepresentan las aplicaciones principales
de la herramienta eléctrica.

ATENCION

Los valores de emision pueden diferir de los

valores indicados. Esto depende del uso que

se le dé a la herramienta y del tipo de pieza

de trabajo procesado.

» Debe valorarse el nivel de carga real a lo
largo de todo el ciclo de funcionamiento.

» Dependiendo de la carga real, deberan de-
terminarse medidas de seguridad adecua-
das para proteger al usuario.

3 Uso conforme a lo previsto

Las caladoras estan disenadas para serrar ma-
deray materiales derivados de la madera. Con
las hojas de sierra especiales de Festool, estas
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maquinas también pueden utilizarse para se-
rrar plastico, acero, aluminio, metales no fé-
rreosy ceramica.

4  Datos tecnicos

Caladoras

Potencia

Variante de 110V
Numero de carreras
Longitud de carrera

Movimiento pendular

Inclinacion max. (solo con el accesorio de mesa angular WT-

El usuario sera responsable de cualquier
utilizacion indebida.

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ

550 W
400 W
1500 - 3800 rpm 1000 - 3800 rpm
26 mm
4 niveles

45° hacia ambos lados

PS 400)
Profundidad de corte max. (segun la hoja de sierra) Madera 120 mm
Aluminio 20 mm
Acero 10 mm
Peso (sin cable, con racor de aspiracion) segun el procedi- 1,9 kg

miento EPTA 01:2014

5 Componentes de la
herramienta

[1-11 Proteccion contra el vuelo de virutas

[1-2] Interruptor de conexidony descone-
xion

[1-31 Superficies de agarre

[1-4] Interruptor acelerador (solo PSB 420
EBQ)

[1-5] Bloqueo de conexidn (solo PSB 420
EBQ)

[1-6] Rueda de ajuste para la regulacion
del numero de carreras

[1-71 Conexion plug-it orientable (solo PS
420 EBQ)

[1-8] Cable de conexidén a la red
[1-9]1 Racor de aspiracidn

[1-10] Palanca de cambio de la mesa de se-
rrar

[1-11]1 Expulsidon de la hoja de sierra
[1-12] Mesa de serrar intercambiable
[1-13]1 Interruptor de carrera pendular
[1-14] Banda de rodadura

[1-15] Orificio de expulsion de virutas
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Las figuras indicadas se encuentran al principio
del manual de instrucciones.

6 Puesta en servicio

ADVERTENCIA

Tension o frecuencia no permitida

Peligro de accidente

= Latension de redy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En Norteamérica solo pueden utilizarse las

magquinas Festool con una tension de
120 V/60 Hz.

ATENCION

Calentamiento de la conexion plug-it porque

el cierre de bayoneta no esta completamente

blo-queado

Peligro de quemaduras

» Antes de conectar la herramienta eléctrica,
ase-gurarse de que el cierre de bayoneta
del cable de conexion a la red eléctrica es-
té completamente cerrado y bloqueado.

Conexidny desconexion del cable de conexion a
la red [1-8], véase la imagen [2].



6.1 Encendido y apagado

La herramienta eléctrica tiene una tecla [1-2] a
cada lado para encenderla y apagarla.

La PSB 420 EBQ tiene ademas un interruptor

acelerador [1-4] con bloqueo de conexidén [1-5].

Para el funcionamiento permanente utilice la
tecla [1-2].

7 Ajustes
ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina.

7.1 Cambio de herramienta

@ ATENCION

Riesgo de lesiones con herramientas calien-
tes y afiladas

» No utilizar herramientas romas o defec-
tuosas.

» Usar guantes de proteccion al manejar la
herramienta.

Seleccion de la hoja de sierra

Utilice hojas de sierra con vastago de

una sola leva (vastago en T). La hoja de
sierra no deberia tener una longitud superior a
la necesaria para el corte que se va a realizar.
Para conseguir un guiado seguro, la hoja de
sierra deberia sobresalir por abajo de la pieza
de trabajo en cada punto.

@ Cuando utilice la mesa angular y de adap-
tacion, trabaje Unicamente con hojas de
sierra triscadas. Recomendamos la hoja
de sierra S 105/4 FSG de Festool.

Las hojas de sierra de Festool para caladoras
estan identificadas mediante un cédigo de colo-
res. El color indica el material para el que es
adecuada la hoja de sierra.

Color Material

Amarillo Madera

Rojo Plasticos

Verde Materiales de construccion
Azul Metal

Puede encontrar mas informacion en el emba-

laje, en el catalogo Festool o en www.festool.es.

Espanol
Montaje de la hoja de sierra

Antes del cambio de herramienta, desco-
necte siempre la herramienta eléctrica
de la alimentacion de corriente.
» En caso necesario, desplace la proteccion
contra el vuelo de virutas [3-1] hacia arriba.
= Desplace la hoja de sierra [3-4] con los
dientes en el sentido del corte hasta el tope
en la abertura [3-2].
» Gire la hoja de sierra [3-4] aprox. 30° en el
sentido de las agujas del reloj hasta que en-
clave.

Compruebe que la hoja de sierra esté
bien sujeta. Si la hoja de sierra esta suel-
ta, podria caerse y provocarle lesiones.

En caso de que las hojas de sierra sean
muy cortas, se recomienda extraer la me-
sa de serrar (véase el capitulo 7.4) antes
de insertar la hoja de sierra.

Ajustar la guia para la hoja de sierra tras cada
cambio de la hoja

La guia para la hoja de sierra sirve para mejo-

rar el guiado de la hoja.

= Extraiga la mesa de serrar (véase el capitu-
lo 7.4).

= Apriete el tornillo [3-6] con la llave de ma-
cho hexagonal [3-5] de modo que las caras
de la hoja de sierra casi se toquen.

AVISO

Danos en la maquina o en la hoja de sierra

» No apretar demasiado el tornillo [3-6]. La
hoja de sierra debe poder moverse ligera-
mente.

Expulsion de la hoja de sierra

@ Al expulsar la hoja de sierra, sujete la he-
rramienta eléctrica de forma que nadie re-
sulte herido.

» Desplace la expulsion de la hoja de sie-
rra [3-3] hacia delante hasta el tope.

La hoja de sierra se expulsara mecanicamente.

El cambio de herramienta solo es posible
con el alojamiento de la herramienta en la
posicion superior.

Si no se puede cambiar la hoja de sierra: Ha-
cer funcionar la caladora durante 3-10 segun-
dos a alta velocidad. Accionar de nuevo la ex-
pulsién de la hoja de sierra [3-3].
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7.2 Uso de la proteccion contra la
proyeccion de virutas

La proteccion contra la proyeccion de viru-

tas [3-1]1 impide que las virutas salgan dispara-

das y mejora la eficacia de la aspiracidn de vi-

rutas.

» Desplace la proteccion contra la proyeccion
de virutas [3-1] hacia abajo con una ligera
presion.

7.3 Montaje de la proteccion antiastillas

La proteccion antiastillas permite realizar cor-
tes sin desgarros en los cantos, incluso por el
lado de salida de la hoja de sierra.

» Con la maquina apagada, empuje la protec-
cion antiastillas [4-1] hasta la hoja de sierra
por la guia [4-2],

» conecte la caladora,

= desplace la proteccidn antiastillas, con la
maquina en funcionamiento (Escaldn de ve-
locidad 5), en una superficie plana (no a
mano) hasta que enrase con el canto delan-
tero de la mesa de serrar. De esta manera
se sierra la proteccion antiastillas.

Una vez desgastada, la proteccidn antiasti-
llas se puede desplazar unos 3 mm mas
hacia atras y sequir utilizandose.

@ Para que la proteccidn antiastillas funcio-
ne eficazmente, debe quedar bien enrasa-
da a ambos lados de la hoja de sierra. Por
este motivo, para conseguir cortes sin
desgarros, en cada cambio de la hoja de
sierra se debe emplear también una nueva
proteccion antiastillas.

7.4 Cambio de la mesa de serrar

» Abra la palanca de cambio [1-10].
» Extraiga la mesa de serrar desplazandola
hacia abajo.

El montaje se realiza en el orden inverso.
Asegurese de que la mesa de serrar quede
bien sujeta en la guia.

En lugar de la mesa de serrar, en el alojamien-
to se puede montar la mesa angular WT-PS 400
o la mesa de adaptacion ADT-PS 400.

Nunca sierre sin la mesa de serrar o sin
ninguna de las mesas ofrecidas en el
programa de accesorios de Festool.
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7.5 Aspiracion

ADVERTENCIA

Consecuencias perjudiciales para la salud a
causa del polvo

» El polvo puede ser perjudicial para la sa-
lud. Por este motivo, no trabaje nunca sin
aspiracion.

» Durante la aspiracién de polvo perjudicial
para la salud, respete siempre las norma-
tivas nacionales.

El adaptador de aspiracion [5-3] permite co-
nectar las caladoras a un equipo de aspiracion
(didmetro del tubo flexible de 27 mm).

» Inserte el adaptador de aspiracion en la
abertura trasera de la mesa de serrar de
forma que el gancho [5-2] enclave en la en-
talladura [5-11.

» Para extraer el adaptador de aspiracion,
pulse el gancho [5-2].

@ El consumo de potencia reducido de la
maquina (menor consumo de energia) ha-
ce que los aspiradores con conexidn auto-
matica a veces se conecten solo en el mo-
mento de realizar el corte.

» Seleccione el funcionamiento continuo del
aparato de aspiracion para aplicaciones es-
peciales (p. ej. nUmero de carreras bajo,
madera blanda...].

7.6 Ajuste del movimiento pendular

Para poder trabajar en materiales diferentes
con un avance 6ptimo, las caladoras pendula-
res disponen de un movimiento pendular ajus-
table. Con el interruptor de carrera pendu-

lar [1-13] se puede seleccionar la posicion de-
seada:

Posicion 0 = movimiento pendular desconecta-
do

Posicion 3 = movimiento pendular maximo

Ajuste recomendado del movimiento pendular

Madera dura, madera blanda, planchas 1-3
de madera aglomerada, placas de fibra

de madera

Tableros de mesa de carpintero, made- 1-2
ra contrachapada, plastico

Ceramica 0
Aluminio, metales no ferrosos 0-2
Acero 0-1



7.7 Regulacion del numero de carreras

Espanol

8.2 Iluminacion

El nimero de carreras se puede ajustar con la
rueda de ajuste [1-6] de modo continuo entre
1.500y 3.800 rpm (PSB 420 EBQ:

1.000-3.800 rpm). De este modo puede adaptar
la velocidad de corte de manera dptima a cada
material.

En la posicion A se encuentra activada la detec-
cion de carga automatica: el nimero de carre-
ras esta reducido en la marcha en vacio y se re-
gula al valor maximo al penetrar en la pieza de
trabajo.

NuUmero de carreras recomendado (posicion
de la rueda de ajuste)

Madera dura, madera blanda, tableros A
de mesa de carpintero, madera contra-
chapada, planchas de madera aglome-

rada

Placas de fibra de madera 4-A
Plastico 3-A
Ceramica, aluminio, metales no férreos 3-5
Acero 2-4

8 Trabajo con la herramienta
eléctrica

ATENCION

Materiales que generan mucho polvo
Danos en la maquina por la penetracion de
polvo y peligro de lesiones

» No realizar trabajos por encima de la cabe-
za.

Utilice siempre una base estable, como el mo-
dulo CMS (accesorio), para trabajar piezas pe-
quenas o finas.

Sujete la herramienta eléctrica por la empuna-
duray guiela a lo largo de la linea de corte de-
seada. Para obtener cortes precisos y una mar-
cha suave, guie la herramienta eléctrica con las
dos manos.

8.1 Serrado libre siguiendo la linea de
corte

Gracias a la punta triangular, la proteccion an-
tiastillas [4-1] sefnala la linea de corte de la ho-
ja de sierra, simplificando asi el serrado.

ADVERTENCIA

La posicion de la hoja puede resultar enga-
nosa debido al efecto de la luz estroboscopi-
ca

Peligro de lesiones

» Asegurese de que el lugar de trabajo tenga
una buena iluminacion.

Con objeto de iluminar la linea de corte, se ha
integrado una luz permanente o una luz estro-
boscopica:

hasta aprox. 2100 rpm: luz permanente

a partir de aprox. 2100 rpm: luz estroboscdpica

@ La iluminacidon se apaga al elevar la herra-
mienta a una altura por encima de la ca-
beza (+/- 45°).

En caso necesario, se puede adaptar la ilumi-

nacion:

» Enchufar la herramienta eléctrica.

» Mantener pulsados los dos botones [1-2]
simultdneamente durante unos 10 s hasta
que suene una senal acustica.

» Soltar ambos botones [1-2].

= Pulsar el botdn izquierdo (en el lado del
movimiento pendular) el nimero de veces
indicado para seleccionar el modo deseado:

Variacion durante
el funcionamiento

Modo Visualizaciéon du-
rante el ajuste

1 [luminacion inter- Con estroboscopio
mitente (estandar)

2 Illuminacion co- Luz permanente
nectada sin estroboscopio

3 [luminacion des-  Luz apagada
conectada

» Pulsar el boton derecho para guardar el
ajuste.

9 Mantenimiento y cuidado

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo de mantenimien-
to o de conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimientoy re-
paracion que exijan abrir la carcasa del
motor tan solo pueden ser llevados a cabo
por un taller autorizado.
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" ’W El servicio de atencion al cliente y
'Y, 4. de reparaciones solo esta disponi-
‘@’ ble a través del fabricante o de los
talleres de reparacion. Direccion
mas cercana en: www.festool.es/
servicio

EKAT . Utilizar solo piezas de recambio
‘ Festool originales. Referencia en:

www.festool.es/servicio

9.1 Tener en cuenta las siguientes
advertencias

» Compruebe regularmente si el rodillo guia
presenta desgaste.

» Limpie regularmente el polvo que se acu-
mula en la campana de salida de virutas.

» Limpie regularmente la banda de rodadura
para evitar rayaduras y estrias en la super-
ficie.

» Los dispositivos de proteccion y las piezas
que presenten danos deben ser reparados o
sustituidos conforme a lo prescrito por un
taller especializado autorizado, a menos
que se especifique de otro modo en el ma-
nual de instrucciones.

= Afin de garantizar una correcta circulacion
del aire, las aberturas para el aire de refri-
geracion dispuestas en la carcasa del motor
deben mantenerse libres y limpias.

» Mantenga siempre limpios los puntos de
conexion de la herramienta eléctrica, el
cargador y la bateria.

9.2 Limpieza del orificio de expulsion de
virutas

Limpie el orificio de expulsion de virutas [1-15]

regularmente para evitar obstrucciones:

= Retire la proteccidn contra el vuelo de viru-
tas.

» Limpie el orificio de expulsion de virutas
con un pincel o aspirelo.

» Vuelva a colocar la proteccidn contra el
vuelo de virutas.

10 Accesorios

Los numeros de pedido de los accesorios y las
herramientas figuran en el catalogo Festool o
en la direccién de internet www.festool.com.

10.1 Hojas de sierra, otros accesorios

Para cortar diversos materiales de forma rapi-
day limpia, Festool le ofrece hojas de sierra
compatibles con su caladora Festool y adecua-
das para cualquier aplicacion.
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10.2 Serrado con bandas de rodadura
especiales

Las bandas de rodadura especiales protegen

las superficies delicadas de rayaduras y estrias.

» Presione la banda de rodadura en la posi-
cion [6-1],

» altiempo que la desplaza hacia adelante.

» Coloque otra banda de rodadura y despla-
cela hacia atras hasta que enclave.

10.3 Serrado con la mesa angular

La mesa angular WT-PS 400 sirve para
serrar tubos, asi como angulos interiores
y exteriores de hasta 45°.
Cuando se trabaja con la mesa angular no pue-
de conectarse ningun equipo de aspiracion.

Montaje de la mesa angular

= Extraer la mesa de serrar [1-12] (véase el
capitulo 7.4).

» Colocar la mesa angular en el alojamiento
de la mesa de serrar.

» Cerrar la palanca de cambio [1-10].

Asegurarse de que la mesa angular quede bien

sujeta en la guia.

Ajuste del angulo

= Girar la rueda de ajuste [7-1] para ajustar
el angulo deseado.

Con ayuda de la escala [7-2] se pueden ajustar

los valores -45° 0°y +45°.

ADVERTENCIA

Serrado de profundidades de corte

Peligro de lesiones

» Seleccionar la longitud de la hoja de sierra
y la profundidad de corte de forma que la
hoja de sierra quede siempre dentro de la
pieza de trabajo.

Para cortes de 0° recomendamos ajustar
la mesa angular a un numero de grados li-
geramente negativo con el fin de garanti-
zar una marcha estable.

10.4 Serrado con la mesa de adaptacion

La mesa de adaptacion ADT-PS 400 sirve para
fijar la caladora en el riel de guia Festooly en el
cortador circular KS-PS 400.

Con el riel de guiay el cortador circular:

respetar el grosor max. del material de
20 mm y utilizar solo hojas de sierra triscadas
(FSG).



Montaje de la mesa de adaptacion

= Extraiga la mesa de serrar [1-12] (véase el
capitulo 7.4).

» Coloque la mesa de adaptacion [8-1] en el
alojamiento de la mesa de serrar.

» Cierre la palanca de cambio [1-101].

Asegurese de que la mesa de adaptacion quede
bien sujeta en la guia.

Utilice el racor de aspiraciéon [1-9] tam-
bién con la mesa de adaptacion.

Adaptacion al riel de guia FS 2

El uso del sistema guia FS 2 de Festool (ima-
gen [9]) facilita la realizacion de cortes rectos 'y
precisos.

» Colocar la caladora con la mesa de adapta-
cion montada [8-1] en el riel de guia.

Adaptacion al cortador circular

El cortador circular sirve para elaborar cortes
circulares con un diametro de entre 120y
3.000 mm. El cortador circular puede montarse
en la mesa de adaptacidon desde ambos lados.

» Coloque la caladora con la mesa de adapta-
cion sobre el adaptador [10-1] en el corta-
dor circular.

= Coloque el mandril de centraje [10-2] en el
taladro [10-4] del cortador circular, que se
encuentra en la linea de la hoja de sierra.

» Sujete la cinta métrica en el cortador circu-
lar con el botén giratorio [10-5].

Ajustes recomendados para serrar con el cor-
tador circular:

» Sierre en sentido contrario a las agujas del
reloj.

» Sierre con un avance lento.

» Coloque el movimiento pendular [1-13]1en 0
- 1.

» Coloque el nUmero de carreras [1-6] en 1 -
5.

Guarde el mandril de centraje en el com-
partimento [10-3].

Sierras semiestacionarias con el sistema CMS
de Festool

Montando la caladora en el sistema CMS de
Festool se obtiene una sierra de mesa semies-
tacionaria para cortar perfiles. Encontrara mas
informacion al respecto en el folleto CMS.

» Coloque la caladora con la mesa de adapta-
cién en el CMS tal y como se describe en el
manual de instrucciones del médulo CMS-
PS.

Espanol

11 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica.

Reciclar las herramientas, los acceso-

rios y los embalajes de forma respetuo-
sa con el medio ambiente. Respetar las disposi-
ciones nacionales vigentes.
Solo UE: De acuerdo con la Directiva europea
sobre residuos de aparatos eléctricos y electroé-
nicos y su transposicion a la legislacidon nacio-
nal, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de forma
respetuosa con el medio ambiente.
Informacion sobre REACh: www.festool.com/
reach
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1 Simboli

Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche

Leggere le istruzioni d'uso e le avver-
tenze di sicurezza.

Indossare un dispositivo di protezione
delle vie respiratorie.

Indossare dispositivi di protezione del-
"udito.

Indossare gli occhiali protettivi.

Indossare guanti protettivi.

Collegamento del cavo di alimentazio-
ne

Rimozione del cavo di alimentazione

Non smaltire tra i rifiuti domestici.

=R O ONORE

Contrassegno CE: attesta la conformita
dell’elettroutensile alle Direttive della
Comunita Europea.

mn
m

Consiglio, avvertenza

Istruzioni per l'uso

o' ®

Classe di protezione Il
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2 Avvertenze per la sicurezza

2.1 Avvertenze di sicurezza generali per
elettroutensili

AVVERTENZA! Leggere tutte le avverten-

ze per la sicurezza e le indicazioni. Even-
tuali errori nell'osservanza delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni d'uso possono pro-
vocare scosse elettriche, incendi e/o gravi le-
sioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni d'uso per riferimenti futuri.

Il termine “elettroutensile” utilizzato nelle av-
vertenze di sicurezza indica elettroutensili sia a
filo (con cavo di rete), sia a batteria (senza cavo
di rete).

2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- Quando si eseguono lavori durante i quali
e possibile che l'utensile da taglio entriin
contatto con linee elettriche nascoste o
con la propria linea di collegamento, tene-
re l'utensile soltanto dalle impugnature
isolate. Il contatto con una linea sotto ten-
sione puo mettere sotto tensione anche
parti metalliche dell’'utensile, con conse-
guente rischio di folgorazione.

- Fissare e assicurare il pezzo da trattare in
una posizione stabile con morsetti o altro.
Se il pezzo e tenuto fermo solo con la mano
o contro il proprio corpo, il suo posiziona-
mento labile puo determinare la perdita di
controllo dell'attrezzo.

- Gli elettroutensili di Festool possono es-
sere montati solo su piani di lavoro previ-
sti a tale scopo da Festool. Con il montag-
gio su un tavolo da lavoro diverso o fabbri-
cato in proprio, l'elettroutensile puo diven-
tare poco sicuro e provocare incidenti gravi.
Prima di smontarlo, aspettare che l'elet-
troutensile si sia arrestato. L'innesto del-
l'utensile puo essere trascinato, causando
la perdita di controllo dell’elettroutensile.

- Non utilizzate lame deformate o screpola-
te, né lame con tagliente non affilato o di-
fettoso.

- Il seghetto alternativo deve essere sempre
applicato al pezzo con lama in movimento.

. @000

Indossare adeguati dispositivi di protezio-
ne personale: protezioni acustiche, occhiali
protettivi, mascherina antipolvere in caso di



lavorazioni che generano polvere, guanti
protettivi per la lavorazione di materiali
grezzi e durante la sostituzione degli uten-
sili.

- Durante la lavorazione vengono prodotte
polveri dannose/tossiche (ad es. pitture
contenenti piombo e alcuni tipi di legno). Il
contatto con tali polveri, o l'inalazione delle
stesse, puo costituire un pericolo per l'ope-
ratore o per chi si trovi nelle vicinanze. At-
tenersi alle prescrizioni di sicurezza in vi-
gore nel proprio Paese. Collegare l'elet-
troutensile ad un dispositivo di aspirazione
idoneo.

- Collegare sempre la macchina ad un dispo-
sitivo di aspirazione quando durante la la-
vorazione si produce polvere.

- Controllare regolarmente la spina e il cavo
per evitare pericoli. In caso di danneggia-
mento, i componenti devono essere fatti
sostituire da un officina del Servizio Assi-
stenza Clienti autorizzata.

- Laluce stroboscopica puo causare attac-
chi epilettici in persone predisposte. Non
utilizzare tale macchina, qualora si sia pre-
disposti al problema.

- Non fissare lo squardo verso la luce stro-
boscopica. Se si guarda nella fonte di luce e
possibile danneggiare la vista.

2.3 Lavorazione di metalli

Nella lavorazione del metallo & necessa-
rio osservare le seguenti misure di sicu-
rezza:

- Inserire a monte un interruttore di prote-
zione per correnti di guasto (salvavita,
PRCD).

- Collegare la macchina ad un aspiratore
adeguato.

- Pulire la macchina con regolarita, rimuo-
vendo la polvere depositatasi all’interno
della cassa del motore.

- Utilizzare una lama per metallo.

- Fissare la protezione contro i trucioli.

Indossare gli occhiali protettivi.

2.4 Valoridi emissione

| valori determinati in base a EN 62841 sono ti-
picamente:

PS 420 EBQ

Livello di pressione acustica Lps = 87 dB(A])

Italiano

Livello di potenza sonora Lwa = 98 dB(A)
Tolleranza K=5dB
PSB 420 EBQ

Livello di pressione acustica Lps = 86 dB(A]
Livello di potenza sonora Lwa =97 dB(A)
Tolleranza K=5dB

@ PRUDENZA

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare la protezione per l'udito.

Valore dell'emissione di vibrazioni a;, (somma
vettoriale di tre direzioni) e tolleranza K rilevati
secondo la norma EN 62841:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ

Taglio del le- a, 8,0 m/s? 8,5 m/s?
gno

Taglio del an 6,5 m/s? 5,5 m/s?
metallo

Tolleranza K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-

rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante l'u-
so,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue
applicazioni principali.

PRUDENZA

| valori di emissione possono differire dai va-

lori specificati. Questo dipende dall'uso del-

l'utensile e dal tipo di pezzo da lavorare.

» Deve essere valutato il carico effettivo du-
rante l'intero ciclo operativo.

= A seconda del carico effettivo, devono es-
sere definite misure di sicurezza adeguate
per proteggere l'operatore.

3 Utilizzo conforme

Secondo il loro uso appropriato i seghetti alter-
nativi sono destinati a tagliare il legno e mate-
riali analoghi. Con le lame speciali proposte da
Festool le macchine possono essere utilizzate
anche per tagliare plastiche, acciaio, alluminio,
metalli non ferrosi e lastre di ceramica.
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Il proprietario risponde dei danni in caso

di uso non appropriato dell'attrezzo.

4 Dati tecnici

Seghetti alternativi
Potenza

Versione 110V

Numero di corse

Lunghezza della corsa

Corsa oscillante

Posizione inclinata max. (solo con accessorio piano ango-

labile WT-PS 400)

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W

1500 - 3800 cor- 1000 - 3800 cor-
se/min se/min

26 mm
4 livelli

45° verso entrambi i lati

Profondita di taglio max. (in base al tipo di lamal) Legno 120 mm
Alluminio 20 mm
Acciaio 10 mm

Peso (senza cavo, con manicotto d'aspirazione) secondo 1,9 kg

procedura EPTA 01:2014

5 Elementi dell'utensile

[1-1] Protezione trucioli
[1-2] Interruttore ON/OFF
[1-3]1 Superfici di presa

[1-4] Interruttore di accelerazione (solo
PSB 420 EBQ)

[1-5] Bloccaggio dell'accensione (solo PSB
420 EBQ)

[1-6] Rotella di regolazione del numero di
corse

[1-71 Attacco Plug-it inclinabile (solo PS
420 EBQ)

[1-8] Cavo direte

[1-91 Manicotto di aspirazione

[1-10] Leva di sostituzione piano di taglio
[1-11]1 Espulsione lama

[1-12] Piano di taglio intercambiabile
[1-13] Interruttore corsa oscillante
[1-14] Soletta di scorrimento

[1-15] Apertura di espulsione trucioli

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio
delle istruzioni per l'uso.

42

6 Messa in funzione

AVVERTENZA

Tensione o frequenza non consentite!

Pericolo d’infortunio

» Latensione direte e la frequenza della
sorgente elettrica devono coincidere con le
indicazioni sulla targhetta.

= In America settentrionale e consentito
esclusivamente l'impiego di macchine Fe-
stool con tensione 120 V/60 Hz.

PRUDENZA

Surriscaldamento dell'attacco plug it in caso

di attacco a baionetta non chiuso corretta-

mente

Pericolo di incendio

» Prima di accendere la macchina, accertarsi
che 'attacco a baionetta del cavo di ali-
mentazione sia chiuso correttamente e
bloccato in posizione.

Collegamento e scollegamento della linea di
alimentazione [1-8] vedere Fig. [2].

6.1 Accensione/spegnimento

Su entrambi i lati, Uelettroutensile e dotato di
un tasto ON/OFF [1-2].



PSB 420 EBQ e inoltre dotato di interruttore
progressivo [1-4], con pulsante di bloccag-
gio [1-5]. Per il funzionamento continuativo,
utilizzare il tasto [1-2].

7 Impostazioni

AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
la macchina disinnestare sempre la spina
dalla presa.

7.1 Sostituzione dell’utensile

@ PRUDENZA

Pericolo di lesioni a causa dell’utensile affi-
lato e ad alta temperatura

» Non utilizzare utensili con denti smussati o
difettosi.

» Indossare guanti protettivi durante l'uso
dell'utensile.

Scelta della lama

Utilizzare esclusivamente lame con at-

tacco con un dente di arresto (gambo a
T). La lama non dovrebbe essere piu lunga di
quanto necessario per il taglio previsto. Per una
guida sicura, durante il taglio la lama dovrebbe
uscire in basso dal pezzo in lavorazione in ogni
punto.

@ Se si utilizza il piano angolare, oppure il
piano di adattamento, utilizzare esclusiva-
mente lame stradate. Si consiglia la lama
Festool S 105/4 FSG.

Le lame Festool per seghetti alternativi sono
dotate di identificazione cromatica. Il colore in-
dica il materiale per il quale la lama e adatta.

Colore Materiale
gialla Legno

rosso Plastiche
verde Materiali edili
blu Metallo

Ulteriori informazioni sono riportate sulla con-
fezione; oppure, sul catalogo Festool, o all'indi-
rizzo www.festool.it.

[taliano
Montaggio della lama

Prima di sostituire 'accessorio, scolle-
gare sempre l'elettroutensile dallali-
mentazione elettrica!
» All'occorrenza, spostare verso l'alto la pro-
tezione trucioli [3-1].
= Spingere la lama [3-4] fino a battuta, con i
denti in direzione di taglio, nell’apertura
[3-2].
» Ruotare la lama [3-4] di circa 30° in senso
orario, sino a farla scattare in posizione.

Controllare che la lama si trovi salda-
mente in sede. Se la lama ¢ lenta, puo
cadere e provocare ferimenti.

Se si utilizzano lame molto corte e oppor-
tuno togliere il piano di taglio (vedi Cap.
), prima di montare la lama.

Dopo ogni sostituzione di lama, regolare il gui-
dalama

Il guidalama e concepito per una migliore con-

duzione della lama.

= Prelevare il piano di taglio (vedi Cap. 7.4).

= Serrare la vite [3-6], con la chiave a brugola
[3-5], in modo che le ganasce siano quasi
accostate alla lama.

NOTA

Danni alla macchina ed alla lama

» Non serrare eccessivamente la vite [3-6]!
La lama dovra ancora potersi spostare
agevolmente.

Espulsione della lama

Durante l'espulsione della lama tenere
l'utensile elettrico in modo da evitare che
persone o animali vengano feriti dalla la-
ma espulsa.

= Spingere U'espulsione lama [3-3] in avanti
fino a battuta.

La lama verra espulsa meccanicamente.

L'accessorio si puo sostituire esclusiva-
mente ad attacco utensile posizionato in
alto.

Se non e possibile sostituire la lama: Far fun-
zionare il seghetto alternativo per 3 - 10 secon-
di, ad elevato numero di giri. Azionare nuova-
mente l'espulsione lama [3-3].
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7.2  Utilizzare la protezione contro i trucioli

7.5 Aspirazione

La protezione contro i trucioli [3-1] impedisce il

lancio dei trucioli e migliora l'efficacia dell'a-

spirazione dei trucioli.

= Spostare la protezione contro i trucioli [3-1]
verso il basso esercitando una leggera
pressione.

7.3 Montaggio del paraschegge

Il paraschegge consente tagli con spigoli di ta-
glio senza strappi anche sul lato di uscita della
lama.

» Dopo avere spento la macchina, spostare il
paraschegge [4-1] fino alla lama sulla gui-
da [4-2],

» accendere il seghetto alternativo,

= con la macchina accesa (Range velocita 5)
far scorrere il paraschegge in piano (non a
mano) fino a che si trova a paro con il lato
anteriore del piano di taglio. In questo modo
si taglia la protezione antischegge.

@ Una volta usurato il paraschegge puo es-
sere spostato indietro di altri 3 mm e quin-
di riutilizzato.

@ Perché il paraschegge funzioni in modo af-
fidabile, deve essere a contatto con la la-
ma su entrambi i lati. Quindi, per ottenere
tagli senza strappi, ad ogni cambio della
lama bisogna montare anche un nuovo pa-
raschegge.

7.4 Cambio del piano di taglio

= Aprire la levetta di commutazione [1-10].
» Togliere il piano di taglio spingendolo in
basso.

@ Per il montaggio procedere seguendo le
istruzioni in sequenza inversa! Prestare
attenzione che il piano di taglio sia bel fis-
sato nella guida.

Al posto del piano di taglio, sull'attacco & possi-
bile montare il piano angolare WT-PS 400 o il
piano di adattamento ADT-PS 400.

Non segate mai senza il piano di taglio o
senza un piano proposto da Festool nel
programma degli accessori.
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AVVERTENZA

Pericolo per la salute provocato dalle polveri

» Le polveri possono essere nocive alla salu-
te. Per questo motivo non lavorate mai
senza l'aspirazione.

» Quando aspirate polveri nocive alla salute
osservate sempre le disposizioni nazionali.

Con il raccordo di aspirazione [5-3] & possibile
collegare i seghetti alternativi ad un aspiratore
(diametro del tubo flessibile 27 mm).

» Inserire il raccordo di aspirazione nell'aper-
tura posteriore del seghetto alternativo, in
modo che il gancio [5-2] si fissi in posizio-
ne [5-1] nell'incavo.

» Pertogliere il raccordo di aspirazione pre-
mere il gancio [5-2].

@ Visto il ridotto assorbimento di potenza
dell'utensile (ridotto consumo di energial,
gli aspiratori con sistema di accensione
automatico si attivano solo quando si inizia
effettivamente a tagliare.

= In particolari condizioni di lavoro (ad es.
basso numero di corse, legno tenero), im-
postare l'aspiratore sul funzionamento con-
tinuo.

7.6 Regolazione della corsa oscillante

Per consentire di lavorare materiali diversi con
avanzamento ottimale, i seghetti alternativi
TRION sono dotati di corsa oscillante regolabi-
le. Mediante 'apposito interruttore [1-13], se-
lezionare la posizione desiderata:

Posizione 0 = corsa oscillante inattiva

Posizione 3 = corsa oscillante massima

Regolazione consigliata della corsa oscillante

legno duro, legno tenero, pannelli in 1-3
truciolare, pannelli in fibra di legno

Pannelli in paniforte, compensato, pla- 1-2
stica

ceramica 0
Alluminio, metalli non ferrosi 0-2
Acciaio 0-1

7.7 Regolazione del numero di corse

Il numero di corse e regolabile in modo conti-
nuo, mediante l'apposita rotella [1-6], fra 1500
e 3800 corse/min (PSB 420 EBQ: 1000 -



3800 corse/min). Cio consente di adattare al
meglio la velocita di taglio in base al materiale.
In posizione A, sara attivo il rilevamento auto-
matico di carico: il numero di corse a vuoto e ri-
dotto e, in fase d'ingresso nel pezzo, viene re-
golato sul valore massimo.

Numero di corse consigliato (posizione della
rotella di regolazione)

Legno duro, legno tenero, pannelli in A
paniforte, compensato, pannelli in tru-
ciolato

Pannelli in fibra di legno 4-A
Plastica

Ceramica, alluminio, metalli non ferro- 3-5
si

Acciaio 2-4
8 Utilizzo dell’elettroutensile

PRUDENZA

Materiali che producono molta polvere

Danneggiamento della macchina a causa
della polvere che si infiltra, pericolo di lesio-
ni

» Non lavorare sopra testa.

Durante la lavorazione di pezzi piccoli o sottili
utilizzare sempre una base stabile o il modulo
CMS (accessorio).

Durante la lavorazione tenere l'utensile elettri-

co per l'impugnatura e guidarlo lungo la linea di
taglio desiderata. Per tagli precisi e per un fun-
zionamento regolare, guidare l'utensile elettri-

co con entrambe le mani.

8.1 Taglio libero seguendo la linea di
tracciatura

Grazie alla punta triangolare, il paraschegge
[4-1] mostra la linea di taglio della lama. In
questo modo facilita il taglio secondo la linea di
tracciatura.

8.2 Illuminazione

AVVERTENZA

La posizione della lama puo ingannare a cau-
sa della luce stroboscopica

Pericolo di lesioni

» Fare in modo che sul posto di lavoro ci sia
una buona illuminazione.

Italiano

Per illuminare la linea di taglio € integrata una
luce fissa o luce stroboscopica:

fino a circa 2100 min™": luce fissa
da circa 2100 min~': luce stroboscopica

(i) Incaso di posizione sopra testa (+/- 45°) si
deve spegnere completamente la luce.

All'occorrenza e anche possibile adattare la lu-

ce:

» Accendere l'attrezzo.

= Tenere i due tasti premuti [1-2] contempo-
raneamente per ca. 10 s fino ad udire un se-
gnale acustico.

= Lasciare i due tasti[1-2].

= Premere il tasto sinistro (lato oscillazione)
per il numero di volte indicato per selezio-
nare la modalita desiderata:

Moda- Indicazione Comportamento du-

lita durante l'im-  rante il funziona-
postazione mento

1 La luce lam- con stroboscopio
peggia (standard)

2 Luce ON Luce continua senza

stroboscopio
3 Luce OFF Luce spenta

» Premere il pulsante destro per salvare l'im-
postazione.

9 Cura e manutenzione

AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica
» Prima di eseguire qualsiasi operazione di

manutenzione e cura, disinnestare sempre
la spina dalla presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e ripa-
razione per le quali & necessario aprire
l'alloggiamento del motore, devono essere
eseguite solamente da un’officina per l'As-
sistenza Clienti autorizzata.

g >
ﬁw esclusivamente a cura del costrutto-
'@ re o di officine di assistenza autoriz-

zate. Per l'indirizzo piu vicino alla
vostra zona: www.festool.it/servizio

Assistenza Clienti e riparazione

EKAT Utilizzare esclusivamente ricambi
»T% originali Festool. Per il codice di or-
? . dinazione: www.festool.it/servizio
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9.1 Rispettare le seguenti avvertenze

10.3 Taglio con il piano angolare

» Controllare regolarmente che il rullo di gui-
da non sia usurato.

» Pulire regolarmente la cappa raccoglitru-
cioli dai depositi di polvere.

» Pulire regolarmente la soletta di scorri-
mento per evitare graffi e rigature sulla su-
perficie.

» Le parti e i dispositivi di sicurezza danneg-
giati devono essere riparati o sostituiti a re-
gola d'arte da un’officina autorizzata, se non
indicato diversamente nelle istruzioni per
'uso.

» Per garantire la circolazione d'aria & neces-
sario tenere sempre sgombre e pulite le
aperture per l'aria di raffreddamento prati-
cate nell’alloggiamento del motore.

» Mantenere puliti i contatti dell’elettrouten-
sile, del caricabatteria e della batteria.

9.2 Pulizia apertura espulsione trucioli

Pulire regolarmente l'apertura espulsione tru-

cioli [1-15] per evitare un intasamento:

» rimuovere la protezione trucioli,

» pulire l'apertura espulsione trucioli con un
pennello o aspirarla,

» reinserire la protezione trucioli.

10 Accessori

| numeri d'ordine per accessori e utensili si tro-
vano nel catalogo Festool o su Internet alla pa-
gina "www.festool.com™.

10.1 Lame, altri accessori

Per potere tagliare in modo rapido e pulito i di-
versi materiali, Festool vi propone per tutte le
applicazioni le lame appositamente studiate per
i vostri seghetti alternativi Festool.

10.2 Taglio con solette di scorrimento
speciali

Il piano angolare WT-PS 400 serve per
tagliare angoli interni ed esterni fino a
45° e tubi.
Durante il taglio con il piano angolare non &
possibile l'aspirazione!
Montaggio del piano angolare
= Togliere il piano di taglio [1-12], (vedi
cap. 7.4).
» Inserire il piano angolare nell'attacco del
piano di taglio.
= Stringere la leva [1-10].
Prestare attenzione che il piano angolare sia
bel fissato nella guida.

Regolazione dell'angolo
» Regolare l'angolo desiderato agendo [7-1]
sull’'apposita rotella.

Con laiuto della scala [7-2] si possono regolare
glrangoli -45°, 0° e +45°.

AVVERTENZA

Taglio con profondita di taglio

Pericolo di lesioni

» Selezionare la lunghezza della lama e la
profondita di taglio in modo che la lama si
immerga in ogni caso nel pezzo in lavora-
zione.

Per i tagli a 0° consigliamo di orientare il
piano angolare su un numero di gradi leg-
germente negativo al fine di garantire un
funzionamento stabile.

10.4 Taglio con il piano di adattamento

Con le solette di scorrimento speciali protegge-

te le superfici pregiate da graffi e rigature.

» Premere la soletta di scorrimento in posi-
zione [6-1].

» Nello stesso tempo spingere la soletta di
scorrimento in avanti.

» Inserire un‘altra soletta di scorrimento e
spingerla indietro fino a che scatta in posi-
zione.
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Il piano di adattamento ADT-PS 400 e concepito
per applicare il seghetto alternativo sul binario
di guida Festool e sul compasso KS-PS 400.

Con binario di guida e compasso: Atte-

nersi allo spessore max. del materiale
(20 mm) ed utilizzare esclusivamente lame
stradate (FSG).

Montaggio del piano di adattamento

= Prelevare il piano di taglio [1-12] (vedi
Cap. 7.4).
» Collocare il piano di adattamento [8-1] sul-
'alloggiamento del piano di taglio.
= Chiudere la leva di sostituzione [1-10].
Prestare attenzione che il piano di adattamento
sia bel fissato nella guida.

Utilizzare il manicotto d’aspirazione [1-9]
anche con il piano di adattamento.
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Adattamento al binario di guida FS 2 Informazioni su REACh: www.festool.com/
L'impiego del sistema di guida Festool FS 2 reach

(fig. [9]) facilita la realizzazione di tagli lineari e

precisi.

» Applicare il seghetto alternativo con un pia-
no di adattamento montato [8-11 sul binario
di guida.

Adattamento al compasso

Il compasso consente di realizzare tagli circola-
ri con diametro fra 120 e 3000 mm. Il compasso
puo essere montato da entrambi i lati sul piano
di adattamento.

» Collocare il seghetto alternativo, con il pia-
no di adattamento, sull’adattatore [10-1]
del compasso.

= Innestare il dispositivo di centraggio [10-2]
nel foro [10-4] del compasso allineato alla
lama.

» Bloccare il metro a nastro sul compasso,
mediante la manopola [10-5].

Regolazioni consigliate per il taglio con com-
passo:

» Tagliare in senso antiorario.

» Tagliare avanzando lentamente.

» Regolare la corsa oscillante [1-131 su 0 - 1.
= Regolare il numero di corse [1-6]su 1 - 5.

Conservare il dispositivo di centraggio nel-
'alloggiamento [10-3].

Taglio semistazionario con Festool System
CMS

Con l'inserimento del seghetto alternativo nel
Festool System CMS si ottiene una sega da
banco semistazionaria per tagli sagomati. Per
ulteriori informazioni, consultare il prospetto
CMS.

» Applicare il seghetto alternativo con il piano
di adattamento nel CMS come descritto nel-
le istruzioni per l'uso del CMS-PS.

11 Ambiente

Non gettare l'utensile fra i rifiuti dome-

stici! Avviare utensili, accessori ed im-

ballaggi ad un riciclo rispettoso dell’'am-
biente. Attenersi alle disposizioni di legge na-
zionali in vigore.

Solo UE: nel rispetto della direttiva europea in
materia di apparecchiature elettriche ed elet-
troniche usate e delle rispettive leggi nazionali
derivatene, gli elettroutensili devono essere
raccolti separatamente e introdotti nell’apposi-
to ciclo di smaltimento e recupero a tutela del-
'ambiente.
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MiIlQO®dID

mn
M

Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften!

Draag een zuurstofmasker!

Draag gehoorbescherming!

Draag een veiligheidsbril!

Draag veiligheidshandschoenen!

Netkabel aansluiten

Netkabel loskoppelen
Niet met het huisvuil meegeven.

CE-markering: Bevestigt de conformi-
teit van het elektrische gereedschap
met de richtlijnen van de Europese
Unie.

Tip, aanwijzing

Handelingsinstructie

o' ®

Beveiligingsklasse |l
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2 Veiligheidsvoorschriften

2.1 Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrische gereedschappen

WAARSCHUWING! Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische

schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwij-
zingen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip “elektrisch gereedschap” dat in de
veiligheidsinstructies gebruikt wordt, heeft be-
trekking op elektrisch gereedschap met net-
voeding (met netsnoer) of elektrisch gereed-
schap met accuvoeding (zonder netsnoer).

2.2 Machinespecifieke
veiligheidsvoorschriften

- Houd het elektrisch gereedschap alleen
aan de geisoleerde greepvlakken vast
wanneer u werkzaamheden uitvoert waar-
bij het inzetgereedschap verborgen
stroomleidingen of de eigen aansluitkabel
kan raken. Het contact met een spanning-
voerende leiding kan ook metalen apparaa-
tonderdelen onder spanning zetten en tot
een elektrische schok leiden.

- Bevestig het werkstuk en zet het met
schroefklemmen of op een andere manier
vast op een stabiele ondergrond. Als u het
werkstuk slechts met één hand of tegen uw
lichaam houdt, blijft het wankel, wat tot het
verlies van controle kan leiden.

- Elektrisch gereedschap van Festool mag
alleen worden ingebouwd in werktafels
die hiervoor door Festool bedoeld zijn.
Door inbouw in andere of zelfgemaakte
werktafels kan het elektrisch gereedschap
onveilig worden, met mogelijk ernstige on-
gevallen als gevolg.

- Wacht tot het elektrische gereedschap tot
stilstand gekomen is voor u het neerlegt.
Het inzetgereedschap kan zich vasthaken
en tot het verlies van de controle over het
elektrische gereedschap leiden.

- Vervormde zaagbladen of zaagbladen met
barstjes en met stompe of defecte snijvlak-
ken mogen niet worden gebruikt.

- De decoupeerzaag moet steeds met draai-
end zaagblad op het werkstuk geplaatst
worden.
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Draag geschikte persoonlijke bescher-
mingsmiddelen: Gehoorbescherming, vei-
ligheidsbril, stofmasker bij stofproduceren-
de werkzaamheden, veiligheidshandschoe-
nen bij het bewerken van ruwe materialen
en bij de vervanging van het gereedschap.

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/
giftige stoffen ontstaan (bijv. bij loodhou-
dende verf en enkele houtsoorten). Voor
de gebruiker van de machine of voor perso-
nen die zich in de buurt van de machine be-
vinden, kan het aanraken of inademen van
deze stoffen gevaarlijk zijn. Neem de veilig-
heidsvoorschriften in acht die in uw land
van toepassing zijn. Sluit het gereedschap
aan op een geschikte afzuiginstallatie.

- Sluit de machine bij stofproducerende
werkzaamheden altijd aan op een afzui-
ging.

- Regelmatig de stekker en de kabel contro-
leren om een gevaarlijke situatie te vermij-
den. Deze bij beschadiging uitsluitend door
een geautoriseerde onderhoudswerkplaats
laten vernieuwen.

- Stroboscooplicht kan bij mensen die daar-
voor aanleg hebben, leiden tot epilepti-
sche aanvallen. Gebruik deze machine niet
wanneer u een dergelijke aanleg heeft.

- Kijk niet in het stroboscooplicht. Het kijken
in de lichtbron kan het gezichtsvermogen
beschadigen.

2.3 Metaalbewerking

Bij de bewerking van metaal dienen de
volgende veiligheidsmaatregelen te wor-
den genomen:
- Voorschakelen van een differentiaal- (FI-,
PRCD-) veiligheidsschakelaar.
- Machine aansluiten op een geschikt afzuig-
apparaat.
- Machine regelmatig ontdoen van stofafzet-
tingen in het motorhuis.
- Gebruik een metalen zaagblad.
- Sluit de bescherming tegen stof en spanen.

Draag een veiligheidsbril!

2.4 Emissiewaarden

De volgens EN 62841 bepaalde waarden bedra-
gen gewoonlijk:

Nederlands

PS 420 EBQ

Geluidsdrukniveau Lp, = 87 dB(A]
Geluidsvermogensniveau Lwa = 98 dB(A)
Onzekerheid K=5dB
PSB 420 EBQ

Geluidsdrukniveau Lpy = 86 dB(A]
Geluidsvermogensniveau Lwa = 97 dB(A)
Onzekerheid K=5dB

@ VOORZICHTIG

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Gehoorbescherming gebruiken.

Trillingsemissiewaarde a,, [vectorsom van drie

richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens
EN 62841:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ

Zagen van an 8,0 m/s? 8,5 m/s?
hout

Zagen van an 6,5 m/s? 5,5 m/s?
metaal

Onzekerheid K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, ge-

Luid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige in-
schatting van de trillings- en geluidsbelas-
ting te maken

- engelden voor de belangrijkste toepassin-
gen van het elektrische gereedschap.

VOORZICHTIG

Emissiewaarden kunnen van de aangegeven

waarden afwijken. Dit hangt af van het ge-

bruik van het gereedschap en de soort van

het bewerkte werkstuk.

» De werkelijke belasting tijdens de gehele
bedrijfscyclus moet beoordeeld worden.

» Afhankelijk van de werkelijke belasting
moeten passende veiligheidsmaatregelen
ter bescherming van de bediener worden
vastgelegd.
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3 Gebruik volgens de
voorschriften

De decoupeerzagen zijn bestemd voor het za-
gen van hout en houtachtig materiaal. Met de
door Festool aangeboden speciale zaagbladen
kunnen de machines ook gebruikt worden voor

4  Technische gegevens

Decoupeerzagen
Vermogen

110 V-variant
Aantal slagen
Slaglengte
Pendelslag

Max. verstek (alleen met accessoire verstekzool WT-PS

400)
Max. zaagdiepte (afhankelijk van zaagblad)

Gewicht (zonder kabel, met afzuigaansluiting) conform EP-

TA-procedure 01:2014

5 Apparaatelementen

[1-1] Bescherming tegen stof en spanen
[1-2] Aan-/uit-schakelaar
[1-31 Greepvlakken

[1-4] Gasgeefschakelaar (alleen PSB 420
EBQ)

[1-5] Inschakelvergrendeling (alleen PSB
420 EBQ)

[1-6] Stelknop voor regeling aantal slagen

[1-71 Zwenkbare plug-it aansluiting (alleen
PS 420 EBQ)

[1-8] Aansluitkabel

[1-91 Afzuigaansluiting
[1-10] Wisselhendel zaagtafel
[1-11] Zaagbladuitwerping
[1-12] Verwisselbare zaagtafel
[1-13] Pendelslagschakelaar
[1-14] Loopzool

[1-15] Spaanuitwerpopening
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het zagen van kunststof, staal, aluminium, non-
ferro metaal en keramische tegels.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik
dat niet volgens de voorschriften plaats-
vindt.

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W
1500 - 3800 min~" 1000 - 3800 min"'
26 mm
4 standen

45° naar beide zijden

Hout 120 mm
Aluminium 20 mm
Staal 10 mm

1,9 kg

De vermelde afbeeldingen staan in het begin
van de gebruiksaanwijzing.

6 Ingebruikneming

WAARSCHUWING

Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Risico van ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-

machines met een spanningsopgave van
120 V/60 Hz worden gebruikt.

VOORZICHTIG

Verhitting van de plug it-aansluiting bij on-

volledig vergrendelde bajonetsluiting

Verbrandingsgevaar

» Voor het inschakelen van het elektrisch ge-
reedschap controleren of de bajonetslui-
ting van de aansluitkabel geheel is geslo-
ten en vergrendeld.



Aansluiten en losmaken van de netkabel [1-8]
zie afbeelding [2].

6.1 In-/uitschakelen

Het elektrische gereedschap heeft een schake-
laar [1-2] aan beide kanten om de machine aan
en uit te zetten.

De PSB 420 EBQ heeft daarbij een gasgeefscha-
kelaar [1-4]met inschakelvergrendeling [1-5].
Gebruik voor het continubedrijf de schake-

laar [1-2].

7 Instellingen

WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Trek voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!

7.1 Gereedschap wisselen

@ VOORZICHTIG

Gevaar voor letsel door heet en scherp ge-
reedschap

» Geen stomp en defect inzetgereedschap
gebruiken.

» Veiligheidshandschoenen dragen bij het
hanteren van inzetgereedschap.

Zaagblad selecteren

Plaats alleen zaagbladen met enkelnok-

kenschacht (T-schacht). Het zaagblad
dient niet langer te zijn dan voor de bestemde
zaagsnede noodzakelijk is. Voor een betrouw-
bare geleiding moet het zaagblad tijdens het
zagen op ieder punt aan de onderzijde van het
werkstuk uitsteken.

@ Gebruik bij toepassing van de verstekzool
en aanpassingstafel alleen om en om aan-
gebrachte zaagbladen. Wij raden het Fes-
tool-zaagblad S 105/4 FSG aan.

Festool-zaagbladen voor decoupeerzagen zijn
met een kleur gekenmerkt. De kleur staat voor
het materiaal waarvoor het zaagblad geschikt
is.

Verf Materiaal

geel Hout

rood Kunststoffen
groen Bouwmaterialen
blauw Metaal

Nederlands

Meer informatie vindt u op de verpakking, in uw
Festool-catalogus of op www.festool.nl.

Zaagblad plaatsen

Scheid vdor de gereedschapswisseling
altijd het elektrische gereedschap van de
stroomtoevoer!

» Schuif zo nodig de bescherming tegen stof
en spanen [3-1] omhoog.

» Schuif het zaagblad [3-4] met de tanden in
de zaagrichting tot aan de aanslag in de
opening [3-2].

» Draai het zaagblad [3-4] ca. 30° met de klok
mee tot het vastklikt.

Controleer of het zaagblad goed beves-
tigd is. Een los zaagblad kan uit de ma-
chine vallen en letsel toebrengen.

Bij zeer korte zaagbladen is het nuttig de
zaagtafel te verwijderen (zie hoofdstuk
) voordat u het zaagblad inbrengt.

Na iedere zaagbladwisseling de zaagbladge-
leiding instellen

De zaagbladgeleiding dient voor een betere ge-

leiding van het zaagblad.

= Verwijder de zaagtafel (zie hoofdstuk 7.4).

» Haal de schroef [3-6] met de inbussleutel
[3-5] aan, zodat de wangen bijna tegen het
zaagblad aanliggen.

LET OP

Beschadiging van de machine, van het zaag-

blad

» Schroef [3-6] niet te vast aandraaien! Het
zaagblad moet nog enigszins kunnen be-
wegen.

Zaagblad uitwerpen

@ Houd het elektrisch gereedschap bij het
uitwerpen van het zaagblad zo, dat geen
personen of dieren door het uitgeworpen
zaagblad gewond raken.

= Schuif de zaagbladuitwerper [3-3] tot aan
de aanslag naar voren.

Het zaagblad wordt mechanisch eruit gescho-

ven.

De gereedschapwisseling is alleen in de
bovenste stand van de gereedschapsopna-
me mogelijk.

Wanneer het zaagblad niet kan worden gewis-
seld: decoupeerzaag 3 - 10 sec. met hoog toe-
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rental laten lopen. Zaagbladuitwerper [3-3] op-
nieuw indrukken.

7.2 Bescherming tegen stof en spanen
gebruiken

De bescherming tegen stof en spanen [3-1]

voorkomt dat spanen wegslingeren en bevor-

dert een efficiénte spanenafzuiging.

» Schuif de bescherming tegen stof en spa-
nen [3-1] met lichte druk naar beneden.

7.3 Splinterbescherming plaatsen

Met de splinterbescherming kan ook aan de

kant waar het zaagblad naar buiten komt met

splintervrije snijranden gezaagd worden.

» Schuif bij uitgeschakelde machine de splin-
terbescherming [4-1] tot aan het zaagblad
op de geleiding [4-2],

» schakel de decoupeerzaag in,

= schuif bij lopende machine (Toerentaltrap 5)
de splinterbescherming op een egaal vlak
zo ver naar binnen (niet met de hand), tot
deze op één lijn ligt met de voorkant van de
zaagtafel. De splinterbescherming wordt
hierbij ingezaagd.

Na slijtage kan de splinterbescherming ca.
3 mm verder naar achteren geschoven en
verder gebruikt worden.

@ Om ervoor te zorgen dat de splinterbe-
scherming goed functioneert, dient deze
aan weerskanten nauw aan het zaagblad
aan te sluiten. Daarom moet bij iedere
wisseling van het zaagblad ook een nieuwe
splinterbescherming geplaatst worden om
splintervrije snijvlakken te verkrijgen.

7.4 Zaagtafel wisselen

= Open de wisselhendel [1-10].
» Trek de zaagtafel omlaag en verwijder hem.

De montage vindt plaats in omgekeerde
volgorde! Let erop dat de zaagtafel stevig
in de geleiding zit.

In plaats van de zaagtafel kan de hoektafel WT-
PS 400 of de aanpassingstafel ADT-PS 400 op
de opname gemonteerd worden.

Zaag nooit zonder zaagtafel of een tafel
die door Festool in het accessoirepro-
gramma wordt aangeboden.
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7.5 Afzuiging

WAARSCHUWING

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezondheid.
Werk daarom nooit zonder afzuiging.

» Volg bij het afzuigen van gezondheidsbe-
dreigende stoffen altijd de nationale voor-
schriften.

Met de afzuigadapter [5-3] kunnen de decou-
peerzagen op een afzuigapparaat (slangdoor-
snede 27 mm) worden aangesloten.

» Steek de afzuigadapter in de opening aan de
achterzijde van de zaagtafel, zodat de
haak [5-2] in de uitsparing [5-11 inklikt.

» Om de afzuigadapter te verwijderen drukt u
op de haak [5-2].

@ Door het geringe opgenomen vermogen
van de machine (laag energieverbruik])
schakelen de afzuigapparaten met inscha-
kelautomaat pas in bij de eigenlijke zaag-
snede.

» Stel het afzuigapparaat bij speciale toepas-
singen (bijv. laag aantal slagen, zacht hout)
in op continuwerking.

7.6 Pendelslag instellen

Om verschillende materialen met een optimale
voorwaartse beweging te kunnen bewerken,
hebben de pendeldecoupeerzagen een verstel-
bare pendelslag. Met de pendelslagschake-
laar [1-13] wordt de gewenste stand geselec-
teerd:

Stand 0 = pendelslag uit

Stand 3 = maximale pendelslag

Aanbevolen instelling van de pendelslag

Hardhout, zacht hout, spaanplaat, hout- 1-3
vezelplaat

Meubelplaat, triplex, kunststof 1-2
Keramiek 0
Aluminium, non-ferrometalen 0-2
Staal 0-1

7.7 Regeling aantal slagen

Het aantal slagen kan met de stelknop [1-6]
traploos tussen 1500 en 3800 min’

( PSB 420 EBQ: 1000 - 3800 min~') worden inge-
steld. Daarmee kunt u de zaagsnelheid opti-
maal aan het desbetreffende materiaal aanpas-
sen.




In stand A is de automatische belastingherken-
ning geactiveerd: Het aantal slagen gaat bij een
onbelast toerental omlaag en stijgt bij de inval
in het werkstuk naar de hoogste waarde.

Aanbevolen aantal slagen (stand van de stel-
knop)

Hardhout, zacht hout, meubelplaat, A
verlijmd hout, spaanplaat

Houtvezelplaat 4 - A
kunststof 3-A

Keramiek, aluminium, non-ferrometa- 3-5
len

Staal 2-4

8 Werken met het elektrische
gereedschap

VOORZICHTIG

Sterk stofproducerende materialen

Beschadiging van de machine door stof, ge-
vaar voor letsel

» Niet bovenhands bewerken.

Gebruik bij het bewerken van kleine of dunne
werkstukken altijd een stabiele ondergrond of
de CMS-module (accessoire).

Houd bij het werken het elektrisch gereedschap
bij de handgreep vast en leidt het langs de ge-
wenste zaaglijn. Geleid voor precieze zaagsne-
den en een rustige loop het elektrisch gereed-
schap met beide handen.

8.1 Vrij zagen op de afgetekende lijn

Door zijn driehoekspunt geeft de splinterbe-
scherming [4-1] de zaaglijn van het zaagblad
aan. Hierdoor wordt het zagen op de afgeteken-
de lijn gemakkelijker.

8.2 Verlichting

WAARSCHUWING

De positie van het zaagblad kan door het
stroboscooplicht bedrieglijk zijn

Gevaar voor letsel
» Zorg in de werkplaats voor een goede ver-
lichting.
Voor de verlichting van de zaaglijn is een per-
manent resp. een stroboscooplicht ingebouwd:
tot ca. 2100 min-': permanent licht
vanaf ca. 2100 min™": stroboscooplicht

Nederlands

In bovenhandse positie (+/- 45°) is de ver-
lichting geheel uitgeschakeld.

Indien nodig kunt u de verlichting aanpassen:

» Steek het elektrisch gereedschap in.

» Houd de beide knoppen [1-2] gedurende ca.
10 sec. gelijktijdig ingedrukt, totdat er een
pieptoon klinkt.

= Laat de beide knoppen [1-2] los.

= Druk de linkerknop (aan de kant van de
pendelslag) met het weergegeven aantal in
om de gewenste modus te selecteren:

Mo-  Weergave tij-
dus dens de instel-

Gedrag bij werking

ling

1 Verlichting knip- Met stroboscoop

pert (standaard)

2 Verlichting Aan  Permanent licht
zonder strobo-
scoop

3 Verlichting Uit Verlichting uitge-

schakeld

» Druk op de rechterknop om de instelling op
te slaan.

9 Onderhoud en verzorging

WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

= Voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stop-
contact trekken!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden, waarvoor het vereist is om de mo-
torbehuizing te openen, mogen alleen in
een geautoriseerde onderhoudswerkplaats

worden uitgevoerd.
.
ﬁy'ﬁ %,| door fabrikant of door servicewerk-
‘@ plaatsen. Adres bij u in de buurt op:

www.festool.nl/service

Klantenservice en reparatie alleen

ekaT . Alleen originele Festool-reserveon-
ﬂiﬁ; derdelen gebruiken! Bestelnr. op:
? o www.festool.nl/service
FESTOOL

9.1 De volgende aanwijzingen in acht
nemen
» Controleer de geleiderol regelmatig op slij-
tage.
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» Ontdoe de spaankap regelmatig van stofaf-
zettingen.

» Reinig regelmatig de loopzool om krassen
en groeven op het oppervlak te voorkomen.

» Beschadigde beveiligingsinrichtingen en
onderdelen moeten op deskundige wijze in
een erkende en gespecialiseerde werk-
plaats gerepareerd en vervangen worden,
voor zover niets anders in de gebruiksaan-
wijzing aangegeven is.

» Om de luchtcirculatie te garanderen, moe-
ten de koelluchtopeningen in de motorbe-
huizing altijd vrij en schoon gehouden wor-
den.

» De aansluitcontacten van het elektrische
gereedschap, oplaadapparaat en accupack
schoon houden.

9.2 Spaanuitwerpopening reinigen

Reinig de spaanuitwerpopening [1-15] regel-

matig om verstopping te vermijden:

» Verwijder de bescherming tegen stof en
spanen.

» Reinig de spaanuitwerpopening met een
kwast of zuig de opening uit.

» Plaats de bescherming tegen stof en spa-
nen weer terug.

10 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u in uw Festool-catalogus of op
het internet op www.festool.com.

10.1 Zaagbladen, overige accessoires

Om uiteenlopend materiaal snel en zuiver te
kunnen zagen biedt Festool voor alle werk-
zaamheden zaagbladen aan die speciaal op
Festool decoupeerzagen zijn afgestemd.

10.2 Zagen met speciale loopzolen

Met de speciale loopzolen beschermt u hoog-

waardige oppervlakken tegen krassen en

schuurdippen.

= Druk de loopzool in positie [6-1] in.

» Schuif tegelijk de loopzool naar voren.

» Plaats een andere loopzool en schuif deze
naar achteren tot hij inklikt.

10.3 Zagen met de hoektafel

De hoektafel WT-PS 400 dient voor het
zagen van buizen en binnen- en buiten-
hoeken tot 45°.

Bij het zagen met de hoektafel is geen afzuiging
mogelijk!
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Hoektafel monteren

= Verwijder de zaagtafel [1-12], (zie hoofd-
stuk 7.4).

» Plaats de hoektafel op de opname van de
zaagtafel.

= Sluit de wisselhendel [1-10].

Let erop dat de hoektafel stevig in de geleiding

zit.

Hoek instellen

» Draai aan de stelknop [7-1] om de gewen-
ste hoek in te stellen.

Met behulp van de schaal [7-2] kunt u de waar-
den -45° 0°en +45° instellen.

WAARSCHUWING

Zagen van zaagdieptes

Gevaar voor letsel

» Kies de zaagbladlengte en de zaagdiepte
zo, dat het zaagblad in ieder geval in het
werkstuk blijft invallen.

Bij 0° zaagsnedes raden wij aan de hoek-
tafel op een licht negatief aantal graden in
te stellen om een stabiele loop te garande-
ren.

10.4 Zagen met de aanpassingstafel

De aanpassingstafel ADT-PS 400 dient ervoor
om de decoupeerzaag op de Festool geleiderail
en de cirkelsnijder KS-PS 400 aan te brengen.

Met geleiderail en cirkelsnijder: max.

materiaaldikte 20 mm in acht nemen en
alleen om en om aangebrachte zaagbladen
(FSG) gebruiken.

Aanpassingstafel monteren

= Verwijder de zaagtafel [1-12] (zie hoofdstuk
).
» Plaats de aanpassingstafel [8-1] op de op-
name van de zaagtafel.
» Sluit de wisselhendel [1-10].
Let erop dat de aanpassingstafel stevig in de
gelerding zit.

Gebruik de afzuigaansluiting [1-9] ook met
de aanpassingstafel.

Aanpassing aan de geleiderail FS 2

Door het Festool geleidesysteem FS 2 (afbeel-

ding [9]) te gebruiken, kunt u gemakkelijker

rechte en nauwkeurige zaagsnedes maken.

» Plaats de decoupeerzaag met gemonteerde
aanpassingstafel [8-1] op de geleiderail.



Aanpassing aan de cirkelsnijder

Met de cirkelsnijder kunnen cirkelvormige
zaagsneden met een diameter tussen 120 en
3000 mm gemaakt worden. De cirkelsnijder kan
van beide kanten aan de aanpassingstafel ge-
monteerd worden.

» Plaats de decoupeerzaag met de aanpas-
singstafel op de adapter [10-1] van de cir-
kelsnijder.

= Plaats de centreerdoorn [10-2] in het boor-
gat [10-4] van de cirkelsnijder dat in het
verlengde van het zaagblad ligt.

» Klem met de draaiknop [10-5]het meetlint
op de cirkelsnijder vast.

Aanbevolen instellingen bij het zagen met de
cirkelsnijder:

» Zaag tegen de klok in.

» Zaag met lage snelheid.

» Stel de pendelslag [1-13]inop 0 - 1.
= Stel het aantal slagen [1-6] inop 1 - 5.

@ Bewaar de centreerdoorn in de box [10-3].

Half stationair zagen met het Festool systeem
CMS

Door de inbouw van de decoupeerzaag in het
Festool systeem CMS wordt een half stationaire
tafelcirkelzaag voor profielsnedes verkregen.
Informatie hierover is te vinden in de prospec-
tus CMS.

» Plaats de decoupeerzaag met aanpassings-
tafel, zoals in de handleiding van de CMS-
PS beschreven, in de CMS.

11 Milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil

mee! Voer de apparaten, accessoires en

verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af. Neem de geldende nationale voorschriften in
acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische appara-
ten en de omzetting hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

Informatie voor REACH: www.festool.com/
reach

Nederlands
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m

IS O®DI

Varning for allman risk

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen och sakerhets-
anvisningarna!

Anvand andningsskydd!
Anvand horselskydd!
Anvand skyddsglasogon!

Anvand skyddshandskar!

Ansluta natkabeln

Dra ur natkabeln

Kasta den inte i hushallssoporna.
CE-markning: Bekraftar att elverktyget

uppfyller kraven i Europeiska gemens-
kapens direktiv.

Tips, information

Bruksanvisning

o' ®

Skyddsklass Il
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2 Sakerhetsanvisningar

2.1 Allmanna sakerhetsanvisningar for
elverktyg

VARNING! Las alla sakerhetsanvisningar

och andra anvisningar. Foljs inte saker-
hetsanvisningarna och andra anvisningar kan
det leda till elstotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

Spara alla siakerhetsanvisningar och andra an-
visningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i sa-

kerhetsanvisningarna menas natdrivna elverk-
tyg (med natkabel) och batteridrivna elverktyg

(utan natkabel).

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Hall alltid elverktyget i de isolerade grep-
pytorna nar du arbetar. Det finns alltid en
risk for att insatsverktyget traffar dolda
elledningar eller den egna sladden. Om
insatsverktyget kommer i kontakt med en
stromforande ledning kan aven metallde-
larna pa verktyget bli strémférande och
riskera att ge anvandaren en stot.

- Montera och sikra arbetsobjektet pa ett
stabilt underlag med tvingar eller pa an-
nat satt. Hall aldrig arbetsstycket med
handen eller mot kroppen. Da blir det inte
stabilt och det ar latt att forlora kontrollen.

- Elverktyg fran Festool far endast monte-
ras pa arbetsbord som dr avsedda for det-
ta. Om de monteras pa andra arbetsbord
eller egentillverkade bord kan elverktygen
bli instabila och orsaka svara olyckor.

- Vanta tills elverktyget stannat innan du
lagger ner det. Insatsverktyget kan fastna
och du kan forlora kontrollen over elverkty-
get.

- Deformerade eller repiga sagklingor och
sagklingor med skadade eller nedslitna
tander far inte anvandas.

- Sticksagens blad ska alltid vara igang nar
du borjar saga i arbetsstycket.

. ®0606

Anvand lamplig personlig skyddsutrust-
ning: horselskydd, skyddsglasdgon, and-
ningsskydd vid dammalstrande arbeten,
arbetshandskar vid bearbetning av skrov-
ligt material och vid verktygsbyte.

- Under arbetet kan skadligt/giftigt damm
uppsta (t.ex. blyhaltig farg, vissa trimate-
rial och metall). Att vidrora eller andas in




detta damm kan vara farligt for anvandaren
eller personer i narheten. Folj sakerhetsfo-
reskrifterna for resp. land. Anslut elverkty-
get till en lamplig dammutsugsanordning.

- Anslut alltid maskinen till ett utsug vid
dammalstrande arbeten.

- Kontrollera kontakten och kabeln regel-
bundet for att undvika fara. Vid skada mas-
te de alltid bytas ut av en auktoriserad ser-
viceverkstad.

- Stroboskopljuset kan framkalla epileptis-
ka anfall hos manniskor som har anlag for
detta. Anvand inte denna maskin om du har
anlag for epileptiska anfall.

- Seinte rakt inistroboskopljuset. Ljuset
kan skada 6gonen.

2.3 Metallbearbetning

Vid bearbetning av aluminium ska foljan-
de sdkerhetsatgarder vidtas:
- Anslut verktyget via en jordfelsbrytare (FI,
PRCD).
- Anslut maskinen till ett lampligt utsug.
- Rengor regelbundet motorhéljet fran dam-
mavlagringar.
- Anvand ett sagblad for metall.
- Sténg spansprutskyddet.

Anvand skyddsglasogon!

2.4 Emissionsvarden

De enligt EN 62841 faststallda vardena uppgar
vanligtvis till:

PS 420 EBQ

Ljudtrycksniva Ly, = 87 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa = 98 dB(A)
Osakerhet K=5dB
PSB 420 EBQ

Ljudtrycksniva Lp, = 86 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa =97 dB(A)
Osakerhet K=5dB

4 Tekniska data
Sticksagar

Effekt

110 V-variant

Antal slag

Svenska

OBS!

®

Buller vid arbetet
Horselskador
» Anvand horselskydd.

Vibrationsemissionsvarde a;, (vektorsumma for

tre riktningar) och osédkerhet K faststélls enligt
EN 62841:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Sagningitra a, 8,0 m/s? 8,5 m/s?
Sagning i ay, 6,5 m/s? 5,5 m/s?
metall
Osakerhet K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

- anvands for maskinjamfaorelse,

- kan aven anvandas for preliminar upp-
skattning av vibrations- och bullernivan un-
der arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga
anvandningsomraden.

OBS!

Emissionsvardena kan avvika fran de angiv-

na virdena. Det beror pa hur verktyget an-

vands och typen av arbetsobjekt.

» Man maste bedéma den faktiska belas-
tningen under hela driftcykeln.

= Beroende pa den faktiska belastningen
maste lampliga sakerhetsatgarder vidtas
for att skydda anvandarna.

3 Avsedd anvandning

Sticksagarna ar enligt foreskrift avsedda for
sagning av tré och traliknande material. Med
specialsagbladen fran Festool kan maskinerna
aven anvandas for sagning av plast, stal, alumi-
nium, icke-jarnmetall och keramikplattor.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret
pa anvandaren.

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
950 W
400W

1500-3800 v/min 1000-3800 v/min
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Sticksagar PS 420 EBQ PSB 420 EBQ

Slaglangd 26 mm

Pendelrorelse 4 steg

Max lutning (endast med tillbehoret vinkelbord WT-PS 400) 45° at bada hall

Max sagdjup (beroende pa sagblad) Tra 120 mm
Aluminium 20 mm

Stal 10 mm

Vikt (utan kabel, med sugadapter) enligt EPTA-procedu- 1,9 kg

ren 01:2014

5 Delar 0BS!

[1-1]1 Spansprutskydd

[1-2]1 Strombrytare

[1-31 Greppytor

[1-4] Strombrytare (endast PSB 420 EBQ)

[1-5]1 Tillkopplingssparr (endast PSB 420
EBQ)

[1-6] Installningsratt slagtalsreglering

[1-71 Svéngbar plug-it anslutning (endast
PS 420 EBQ)

[1-8]1 Natkabel

[1-91 Sugadapter

[1-10] S&gbord bytesspak

[1-11] Sagbladsutmatning

[1-12] Utbytbart sdgbord

[1-13] Kontakt for pendelrérelse

[1-14] Glidsula

[1-15] Spanutkastéppning

De angivna bilderna finns i borjan av bruksan-
visningen.

[ Driftstart
VARNING!

Otillaten spanning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens
maste stamma Gverens med uppgifterna
pa markplaten.

= | Nordamerika far endast Festool-verktyg

med méarkspanning 120 V/ 60 Hz anvandas.
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plug it-anslutningen blir mycket varm om
bajonettlaset inte dr ordentligt last

Risk for brannskador

= |nnan man startar elverktyget maste man
kontrollera att bajonettlaset till natkabeln
ar helt stangt och ast.

Ansluta och koppla loss natkabeln [1-8], se
bild [2].

6.1 Start/avstidngning

Elverktyget har en knapp [1-2] for start/
avstangning.

PSB 420 EBQ har aven en strombrytare [1-4]
med tillkopplingssparr [1-5]. Anvand knap-
pen [1-2] vid kontinuerlig drift.

7 Installningar

VARNING!

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten pa maskinen!

7.1 Verktygshyte

&) 0BS!

Risk for skador pa grund av heta och vassa

insatsverktyg

» Anvand inte sloa eller defekta verktyg.

» Anvand skyddshandskar nar du hanterar
insatsverktyget.



Vilja sagblad

Anvand endast sagblad med enkams-

skaft (T-skaft). Sagbladet bor inte vara
langre an vad som kravs for det aktuella snittet.
For en saker styrning bér man se till att sagbla-
det sticker ut pa undersidan av arbetsobjektet
pa varje punkt av snittet.

(i) Anvand bara skrénkta sagblad vid arbete
med vinkel- och adaptionsbordet. Vi re-

kommenderar Festool-sagbladet S 105/4
FSG.

Festools sticksagsblad &r markta med olika
farger. Fargen visar vilket material sagbladet
passar for.

Farg Material

Gul Tra

Rod Plastmaterial
Gron Byggmaterial
Bla Metall

Mer information finns pa forpackningen, i Fe-
stool-katalogen eller pa www.festool.se.

Sitta i sagblad

Koppla alltid fran elverktyget fran strom-
tillforseln innan du byter verktyg!
= Skjut vid behov upp spansprutskyddet [3-11.
= Skjut in sagbladet [3-4] helt i 6ppning-
en [3-2] med tanderna i snittriktningen.
= Vrid sagbladet [3-4] ca 30° medurs tills det
hakar i.

Kontrollera att sagbladet sitter fast or-
dentligt. Om sagbladet ar lost, kan det
falla ur och orsaka skador.

Om sagbladet ar mycket kort, kan man be-
héva ta bort sdgbordet (se kapitel 7.4)in-
nan man satter i sagbladet.

Still ni sagbladsstyrningen efter varje byte av
sagblad

Sagbladsstyrningen anvands for att sagbladet
ska styras battre.
= Taav sagbordet (se kapitel 7.4).
» Dra at skruven [3-6] med insexnyck-
eln [3-5] sa att backarna ndstan ligger an
mot sagbladet.

Svenska

ANMARKNING

Risk for skador pa maskin eller sagblad

= Drainte at skruven [3-6] for hart! Sagbla-
det behover bara kunna rora sig lite.

Mata ut sagbladet

Hall i elverktyget nar sagbladet matas ut
pa grund av olycksrisken.

= Skjut fram sagbladsutmatningen [3-3] helt.
Sagbladet skjuts ut mekaniskt.

@ Verktyget kan bara bytas nar verktygsfas-
tet ariovre laget.

Om sagbladet inte kan bytas: (3t sticksdgen ga
pa hogt varvtali 3 till 10 sekunder. Tryck pa
sagbladsutmatningen [3-31 igen.

7.2 Anvanda spansprutskydd

Spansprutskyddet [3-1] forhindrar att span

slungas ivdg och hojer spanutsugets effekt.

= Skjut spansprutskyddet nedat[3-11 med ett
latt tryck.

7.3 Sattai splitterskydd

Splitterskyddet ger snitt med splitterfria kanter

aven pa baksidan av arbetsobjektet.

= Koppla ifran maskinen. Skjut pa splitter-
skyddet [4-1] pa styrningen anda till sag-
bladet [4-2],

= Koppla till sticksagen

» Med maskinen igadng (Varvtalsniva 5), skjut
in splitterskyddet pa en plan (inte for hand)
yta sa langt, att det ligger kant i kant med
sagbordets framkant. Da sagas splitter-
skyddet in.

@ Vid slitage kan splitterskyddet skjutas ba-
kat ca 3 mm till och anvéndas ytterligare
en tid.

(i) Splitterskyddet maste sluta till runt sag-
bladet pa bada sidor for att fungera tillfor-
litligt. For att fa splitterfria snitt bor man
darfor anvanda ett nytt splitterskydd vid
varje sagbladsbyte.

7.4 Bytasagbord

= Lossa bytesspaken [1-10].
= Ta av sagbordet nedat.

Montera i omvand ordning! Se till att sag-
bordet sitter fast i styrningen.

| fastet kan man i stallet for sagbordet montera
vinkelbordet WT-PS 400 eller adaptionsbordet
ADT-PS 400.
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Anvand ALLTID sagbordet, eller nagot
annat av borden i Festools tillbehorspro-
gram, nar du sagar.

7.5 Utsug

VARNING!

Halosrisk pa grund avdamm

» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfor
aldrig utan utsug.

» Fol alltid nationella foreskrifter for utsug
av halsofarligt damm.

Med utsugsadaptern [5-3] kan sticksdgarna an-
slutas till en dammsugare (slangdiameter 27
mm).

» Stick in utsugsadaptern i bakre oppningen
pa sagbordet, sa att hakarna [5-2] greppar i
ursparningen.[5-1]

= Ta av utsugsadaptern genom att trycka pa
hakarnal[5-21.

@ Pa grund av maskinens effektbegransning
(l3ga energiférbrukning) kopplas damm-
sugare med tillkopplings-automatik ibland
inte till forrén vid sjalva sagsnittet.

= Stall in dammsugaren pa kontinuerlig drift
for vissa anvandningsomraden (t ex lagt an-
tal slag, mjukt tra).

7.6 Stallain pendelrorelsen

For att kunna bearbeta olika material med opti-
mal frammatning har pendelsticksagarna en
installbar pendelrorelse. Man valjer onskat lage
med kontakten for pendelrérelse [1-131:

Lage 0 = pendelrorelsen avstangd

Lage 3 = maximal pendelrorelse

Rekommenderad installning for pendelrorel-
sen

Hart trd, mjukt tré, spanskivor, trafibe- 1 -3
rskivor

Lamelltra, plywood, plast 1-2
Keramik 0
Aluminium, ickejarnmetaller 0-2
Stal 0-1

7.7 Slagtalsreglering

Antalet slag kan stallas in steglost mellan 1500
och 3800 v/min med ratten [1-6] (PSB 420 EBQ:
1000-3800 v/min). Pa sa satt kan saghastighe-
ten anpassas optimalt till materialet.

| lLaget A ar den automatiska lastavkanningen
aktiverad: Antalet slag &r reducerat pa tomgang

60

och okas till hdgsta vardet nér bladet garin i
arbetsobjektet.

Rekommenderat antal slag (installningsrat-
tens lage)

Hart tra, mjukt tra, lamelltra, plywood, A
spanskivor

Trafiberskivor 4L- A
Plast 3-A
Keramik, aluminium, icke jarnhaltiga 3-5
metaller

Stal 2-4

8 Arbeta med elverktyg
0BS!

Kraftigt dammande material

Om damm tranger in foreligger risk for per-
sonskador och maskinskador

» Arbeta inte ovanfor huvudet.

Anvand alltid ett stabilt underlag resp. CMS-
modulen (tillbehor) vid arbete pa sma eller tun-
na arbetsobjekt.

Halli elverktygets handtag under arbetet och
styr det utmed snittlinjen. Hall fast elverktyget
med bada handerna for exakta snitt och en
jamn gang.

8.1 Saga pa fri hand utmed ritsningen

Genom sin trekantiga spets visar splitterskyd-
det [4-1] sdgbladets snittlinje. Det underlattar
nar man sagar utmed en rits.

8.2 Belysning

VARNING!

Stroboskopljuset kan gora att man misstar
sig pa sagbladets position
Risk for personskador

= Se till att belysningen pa arbetsplatsen ar
god.

For belysning av snittlinjen finns ett kontinuer-
ligt ljus resp stroboskopljus:

Upp till ca 2 100 min-': kontinuerligt ljus
Fran och med ca 2 100 min™": stroboskopljus

Vid arbete ovanfor huvudhojd (+/- 45°)
kopplas belysningen ifran helt.

Vid behov kan belysningen anpassas:
» Koppla in elverktyget.



= Hall bada knapparna [1-2] nedtryckta sam-
tidigt i ca 10 sekunder tills ett pip hors.

= Slépp upp bada knapparna [1-2].

= Tryck pa vénster knapp (pa pendelréorelsens
sida), vid angivet antal for att valja 6nskat
lage:

Lage Indikering under Funktionssatt under
installningen drift

1 Belysningen
blinkar

2 Belysning TILL

Med stroboskop-ef-
fekt (standard)

Konstant sken utan
stroboskop-effekt

3 Belysning Fran ~ Belysningen fran-

kopplad

= Tryck pa den hogra knappen for att spara
installningen.

9  Underhall och skotsel
VARNING!

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten fore alla under-
halls- och servicearbeten pa produkten!

= Allt underhalls- och reparationsarbete som
kraver att motorns holje 6ppnas far endast
utforas av behoriga serviceverkstader.

o
ﬂﬁw utforas av tillverkaren eller service-
‘@ verkstader. Hitta narmaste adress

pa: www.festool.se/service

Service och reparation far endast

EKAT . Anvand bara Festools originalre-
?Mfﬁ’ servdelar! Art.nr pa: www.festo-
= ol.se/service

9.1 Observera fdoljande

» Kontrollera regelbundet om styrrullarna ar
slitna.

= Rengor regelbundet spanskyddet fran dam-
mavlagringar.

» Rengor regelbundet glidsulan for att undvi-
ka spar och repor i ytan.

= Skadade skyddsanordningar och delar mas-
te repareras eller bytas ut fackmassigt av
en auktoriserad serviceverkstad, savida
inget annat anges | bruksanvisningen.

» For att luftcirkulationen ska kunna garante-
ras, maste kylluftéppningarna i motorns
holje alltid hallas 6ppna och rena.

= Hall anslutningskontakterna pa elverktyget,
laddaren och batterierna rena.

Svenska

9.2 Rengora spandppningen

Rengor spandppningen [1-15] regelbundet for

att forhindra att den blir igensatt.

= Ta bort spansprutskyddet.

= Rengor spanéppningen med en pensel eller
sug rent den med dammsugare.

= Satt tillbaka spansprutskyddet.

10 Tillbehor

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns i
Festools katalog eller pd "www.festool.se".

10.1 Sagblad, ovriga tillbehor

For snabb och enkel sagning i olika material
kan Festool erbjuda speciella sagblad for alla
anvandningsomraden for sticksagen.

10.2 Saga med specialglidsulor

Specialglidsulorna skyddar kvalitetsytor fran

spar och repor.

= Tryck fast glidsulan i position[6-11.

= Skjut samtidigt glidsulan framat.

= Sattin en glidsula till och skjut den bakat
tills den hakar i.

10.3 Saga med vinkelbord

Vinkelbordet WT-PS 400 anvands for
sagning av inner- och yttervinklar upp till
45° samt for ror.

Vid sagning med vinkelbordet kan inget utsug
anvandas!
Montera vinkelbordet

= Taav sagbordet [1-12], (se kapitel 7.4).
= Satt fast vinkelbordet pa sagbordsfastet.
= Stang bytesspaken [1-10].

Se till att vinkelbordet sitter fast i styrningen.

Stalla in vinkeln

= Vrid pa ratten [7-1] f6r att stalla in 6nskad
vinkel.

Med hjalp av skalan [7-2] kan man stélla in var-
dena -45° 0° och +45°.

VARNING!

Saga sagdjup

Risk for personskador

= Valj sagbladets langd och sagdjupet sa att
sagbladet alltid ar nedsé&nkt i arbetsobjek-
tet.

For snitt pa 0° rekommenderar vi att vin-
kelbordet stalls in pa ett latt negativt grad-
tal for att garantera en stabil gang.
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10.4 Saga med adaptionsbord

Adaptionsbordet ADT-PS 400 anvands for att
montera sticksagen pa Festools styrskena och
cirkelanslaget KS-PS 400.

Med styrskena och cirkelanslag: obser-
vera max. materialtjocklek 20 mm och
anvand endast skrankta sagblad (FSG).

Montera adaptionsbord

= Taavsagbordet [1-12] (se kapitel 7.4).

= Satt fast adaptionsbordet [8-1] pa sag-
bordsfastet.

= Stang bytesspaken [1-10].

Se till att adaptionsbordet sitter fast i styrning-

en.

Anvand sugadaptern [1-9] dven med adap-
tionsbordet.

Adaption till styrskenan FS 2

Med hjalp av Festool ralsstyrsystem FS 2
(bild [9]) ar det enkelt att gora raka och exakta
snitt.

= Placera sticksagen med monterat adap-
tionsbord [8-1] pa styrskenan.

Anpassning till cirkelanslag

Med cirkelanslaget gor man cirkelformade snitt
med en diameter mellan 120 och 3000 mm. Cir-
kelanslaget kan monteras pa bada sidor av ad-
aptionsbordet.

= Satt fast sticksdgen med adaptionsbordet
pa adaptern [10-1] pa cirkelanslaget.

= Sétt centreringsdornen [10-2] i det
hal [10-4] i cirkelanslaget som ar i plan
med sagbladet.

= Dra at mattbandet pa cirkelanslaget med
vredet [10-5].

Rekommenderade instéllningar for sagning

med cirkelanslaget:

= Saga moturs.

= S3ga med langsam frammatning.

= Stallin pendelrérelsen [1-13] pa 0-1.

= Stallin antal slag [1-6] pa 1-5.

(i) Férvara centreringsdornen i facket [10-3].

Semistationdr sagning med Festool-systemet
CMS

Genom att montera sticksagen i Festool-syste-
met CMS far man en semistationar béanksag for
formsagning. Information om detta finns i bro-

schyren CMS.

= Satt i sticksdgen med adaptionsbordet i
CMS enligt beskrivningen i bruksanvisning-
en for CMS-PS.
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11 Miljo
Sldng inte maskinen i hushallssoporna!
Se till att verktyg, tillbehor och forpack-
ningar lamnas till miljovanlig atervin-
ning. Folj den nationella foreskrifterna.
Endast EU: Enligt EU-direktivet om uttjant el-
och elektronikutrustning och omsattning till
nationell lagstiftning maste forbrukade elverk-
tyg kéllsorteras och atervinnas pa ett miljévan-
ligt satt.

Information om REACh: www.festool.com/
reach
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1  Tunnukset

N
m

MINSO®DD

Varoitus yleisesta vaarasta
Sahkoiskuvaara

Lue kayttoopas, turvallisuusohjeet!
Kayta hengityssuojainta!

Kayta kuulosuojaimia!

Kayta suojalaseja!

Kayta tyokasineita!

Verkkovirtajohdon kytkenta

Verkkovirtajohdon irrotus
Al havita kotitalousjatteiden mukana.

CE-tunnus: vahvistaa, etta sahkotyoka-
lu tayttaa Euroopan yhteison direktii-
vien maaraykset.

Ohje, vihje

Kasittelyohje

o' ®

Suojausluokka Il

Suomi

2  Turvallisuusohjeet

2.1 Sahkotyokaluja koskevat yleiset

turvallisuusohjeet

VAROITUS! Lue kaikki turvallisuus- ja

kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja
kayttoohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi
aiheuttaa sahkadiskun, tulipalon ja/tai vakavia
vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttooh-
jeet myohempaa tarvetta varten.
Turvallisuusohjeissa kaytetty termi "sahkotyo-
kalu” tarkoittaa verkkokayttoisia sahkotyokalu-
ja [verkkojohdon kanssa) tai akkukayttoisia sah-
kotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

2.2 Konekohtaiset turvallisuusohjeet

- Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen eris-
tetyista kahvapinnoista, kun teet sellaisia
toita, joissa kayttotarvike saattaa kosket-
taa piilossa olevia sahkojohtoja tai tyoka-
lun omaa sahkojohtoa. Kosketus jannittei-
seen sahkojohtoon saattaa johtaa sahkoa
myos laitteen metalliosiin ja aiheuttaa sah-
koiskun.

- Kiinnita tyokappale puristimilla tai muilla
apuvalineilla tukevalle alustalle. Jos pidat
tyokappaleesta kiinni vain kadella tai tuet
sita omaa kehoasi vasten, se ei pysy va-
kaasti paikallaan, jolloin on vaara menettaa
koneen hallinta.

- Festool-sahkotyokaluja saa asentaa vain
ohjeen mukaisiin Festoolin suosittelemiin
tyopoytiin. Jos kone asennetaan toisenlai-
seen tai itsevalmistettuun tyopoytaan, tama
voi huonontaa sahkotyokalun turvallisuutta
ja aiheuttaa vakavia onnettomuuksia.

- Odota, kunnes sahkotyokalu on pysahtynyt
kokonaan, ennen kuin laitat koneen syr-
jaan. Muuten kayttotarvike voi pureutua
alustan pintaan ja aiheuttaa sahkotyokalun
hallinnan menettamisen.

- Al3 kayta vaantyneits, sardilleita, tylsia tai
vaurioituneita sahanteria.

- Sahanteran taytyy aina olla lilkkkeessa, kun
pistosaha ohjataan tyokappaleeseen.

. @000

Kayta soveltuvia henkilonsuojavarusteita:
Kuulosuojaimia, suojalaseja, hengityssuo-
jainta polya aiheuttavissa toissa, suojakasi-
neita karkeita materiaaleja kasiteltaessa ja
teran vaihdossa.
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- Tyoston yhteydessa saattaa syntya tervey-
delle haitallista / myrkyllista polya (esim.
lyijypitoisten maalien ja tiettyjen puulaa-
tujen yhteydessa). Naiden polylaatujen
koskettaminen tai hengittaminen voi ai-
heuttaa vaaraa laitteen kayttajalle tai lahel-
la oleville ihmisille. Noudata oman maasi
voimassaolevia turvallisuusmaarayksia.
Kytke sahkotydkalu sopivaan imulaittee-
seen.

- Kytke kone pdlya aiheuttavissa toissa aina
imuriliitantaan.

- Vaaran valttamiseksi tarkasta pistoke ja
johto saannallisin valiajoin. Jos havaitset
niissa vaurioita, anna vaihtaa ne vain val-
tuutetussa huoltokorjaamossa.

- Stroboskooppivalo voi aiheuttaa epilepsi-
aan taipuvaisissa ihmisissa epilepsiakoh-
tauksia. Ald kayts tata tyokalua, jos olet
taipuvainen epilepsiaan.

- Al& katso stroboskooppivaloon. Katsominen

valoldhteeseen voi aiheuttaa silmavammo-
ja.
2.3 Metallintyosto

Metallintyostossa taytyy noudattaa tur-
vallisuussyista seuraavia toimenpideoh-
jeita:
- Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suoja-
kytkin.
- Kytke tyokalu sopivaan imuriin.
- Poista tyokalun moottorikoteloon kertynyt
poly saannollisin valiajoin.
- Kayta metallisahanteraa.
Tyonna purusuojus alas.

' Kayta suojalaseja!

2.4 Paastoarvot

EN 62841 mukaan maaritetyt arvot ovat tyypilli-
sesti:

PS 420 EBQ

Ainenpainetaso Lps = 87 dB(A)
Ainentehotaso Lwa = 98 dB(A)
Epavarmuus K=5dB
PSB 420 EBQ

Ainenpainetaso Lps = 86 dB(A)
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Lya = 97 dBIAJ
K=5dB

Aanentehotaso

Epavarmuus

@ HUOMIO

Tyoskenneltaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimia.

Tarinaarvo ay, (kolmen suunnan vektorisumma)

ja epavarmuus K standardin mukaan maaritet-
tyna EN 62841:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Puun sahaa- a, 8,0 m/s? 8,5 m/s?
minen
Metallin sa-  aj 6,5 m/s? 5,5 m/s?
haaminen
Epavarmuus K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (tarina, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa synty-
van tarina- ja melukuormituksen alusta-
vaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayt-
tosovelluksia.

HUOMIO

Paastoarvot saattavat poiketa ilmoitetuista

arvoista. Ne riippuvat tyokalun kayttotavasta

ja tyokappaleen laadusta.

» Todellinen kuormitus taytyy arvioida koko
kayttojakson puitteissa.

» Todellisesta kuormituksesta riippuen tay-
tyy maarittaa asiaankuuluvat varotoimenpi-
teet kayttoturvallisuuden takaamiseksi.

3 Maaraystenmukainen kaytto

Pistosahat on tarkoitettu puun ja puunkaltais-
ten materiaalien sahaamiseen. Festoolin toimi-
tusohjelmaan kuuluvilla erikoissahanerilla ko-
neilla voidaan sahata myos muovia, terasta,
alumiinia, kirjometallia ja keraamisia laattoja.

Koneen kayttaja vastaa maaraystenvas-
taisesta kaytosta aiheutuneista vahin-
goista.



4  Tekniset tiedot

Suomi

Pistosahat PS 420 EBQ PSB 420 EBQ

Teho 550 W

110 V:n versio 400 W

Iskuluku 1500 - 1000 - 3800 min""’

3800 min-!

Iskunpituus 26 mm

Heiluriliike 4 asentoa

Maks. kallistusasento (vain lisdtarvikkeena saatavan kul- 45° kummallekin puolelle

mapdydan WT-PS 400 kanssa)

Maks. sahaussyvyys (riippuu sahanterasta) Puu 120 mm
Alumiini 20 mm

Teras 10 mm
Paino (ilman johtoa, poistoimuliitdnnan kanssa) EPTA-Pro- 1,9 kg

cedure 01:2014:n mukaan

5 Laitteen osat

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]

[1-5]

[1-6]
[1-7]

[1-8]

[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]

Purusuojus
Kaynnistys-/sammutuskytkin
Kahvapinnat

Nopeutta saatava kaynnistyskytkin
(vain mallissa PSB 420 EBQ)

Kytkent&salpa (vain mallissa PSB 420

EBQ)
Iskuluvun saatopyora

Kaannettava Plug-it-liitanta (vain
mallissa PS 420 EBQ])

Verkkovirtajohto
Poistoimuliitanta
Sahapoydan vaihtovipu
Sahanteran irrotin
Vaihdettava sahapoyta
Heiluriliikekytkin
Pohjalevy

Purunpoistoaukko

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

6 Kayttoonotto
VAROITUS

Kielletty jannite tai taajuus!

Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy vastata konekilvessa annettuja tieto-
ja.

» Pohjois-Amerikassa saa kayttaa vain sel-

laisia Festool-koneita, joiden jannite on
120V / 60 Hz.

HUOMIO

Plug it -liitanta voi kuumeta, jos bajonetti-

kiinnitysta ei ole lukittu kunnolla kiinni

Palovammavaara

» Varmista ennen sahkotyokalun kaynnista-
mista, etta verkkovirtajohdon bajonettikiin-
nitys on liitetty ja lukittu kunnolla kiinni.

Verkkovirtajohdon kiinnitys ja irrotus [1-8] kat-
so kuva [2].

6.1 Paaille-/poiskytkenta

Sahkotyokalun molemmilla puolilla on paini-

ke [1-2] moottorin kdynnistamiseen/sammutta-
miseen.

Mallissa PSB 420 EBQ on lisaksi nopeuden saa-
topainike [1-4] ja kytkentasalpa [1-5]. Kaytd
jatkuvaan kayttéon painiketta [1-2].
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7 Asetukset
VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» |rrota aina sahkopistoke pistorasiasta, en-
nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
toita!

7.1 Teran vaihtaminen

@ HUOMIO

Kuuman ja teravan kayttotarvikkeen aiheut-

tama loukkaantumisvaara

= Ala kayta tylsia tai viallisia kayttotarvikkei-
ta.

» Kayta tyokasineita, kun kasittelet kaytto-
tarviketta.

Sahanteran valinta

Kayta vain T-kiinnitysvarrella varustettu-

ja sahanteria. Al3 kayta pitempaa sahan-
teraa kuin kyseisessa sahauskohteessa tarvi-
taan. Turvallisen ohjaamisen takaamiseksi sa-
hanteran tulee yltaa tyokappaleen alapinnasta
ulos sahauslinjan kaikissa kohdissa.

@ Kayta kulma- ja sovitinpoydan yhteydessa
vain haritettuja sahanteria. Suosittelemme
Festool-sahanterda S 105/4 FSG.

Pistosahoille tarkoitetut Festool-sahanterat on
varustettu varimerkinnalla. Vari tarkoittaa ma-
teriaalia, jolle sahantera soveltuu.

Vari Materiaali

Keltainen Puu

Punainen Muovit

Vihrea Rakennusmateriaalit

Sininen Metalli

Lisatietoja saat pakkauksesta, Festool-tuoteop-
paasta tai osoitteesta www.festool.fi.

Sahanterdn asennus

Irrota sahkotyokalu aina virtalahteesta,
ennen kuin vaihdat teran!
= Tydnnd purusuojusta [3-1] tarvittaessa
ylospain.
= Tyonna sahanteraa [3-4] teran hampaat sa-
haussuunnassa aukon [3-2] pohjaan asti.
» Kaanna sahanteraa [3-4] n. 30° verran
myotapaivaan, kunnes se lukittuu paikal-
leen.
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Tarkista sahanteran pitava kiinnitys.
Huonosti kiinnitetty sahantera voi pudota
ja aiheuttaa vammoja.

(i) Erittain lyhyiden sahanterien yhteydessa
sahauspoyté kannattaa irrottaa (katso lu-
ku ), ennen kuin asennat sahanteran.

Saada sahanteran ohjain sahanteran jokaisen
vaihtokerran jalkeen

Sahanteran ohjain parantaa sahanteran ohjaus-
ta.
= Irrota sahapoyta (katso luku ).
= Kirista ruuvi [3-6] kuusiokoloavaimel-
la [3-5] niin, etta leuat ovat ldhelld sahan-
teraa.

HUOMAUTUS

Tyokalun ja sahanteran vaurioitumisvaara
= Al& kirista ruuvia [3-6] liian tiukkaan! Sa-
hanteran taytyy lilkkkua edelleen kevyesti.

Sahanteran irrotus

Pida sahanteraa irrottaessasi sahkotyoka-
lusta kiinni niin, ettei irtikimmahtava sa-
hantera vahingoita sivullisia tai elaimia.

» Siirrd sahateran irrotinta [3-3] eteenpain
rajoittimeen asti.

Sahantera ponnahtaa mekaanisesti ulos.

Teranvaihto on mahdollista vain teranpiti-
men ylaasennossa.

Jos sahanteraa ei saa vaihdettua: Anna sahan-
teran kayda 3-10 sekuntia suurella kierroslu-
vulla. Paina sahanteran irrotinta [3-3] uudel-
leen.

7.2  Purusuojuksen kdyttaminen

Purusuojus [3-1] estaa puruja sinkoutumasta

ympariinsa ja parantaa purujen imuroinnin te-

hoa.

» Tyonna purusuojus [3-1] kevyella painalluk-
sella alas.

7.3  Murtosuojan kayttaminen

Murtosuojan avulla saat tehtya repeilematto-
mat sahausreunat myos sahanteran ulostulo-
puolella.

» Tyonna koneen ollessa sammutettuna mur-
tosuoja [4-1] ohjaimeen [4-2] sahanteraan
asti,

» kytke pistosaha paalle,

» tyonna koneen kaydessa murtosuoja tasai-
sella pinnalla niin pitkalle taaksepain (Kier-
roslukualue 5) (ei kdsin),, kunnes se on



kohdakkain sahauspoydan etureunan kans-
sa. Talloin tera sahaa purusuojusta jonkin
verran.

@ Kulumisen myota purusuojusta voidaan
tyontaa taaksepain noin 3 mm verran ja
kayttaa nain edelleen.

@ Luotettavasti toimiakseen purusuojuksen
taytyy olla molemmilta puoliltaan tiiviisti
kiinni sahanterassa. Siksi sahanteran
vaihdon yhteydessa myos purusuojus kan-
nattaa korvata uudella repeilemattomien
sahausten takaamiseksi.

7.4 Sahauspoydan vaihtaminen

» Avaa vaihtovipu [1-10].
» Ota sahauspoyta alakautta pois.

Asennus tapahtuu painvastaisessa jarjes-
tyksessa! Huolehdi siita, etta sahauspoyta
on pitavasti kiinni ohjaimessa.

Sahauspoydan tilalle voidaan asentaa kulma-
poyta WT-PS 400 tai sovitinpoyta ADT-PS 400.

Ala missdan tapauksessa sahaa ilman
sahauspoytaa tai Festool-tarvikevalikoi-
maan kuuluvaa poytaa.

7.5 Imurointi

VAROITUS

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

= Pély voi olla terveydelle haitallista. Al sen
vuoksi missaan tapauksessa tyoskentele il-
man imuria.

» Noudata terveydelle vaarallisen polyn imu-
roinnissa aina maakohtaisia maarayksia.

Pistosahoihin voidaan kytkea imuadapte-

rin [5-3] kanssa imuri (letkunhalkaisija 27 mm).

» Tyonna imuadapteri sahauspdydan taka-
aukkoon, niin etta haka [5-2] napsahtaa
kiinni loveen [5-1].

» Irrota imuadapteri painamalla hakaa [5-21.

@ Koneen vahaisen tehonoton (pieni ener-
giankulutus) takia kytkentaautomatiikalla
varustetut imurit kytkeytyvat paalle usein
vasta sitten, kun varsinainen sahaus alkaa.

= Aseta imuri erikoiskayttotapauksissa (esim.
vahainen iskuluku, pehmea puu) jatkuvalle
kaytolle.

7.6 Heiluriliikkeen saataminen

Pistosahojen saadettavan heiluriliikkeen avulla
pystyt tyostamaan erilaisia materiaaleja opti-

Suomi

maalisella nopeudella. Heiluriliikekytkimel-
14 [1-13] valitaan haluttu asento:

Asento 0 = heiluriliike pois paalta
Asento 3 = suurin heiluriliike

Heiluriliikkeen suositeltu asetus

Kova puu, pehmea puu, lastulevyt, puu- 1-3
kuitulevyt

Kimpilevyt, vaneri, muovi 1-2
Keramiikka 0
Alumiini, kirjometallit 0-2
Teras 0-1

7.7 Iskuluvun saato

Iskulukua voi sdataa saatopyoralla [1-6]1 por-
taattomasti 1500-3800 min~" (PSB 420 EBQ:
1000-3800 min~') valilla. Siten voit s&ataa opti-
maalisen sahausnopeuden kullekin materiaalil-
le.

Asennossa A automaattinen kuormituksen tun-
nistus on aktivoitu: Iskulukua vahennetaan jou-
tokaynnilla ja se nostetaan huippunopeuteen,
kun tera koskettaa tyokappaletta.

Suositeltu iskuluku (sa&topyoran asento)

Kova puu, pehmea puu, kimpilevyt, va- A
neri, lastulevyt

Puukuitulevyt 4-A
Muovi 3-A
Keramiikka, alumiini, kirjometallit 3-5
Teras 2-4

8 Tyoskentely sahkotyokalulla
HUOMIO

Voimakkaasti polyavat materiaalit

Koneen sisaan tunkeutuva poly voi aiheuttaa
vaurioita, loukkaantumisvaara

= Ala tyoskentele kone ylosalaisin.

Kayta pienten tai ohuiden tyokappaleiden sa-
hauksessa aina tukevaa alustaa, esim. CMS-
moduulia (lisatarvike).

Pida sahkotyokalun kahvasta kiinni ja sahaa ha-
luttua linjaa pitkin. Ohjaa sahaa molemmilla
kasilla, jotta sahaus sujuu tarkasti ja tasaisesti.
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8.1 Ohjaimitta tehtava sahaus piirrettya
viivaa pitkin

Murtosuojan [4-1] kolmion muotoinen karki
osoittaa sahanteran leikkauslinjan. Se helpot-
taa siten viivaa pitkin sahaamista.

8.2 Valo

VAROITUS

Stroboskooppivalo voi antaa harhaanjohta-
van kuvan sahanteran sijaintikohdasta

Loukkaantumisvaara

» Huolehdi tyopisteen hyvasta valaistuksesta.

Sahauslinjan valaisemiseksi sahaan on asen-
nettu jatkuva valo / stroboskooppivalo:

noin 2100 min-" asti: jatkuva valo
noin 2100 min-" alkaen: stroboskooppivalo

Koneen ollessa ylosalaisin (+/- 45°) valo on
kokonaan pois paalta.

Tarvittaessa voit saataa valoa:

» Kytke sahkotyokalu virtalahteeseen.

» Pida kumpaakin painiketta [1-2] samanai-
kaisesti painettuna noin 10 s ajan, kunnes
kuulet piippaavaan aanen.

= Vapauta molemmat painikkeet [1-21.

= Paina vasenta painiketta (heiluri-iskun puo-
lella) ilmoitetun maarén verran, jotta saat
valittua haluamasi kayttotilan:

Kaytto-  Naytto saa- Kayttaytyminen kay-

tila don aikana ton aikana

1 Valo vilkkuu  Stroboskoopilla (va-
kio)

2 Valo paalla Jatkuva valo ilman
stroboskooppia

3 Valo pois Valon toiminta kat-

paalta kaistu

» Paina oikeaa painiketta, kun haluat tallen-
taa asetuksen.

9  Huolto ja hoito
VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkdiskuvaara

» |rrota aina sahkopistoke pistorasiasta en-
nen kaikkia huolto- ja puhdistustoita!

» Kaikki moottorin rungon avaamista edellyt-
tavat huolto- ja korjaustyot saa antaa vain
valtuutetun huoltokorjaamon tehtavaksi.
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.ﬁr huoltokorjaamon tehda huolto- ja
‘@’ korjaustyot. Lahimman huoltopis-
=S8 teen voit katsoa nettiosoitteesta:
www.festool.fi/huolto

» .am- Anna vain valmistajan tai valtuutetun
FESTOOL

EKAT . Kayta vain alkuperaisia Festool-va-
~  raosia! Tuotenumerot voit katsoa
nettiosoitteesta: www.festool.fi/

huolto
9.1 Noudata seuraavia ohjeita

» Tarkasta ohjainrulla saanndllisesti kulumi-
sen varalta.

» Puhdista purusuoja saannollisesti sithen
kertyneesta polysta.

» Puhdista pohjalevy saannollisesti, jotta se ei
aiheuta pintaan naarmuja ja uria.

» Vaurioituneet varolaitteet ja osat taytyy kor-
jauttaa tai vaihdattaa valtuutetussa ammat-
tikorjaamossa, mikali kayttoohjeissa ei ole
toisin neuvottu.

» Tehokkaan ilmankierron varmistamiseksi
moottorin kotelon jaahdytysilmarakojen
taytyy olla aina esteettomia ja puhtaita.

» Pida sahkotyokalun, latauslaitteen ja akun
liitantakoskettimet puhtaina.

9.2  Purunpoistoaukon puhdistus

Puhdista purunpoistoaukko [1-15] sdannéllisin

valiajoin tukkeutumisen estamiseksi:

» Poista purusuojus,

» puhdista purunpoistoaukko siveltimella tai
Imuroi se puhtaaksi,

» asenna purusuojus takaisin paikalleen.

10 Tarvikkeet

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot voit
katsoa Festoolin kaytto-/tuoteoppaasta tai In-
ternet-osoitteesta www.festool.com.

10.1 Sahanterat, muut tarvikkeet

Festoolin valikoimissa on kaikille kayttokohteil-
le ja Festool-pistosahoille raataloityja sahante-
ria, joilla pystyt sahaamaan erilaisia materiaa-
leja nopeasti ja siististi.

10.2 Sahaaminen erikoistalloilla

Erikoistalloilla estat herkkien pintojen naar-

muuntumisen ja uriutumisen.

= Paina liukutallaa kohdasta [6-1].

» Tyonna liukutallaa samanaikaisesti eteen-
pain.

» Aseta toinen liukutalla tilalle ja tyonna sita
taaksepain, niin etta se lukittuu paikalleen.




10.3 Sahaaminen kulmapoydalla

Kulmapoytaa WT-PS 400 kaytetaan enin-
taan 45° sisa- ja ulkokulmien ja putkien
sahauksessa.
Kulmapoydan kanssa sahattaessa imurointi ei
ole mahdollista!

Kulmapoydan asentaminen

» Ota sahauspdyté [1-12] pois (katso lu-
ku 7.4).

» Aseta kulmapoyta sahauspoydan kiinnitys-
kohtaan.

» Sulje vaihtovipu [1-101.

Huolehdi siita, ettd kulmapoyta on pitavasti

kiinni ohjaimessa.

Kulman saataminen

= Kaanna saatopyoraa [7-1], jotta saat asetet-
tua haluamasi kulman.

Asteikon [7-2] avulla voi s&&tad arvot -45°, 0° ja

+45°.

VAROITUS

Sahaussyvyydet

Loukkaantumisvaara

» Valitse sahanteran pituus ja sahaussyvyys
niin, ettei sahantera paase missaan ta-

pauksessa ponnahtamaan ulos tyokappa-
leesta.

0° sahauksissa suosittelemme saatamaan
kulmapoytaan lievasti negatiivisen astelu-
vun, jotta saha kulkee tasaisesti.

10.4 Sahaaminen sovitinpoydalla

Sovitinpoydan ADT-PS 400 avulla pistosahan voi
kytkea Festool-ohjainkiskoon ja ympyraohjai-
meen KS-PS 400.

Ohjainkiskon ja ympyraohjaimen kans-
sa: huomioi suurin sallittu 20 mm:n ma-
teriaalivahvuus ja kayta vain haritettuja sahan-
teria (FSG).
Sovitinpoydan asentaminen
= Irrota sahapoyta [1-12], (katso luku ).
= Aseta sovitinpdyta [8-1] sahapdydéan kiinni-
tyskohtaan.
» Sulje vaihtovipu [1-101.
Varmista, ettd sovitinpoyta on pitdvasti kiinni
ohjaimessa.

Kayta poistoimuliitantdd [1-9]1 myos sovi-
tinpoydan kanssa.

Suomi

Sovittaminen ohjainkiskoon FS 2

Festoolin ohjainjarjestelméan FS 2 (kuva [9])
kaytto helpottaa suorien ja tasmallisten sa-
hausten tekoa.

» Aseta pistosaha asennetun sovitinpdy-
dén [8-1] kanssa ohjainkiskolle.
Liittaminen ympyrdaohjaimeen
Ympyraohjaimella voit sahata ympyran muotoi-
sia aukkoja, joiden halkaisija on 120-3000 mm.
Ympyraohjain voidaan asentaa molemmilta
puolilta sovitinpoytaan.
» Aseta pistosaha sovitinpoydan kanssa ym-
pyraochjaimen adapterille [10-1].
= Tyonna keskitystuurna [10-2] ympyraohjai-
men reikdan [10-4], joka on kohdakkain sa-
hanteran kanssa.
» Lukitse ympyraohjaimen mittanauha kierto-
nupilla [10-5].
Suositellut asetukset ympyraohjaimen kanssa
tehtavassa sahauksessa:

» Sahaa vastapaivaan.

» Sahaa hitaasti edeten.

» S3aada heiluriliikkeen [1-13] asennoksi 0-1.
» S3ad3 iskuluvun [1-6] asennoksi 1-5.

Sailyta keskitystuurnaa asiaankuuluvassa
sailytyspaikassaan [10-3].

Puolikiinteaasenteinen sahaaminen Festoolin
CMS-jarjestelmalla

Asentamalla pistosahan Festoolin CMS-jarjes-
telmaan saat kayttoosi puolikiinteaasenteisen
poytasahan muotosahauksia varten. Tahan liit-
tyvia lisatietoja saat CMS-esitteesta.

» Aseta pistosaha sovitinpoydan kanssa CMS-
PS-kayttoohjeiden mukaan CMS-jarjestel-
maan.

11 Ymparisto

Al3 heita kaytosta poistettua konetta ta-

lousjatteiden joukkoon! Toimita kaytos-

ta poistetut laitteet, tarvikkeet ja pak-
kaukset ymparistoystavalliseen kierratykseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia maarayk-
sia.
Vain EU: kaytosta poistettuja sahko- ja elektro-
niikkalaitteita koskevan eurooppalaisen direk-
tilvin ja sita vastaavan kansallisen lainsaadan-
non mukaan loppuun kaytetyt sahkotyokalut
taytyy kerata erikseen talteen ja toimittaa ym-
paristoa saastavaan kierratykseen.
REACHh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/
reach
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Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Brugsanvisning, lees sikkerhedsanvis-
ningerne!

Brug andedraetsveern!
Brug hgreveern!
Brug beskyttelsesbriller!

Brug beskyttelseshandsker!

Tilslutning af ledningen
Udtraekning af ledningen

Ma ikke bortskaffes sammen med al-
mindeligt husholdningsaffald.

CE-meaerkning: Bekraefter, at el-vaerk-
tgjet er i overensstemmelse med EU-
direktiverne.

Tip, Bemaerk
Handlingsanvisning

Sikkerhedsklasse Il

2 Sikkerhedsanvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger for
el-vaerktgj

ADVARSEL! Lzes alle sikkerhedsanvis-

ninger og vejledninger. Overholdes sik-
kerhedsanvisningerne og vejledningerne ikke,
er der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller
alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.

Med begrebet "el-vaerktg)”, som anvendes i sik-
kerhedsanvisningerne, menes ledningsdrevet
el-vaerktgj (med netkabel) og batteridrevet el-
veerktgj (uden netkabel).

2.2 Maskinspecifikke
sikkerhedsanvisninger

- Hold elvaerktgjet i de isolerede grebsfla-
der under udfgrelse af arbejde, hvor der
er risiko for, at indsatsveaerktgjet kan ram-
me skjulte stremledninger eller vaerktg-
jets tilslutningsledning. Bergring af spaen-
dingsferende ledninger kan ogsa seette
metaldele under spanding og medfgre
elektrisk stgd.

- Fastggr arbejdsemnet til et stabilt under-
lag ved hjaelp af tvinger eller andet. Hvis
man bare holder arbejdsemnet med hand-
en eller ind imod kroppen, er det ustabilt,
hvilket kan medfgre, at man mister kon-
trollen over maskinen.

- Festool el-vaerktgj ma kun monteres i ar-
bejdsbhorde, der er beregnet hertil af Fe-
stool. Hvis el-vaerktgjet monteres pa et an-
det eller et selvlavet savbord, kan det blive
ustabilt og forarsage alvorlige ulykker.

- Vent med at legge el-varktgjet til side, til
det er standset. Varktgjet kan saette sig
fast, og man kan miste kontrollen over el-
vaerktgjet.

- Deformerede eller revnede savklinger eller
savklinger med slovt eller defekt skaer ma
ikke anvendes.

- Savklingen skal altid kgre, nar stiksaven
bevaeges ned mod emnet.

. @000

Brug egnede personlige vaernemidler: Hg-
revaern, beskyttelsesbriller, stgvmaske ved
stgvfremkaldende arbejde, beskyttelses-
handsker ved bearbejdning af ru materialer
og ved vaerktgjsskift.




- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/
giftigt stov (f.eks. blyholdig maling og vis-
se traesorter). Bergring eller indanding af
dette stgv kan vaere til fare for brugeren el-
ler personer, som opholder sig i neerheden.
Overhold de til enhver tid geeldende natio-
nale sikkerhedsforskrifter. Tilslut el-vaerk-
tgjet til en egnet udsugningsanordning.

- Slut altid maskinen til en stgvsuger ved
stgvdannende arbejde.

- Kontroller regelmaessigt stik og kabel for
at undga risici. Ved beskadigelse ma de kun
udskiftes pa et autoriseret servicevark-
sted.

- Stroboskoplys kan fremkalde epileptiske
anfald hos personer, der er disponeret
herfor. Brug ikke maskinen, hvis du har
denne disponering.

- Seikke ind i stroboskoplyset. Det kan ska-
de gjnene.

2.3 Metalbearbejdning

Af hensyn til sikkerheden skal fglgende
sikkerhedsforanstaltninger overholdes
ved bearbejdning af metal:
- Etabler tilslutning via en fejlstrgmsafbryder
(FI-, PRCD-afbryder).
- Slut maskinen til en egnet stgvsuger.
- Renggr regelmassigt maskinen for stgvaf-
lejringer i motorhuset.
- Brug en metalsavklinge.
- Luk spanfangeren.

Brug beskyttelsesbriller!

2.4 Emissionsvardier

Vardierne, som er beregnet i henhold til
EN 62841, er typisk:

PS 420 EBQ

Lydtrykniveau Lp, = 87 dB(A)
Lydeffektniveau Lwa = 98 dB(A)
Usikkerhed K=5dB
PSB 420 EBQ

Lydtrykniveau Lps = 86 dB(A)

4 Tekniske data

Stiksave
Ydelse
110 V-variant

Dansk

Lya = 97 dBI(AJ
K=5dB

Lydeffektniveau
Usikkerhed

@ FORSIGTIG

Stoj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgrevaern.

Vibrationsemissionsveerdi a,, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhed K malt iht. EN 62841:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ

Savning af ay, 8,0 m/s? 8,5 m/s?
trae

Savning af ay, 6,5 m/s? 5,5 m/s?
metal

Usikkerhed K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig be-
dgmmelse af vibrations- og stgjbelastnin-
gen ved brug

- ogreprasenterer de vigtigste anvendel-
sesformal for el-veerktgjet.

FORSIGTIG

Emissionsvardierne kan afvige fra de angiv-

ne vaerdier. Dette afhanger af, hvordan

varktgjet anvendes og hvilken type emne,

der bearbejdes.

» Der skal tages hgjde for den faktiske be-
lastning i hele driftscyklussen.

» Alt efter den faktiske belastning skal der
treeffes egnede sikkerhedsforanstaltninger
for at beskytte brugeren.

3 Bestemmelsesmaessig brug

Stiksavene er beregnet til savning af tree og
traelignende materialer. Med specialsavklinger-
ne fra Festool kan maskinerne ogsa bruges til
savning af kunststof, stal, aluminium, ikke-
jernmetal og keramikplader.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anven-
delse haefter brugeren.

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W

400 W
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Stiksave
Slagtal
Slagleengde
Pendulslag

Maks. skrastilling (kun med vinkelsal WT-PS 400)

Maks. skaeredybde (afhanger af savklingen)

Vaegt (uden kabel, med udsugningsstuds) iht. EPTA-pro-

cedure 01:2014

5 Produktets elementer

[1-11 Spanfanger
[1-2] Start-stop-kontakt
[1-31 Grebsflader

[1-4]1 Hastighedskontakt (kun PSB 420
EBQ)

[1-5]1 Tilkoblingsspaerre (kun PSB 420 EBQ)
[1-6] Indstillingshjul til slagtalsregulering

[1-71 Drejelig plug-it tilslutning (kun PS
420 EBQ)

[1-8] Netledning

[1-9] Udsugningsstuds
[1-10] Lasegreb til savbord
[1-11]1 Savklingeudlgser
[1-12] Udskifteligt savbord
[1-13] Pendulslagskontakt
[1-14] Glidesal

[1-15] Spanudkast

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.
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PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
1500-3800 o/min. 1000-3800 o/min.
26 mm
4 trin
45° i begge sider

Tree 120 mm
Aluminium 20 mm
Stal 10 mm

1,9 kg

6 Ibrugtagning
ADVARSEL

Ikke-tilladt spaending eller frekvens!

Fare for ulykke

» Forsyningsspaendingen og strgmkildens
frekvens skal stemme overens med angi-
velserne pa typeskiltet.

= | Nordamerika ma der kun bruges Festool-

maskiner med spaendingsangivelsen 120
V /60 Hz.

FORSIGTIG

Opvarmning af plug it-tilslutningen, hvis ba-
jonetlukningen ikke er last helt
Fare for forbraending

» Fgr du teender for el-veerktgjet, skal du for-
sikre dig om, at bajonetlukningen pa led-
ningen er lukket og 3st helt.

Tilslutning og udtraekning af ledningen [1-8], se
figur [2].

6.1 Start/stop

Pa begge sider af el-vaerktgjet sidder der en
kontakt [1-2] til start/stop.

PSB 420 EBQ har desuden en gasgivningskon-
takt [1-4] med startspaerre [1-5]. Brug kontak-
ten [1-2] til permanent drift.

7 Indstillinger
ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

» Traek altid stikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen!



7.1  SKkift af vaerktgj

@ FORSIGTIG

Risiko for personskader pa grund af varmt
og skarpt indsatsveerktgj

= Brug ikke slgve eller defekte indsatsvaerk-
tgjer.

= Brug beskyttelseshandsker ved handtering
med indsatsveerktgj.

Valg af savklinge

Brug kun savklinger med enknastskaft

(T-skaft). Savklingen bgr ikke veere laen-
gere end ngdvendigt til det planlagte skeerear-
bejde. For at savklingen kan fgres sikkert, skal
den rage ud under arbejdsemnet hele vejen un-
der skaeringen.

Brug kun udlagte savklinger ved brug af
vinkel- og adaptionsbordet. Vi anbefaler
Festool savklingen S 105/4 FSG.

Festool savklingerne til stiksavene er markeret
med farver. Farven star for det materiale, som
savklingen er beregnet til.

Maling Materiale

gul Trae

red Kunststof

gren Byggemateriale
bla Metal

Yderligere information finder du pa emballa-
gen, i Festool kataloget eller pa www.fe-
stool.dk.

Isetning af savklinge

Traek altid stikket ud af stikkontakten, far
der skiftes vaerktgj!
= Skub evt. spanfangeren [3-1] op.
= Skub savklingen [3-4] ind i abningen [3-2]
til anslag, med taenderne i skaereretning.
= Drej savklingen [3-4] ca. 30° med uret, ind-
til den gar i hak.

Kontroller, om savklingen sidder godt
fast. En lgs savklinge kan falde af og for-
arsage skade.

Hvis savklingen er meget kort, anbefales
det at fjerne savbordet (se kapitel ), for
savklingen saettes i.

Dansk

Indstil savklingefgringen hver gang, du skifter
savklinge
Savklingefgringen giver en bedre fgring af savk-
lingen.
= Tag savbordet af (se kapitel 7.4).
» Speend skruen [3-6] med unbrakongg-
len [3-5], sa bakkerne ligger naesten helt
ind mod savklingen.

BEMARK

Beskadigelse af maskinen/savklingen

» Spaend ikke skruen [3-6] for hardt! Savk-
lingen skal kunne bevaege sig let.

Frigorelse af savklinge

Hold el-veerktgjet sddan, nar savklingen
friggres, at hverken personer eller dyr kan
komme til skade.

» Skub savklingeudlgseren [3-3] frem til an-
slag.
Savklingen skubbes mekanisk ud.

Der kan kun skiftes vaerktgj, nar veerktgjs-
holderen er i den gverste position.

Hvis det ikke er muligt at skifte savklinge: Lad
stiksaven kgre med hgjt omdrejningstal i

3-10 sek. Tryk igen pa savklingeudlgse-

ren [3-3].

7.2 Brug af spanfanger

Spanfangeren [3-1] forhindrer, at spanerne

slynges ud mod siden og forbedrer spanudsug-

ningens effektivitet.

= Skub spanfangeren [3-1] ned med et let
tryk.

7.3 Isaetning af overfladebeskytter

Overfladebeskytteren giver flossefri snitkanter,
0gsa pa den side, hvor savklingen traeder ud af
arbejdsemnet.

= St overfladebeskytteren [4-1]i fgringen
pa den slukkede maskine, og skub den ind
til savklingen [4-2],

= tand for stiksaven,

= skub overfladebeskytteren sa langt ind pa
den kgrende maskine (ikke i handen) (Om-
drejningstrin 5) pa et jeevnt underlag, at den
er pa niveau med savbordets forkant. Der-
ved saves overfladebeskytteren til.

Efterhanden som overfladebeskytteren
nedslides, kan den skubbes ca. 3 mm laen-
gere ind og sa stadig bruges.
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@ Overfladebeskytteren skal slutte teet med
savklingen pa begge sider, for at den fun-
gerer palideligt. Det er derfor ogsa ngd-
vendigt at szette en ny overfladebeskytter i
hver gang, der skiftes savklinge. Ellers op-
nas der ikke flossefri snit.

7.4  Skift af savbord

= Losn lasegrebet [1-101.
» Tag savbordet af.

Monteringen foregar i omvendt reekkefgl-
ge! Kontroller, at savbordet sidder godt
fast i fgringen.

| stedet for savbordet kan der ogsa monteres et
vinkelbord WT-PS 400 eller et adaptionsbord
ADT-PS 400.

Sav aldrig uden arbejdsbord eller et af de
borde, som Festool tilbyder i tilbehgrs-
programmet.

7.5 Udsugning

ADVARSEL

Sundhedsfare fra stgv

» Stgv kan vaere sundhedsfarligt. Arbejd der-
for aldrig uden udsugning.

» Veer ved udsugning af sundhedsfarligt stgv
altid opmaerksom pa de nationale bestem-
melser.

Stiksavene kan tilsluttes til en stgvsuger (slan-
gediameter 27 mm) ved hjaelp af udsugnings-
adapteren [5-3].

» Saet udsugningsadapteren i savbordets ba-
gerste abning, s& hagten [5-2] gar i ind-
greb med udsparingen [5-1].

» Udsugningsadapteren fjernes igen ved at
trykke pd haegten [5-21.

@ Pa grund af maskinens lave optagne effekt
(lavt energiforbrug) teendes stgvsugere
med startautomatik af og til ferst, nar den
egentlige savning begynder.

» Indstil stgvsugeren til kontinuerlig drift i
specielle tilfeelde (f.eks. lavt slagtal, blgdt
tree).

7.6 Indstilling af pendulslag

For at kunne bearbejde forskellige materialer
med optimal tilspanding er stiksavene udstyret
med indstilleligt pendulslag. Den gnskede posi-
tion indstilles med pendulslagskontak-

ten [1-13]:

Position 0 = pendulslag deaktiveret

74

Position 3 = maksimalt pendulslag

Anbefalet indstilling af pendulslaget

Hardt trae, blgdt trae, spanplader, traefi- 1-3
berplader

Mgbelplader, krydsfiner, kunststof 1-2
Keramik 0
Aluminium, ikke-jernmetal 0-2
Stal 0-1

7.7 Slagtalsregulering

Slagtallet kan indstilles trinlgst med indstil-
lingshjulet [1-6] mellem 1500 og 3800 o/min,
(PSB 420 EBQ: 1000-3800 o/min.). P4 den made
kan skaerehastigheden indstilles optimalt til det
pagaeldende materiale.

| position A er den automatiske belastningsre-
gistrering aktiveret: Slagtallet er reduceret i
tomgang og skifter til det hgjeste tal ved ned-
dykning i emnet.

Anbefalet slagtal (indstillingshjulets position)

Hardt trae, blgdt trae, mgbelplader, A
krydsfiner, spanplader

Traefiberplader 4-A
Kunststof 3-A
Keramik, aluminium, ikke-jernmetal 3-5
Stal 2-4

8 Arbejde med el-varktgjet
FORSIGTIG

Kraftigt stovfrembringende materialer
Beskadigelse af maskinen pga. stgvind-
traangning, risiko for personskader

» Arbejd ikke over hovedhgjde.

Brug altid et stabilt underlag eller CMS-modu-
let (tilbehgr) ved bearbejdning af sma eller tyn-
de arbejdsemner.

Hold el-veerktgjet i grebet under arbejdet, og
for det langs med den gnskede skaerelinje. For
el-veerktgjet med begge haender for at opna
praecise snit og en rolig gang.

8.1 Frisavning efter afmarkning

Overfladebeskytterens [4-1] trekantede form
viser savklingens snitlinje. Det ggr det lettere at
save efter afmaerkning.



8.2 Belysning

ADVARSEL

Stroboskoplyset kan vaere vildledende, sa
man tager fejl af savklingens position
Risiko for kvaestelser

» Sgrg for god belysning af arbejdspladsen.

Der er indbygget permanent lys eller strobo-
skoplys til belysning af skaerelinjen:

Til ca. 2100 min™": Permanent lys
Fra ca. 2100 min-': Stroboskoplys

Nar stiksaven er vendt pa hovedet (+/-
45°), er belysningen fuldsteendigt slukket.

Du kan tilpasse belysningen efter behov:

» Tilslut el-veerktgjet.

= Tryk samtidig pa begge knapper i [1-2]ca.
10 sek., indtil du hgrer en bip-tone.

» Slip begge knapper[1-2].

= Tryk pa venstre knap (pa pendulfunktionssi-
den]) for at veelge det gnskede antal, for at
vaelge den gnskede tilstand:

Tilstand Visning under  Reaktion under

indstilling drift
1 Belysningen Med stroboskop
blinker (standard)
2 Belysning Til Permanent lys
uden stroboskop
3 Belysning Fra  Belysning slukket

= Tryk pa hgjre knap for at gemme indstillin-
gen.

9 Vedligeholdelse og pleje
ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

» Traek altid stikket ud af stikkontakten far
alle service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde,
der kraever, at motorhuset dabnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerk-

sted.

-~ 2% Kundeservice og reparation ma kun
’ii ‘4, udfgres af producenten eller ser-
‘@’ vicevaerksteder. Naermeste adresse

findes pa: www.festool.dk/service

Dansk

EKAT . Brug kun originale Festool-reserve-
ﬂﬁ‘ﬁ dele! Artikelnr. findes pa: www.fe-
? ~ stool.dk/service

9.1 Folg folgende anvisninger

» Kontroller regelmaessigt styrerullen for sli-
tage.

= Renggr regelmassigt spanfangeren for
stgvaflejringer.

= Renggr regelmaessigt salen for at undga
ridser og spor pa overfladen.

» Beskadigede beskyttelsesanordninger og
dele skal repareres eller udskiftes fagligt
korrekt af et autoriseret specialvaerksted,
medmindre andet er angivet i brugsanvis-
ningen.

» For at sikre luftcirkulationen skal kgleluft-
abningerne i motorhuset altid holdes frie og
rene.

= Hold kontakterne pa el-vaerktgjet, batterila-
deren og batteriet rene.

9.2 Renggr abningen i spanudkastet

Renggr abningen i spanudkastet [1-15] jeevnligt

for at undga tilstopning:

= Fjern spanfangeren.

= Renggr abningen i spanudkastet med en
pensel eller stgvsuger.

= St spanfangereniigen.

10 Tilbehgr

Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerktgj kan
du finde i dit Festool-katalog eller pa internet-
tet under "www.festool.com™.

10.1 Savklinger, andet tilbehgr

For at kunne skare hurtigt og optimalt i for-
skellige materialer leverer Festool savklinger
til alle anvendelsesformal og tilpasset specielt
til din Festool stiksav.

10.2 Savning med specialsaler

Specialsalerne beskytter fgrsteklasses overfla-

der mod ridser og spor.

= Tryk salenind i position [6-1].

= Skub samtidigt salen frem.

= Seet en anden sal pa, og skub den bagud,
indtil den gar i hak.

10.3 Savning med vinkelbord

Vinkelbordet WT-PS 400 anvendes til
savning af ind- og udvendige vinkler op til
45° og til savning af ror.

Udsugning er ikke muligt ved savning med vin-
kelbordet!
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Montering af vinkelbord

= Fjern arbejdsbordet [1-12], (se kapitel 7.4).

= Szt vinkelbordet pa holderen.

= Las lasegrebet [1-10].

Kontroller, at vinkelbordet sidder godt fast i fo-

ringen.

Vinkelindstilling

= Drej pa indstillingshjulet [7-1] for at indstil-
le den gnskede vinkel.

Ved hjaelp af skalaen [7-2] kan du indstille vaer-
dierne -45° 0° og +45°.

ADVARSEL

Savning af skaredybder
Risiko for personskader

» Vealg savklingeleengden og skaeredybden
sadan, at savklingen under alle omstaen-
digheder bliver i arbejdsemnet.

Ved 0° snit anbefaler vi at indstille vinkel-
bordet til et let negativt gradtal for at sikre
en stabil fgring.

10.4 Savning med adaptionsbord

Adaptionsbordet ADT-PS 400 anvendes til mon-
tering af stiksaven pa Festool fgringsskinnen og
cirkelanslaget KS-PS 400.

Med fgringsskinne og cirkelanslag:
Overhold en maks. materialetykkelse pa
20 mm, og brug kun udlagte savklinger (FSG]).

Montering af adaptionsbord

= Tag savbordet [1-12] af, (se kapitel 7.4).

= Szt adaptionsbordet [8-1] pa savbordets
holder.

= Las lasegrebet [1-10].

Kontroller, at adaptionsbordet sidder godt fast i

foringen.

Brug ogsa udsugningsstudsen [1-9] sam-
men med adaptionsbordet.

Tilpasning til feringsskinnen FS 2

Anvendelsen af Festool fgringssystemet FS 2

(billede [9]) gor det let for dig at udfere lige og

praecise snit.

= Seet stiksaven pa fgringsskinnen med mon-
teret adaptionsbord [8-11.

Tilpasning til cirkelanslaget

Med cirkelanslaget kan der fremstilles runde
snit med en diameter mellem 120 og 3000 mm.
Cirkelanslaget kan monteres pa begge sider af
adaptionsbordet.
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= Seet stiksaven med adaptionsbord pa cirke-
lanslagets adapter [10-1].

= St centrerdornen [10-2] i cirkelanslagets
boring [10-4], som flugter med savklingen.

= Fastspaend malebandet pa cirkelanslaget
med drejeknappen [10-5].

Anbefalede indstillinger ved savning med cirke-

lanslaget:

» Sav mod urets retning.

Sav med langsom tilspaending.

Indstil pendulslaget [1-13]til 0 - 1.

Indstil slagtallet [1-6] til 1 - 5.

@ Opbevar centrerdornen i holderen [10-3].

yvy

Halvstationaer savning med Festool-systemet
CMS

Ved at montere stiksaven i Festool-systemet
CMS far man en halvstationaer bordsav til form-
snit. Informationer herom findes i CMS-brochu-
ren.

» Saet stiksaven med adaptionsbord i CMS

som beskrevet i brugsanvisningen til CMS-
PS.

11 Miljg
Maskinen ma ikke bortskaffes med al-
mindeligt husholdningsaffald! Udstyr,
tilbehgr og emballage skal bortskaffes
miljgmaessigt korrekt pa en kommunal gen-
brugsstation. Geeldende nationale forskrifter
skal overholdes.
Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfg-
relse i national ret skal gammelt el-vaerktgj
indsamles separat og afleveres til miljgvenlig
genvinding.
Informationer om REACh: www.festool.com/
reach
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1 Symboler

Advarsel om generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Brukerhandbok, les sikkerhetsinfor-
masjonen!

Bruk andedrettsvern!
Bruk hgrselvern!
Bruk vernebriller!

Bruk vernehansker.

Koble til strgmledning

Koble fra strgmledningen

M3 ikke kastes i husholdningsavfallet.

HInQO®® I

CE-merking: Bekrefter at elektroverk-
tgyet er i samsvar med EU-direktivene.

N
m

Tips, merknad

Veiledning

o' ®

Beskyttelsesklasse Il

Norsk

2 Sikkerhetsinformasjon

2.1 Generell sikkerhetinformasjon for
elektroverktgy

ADVARSEL! Les alle sikkerhetsregler og
anvisninger. Hvis sikkerhetsinformasjo-
nen og anvisningene ikke fglges, kan det fgre til
elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige persons-
kader.
Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.
| sikkerhetsinformasjonen brukes uttrykket
“elektroverktgy”. Det viser til nettdrevet elek-
troverktgy (med ledning) eller batteridrevet
elektroverktay (uten ledning).

2.2 Maskinspesifikk sikkerhetsinformasjon

- Hold elektroverktgyet i de isolerte gripe-
flatene nar du utfgrer arbeid der elektro-
verktgyet kan komme til a treffe skjulte
stremledninger eller sin egen ledning.
Kontakt med streamfgrende ledninger kan
fgre til at metalldeler pa maskinen settes
under spenning. Det kan medfgre elektrisk
stat.

- Arbeidsemnet skal festes og sikres pa et
stabilt underlag med skrustikker eller pa
annen mate. Arbeidsemnet er ustgtt hvis
det holdes med handen eller mot kroppen.
Dette kan fgre til manglende kontroll.

- Festool elektroverktgy ma kun festes i ar-
beidsbord som er beregnet pa formalet av
Festool. Montering i andre eller hjemme-
lagde arbeidsbord kan fgre til at elektro-
verktgyet blir mindre sikkert a bruke. Det
kan fgre til alvorlige ulykker.

- Vent il elektroverktgyet har stanset for
du legger det fra deg. Innsatsverktgyet kan
feste seg og fgre til at du mister kontrollen
over elektroverktgyet.

- Deformerte eller sprukne sagblad og sag-
blad med slavt eller defekt skjeer ma ikke
brukes.

-  Stikksagen skal alltid settes an mot ar-
beidsemnet med sagbladet i gang.

. @060

Bruk egnet personlig verneutstyr: Hgrsel-
vern, vernebriller, stgvmaske ved arbeid
som stgver, vernehansker ved bearbeiding
av ramateriale og ved bytte av verktay.

- Under arbeidet kan det oppsta skadelig/
giftig stov (for eksempel blyholdig maling
og enkelte treslag). Bergring eller innan-
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ding av dette stgvet kan utgjgre en fare for
operatgren eller andre personer som be-
finner seg i naerheten. Fglg sikkerhetsfor-
skriftene som gjelder for ditt land. Koble
elektroverktgyet til en egnet avsugsinnret-
ning.

- Koble alltid maskinen til et avsug.

- Kontroller plugg og ledning regelmessig
for & unnga farer. Fa dem alltid byttet ut pa
et autorisert serviceverksted dersom de er
skadet.

- Stroboskoplys kan utlgse eleptiske anfall
hos disponerte. Ikke bruk denne maskinen
hvis du er disponert for dette.

- |kke se inn i stroboskoplyset. Hvis du ser
inn i lyskilden, kan synet bli skadet.

2.3 Metallbearbeiding

Ved bearbeiding av metall skal fglgende
sikkerhetstiltak treffes:
- Koble til en jordfeilbryter (FI, PRCD) opp-
strgms.
- Koble maskinen til et egnet avsug.
- Rengjgr maskinen for stgv i motorhuset
med jevne mellomrom.
- Bruk et metall-sagblad.
Lukk sponbeskyttelsen.

‘ Bruk vernebriller!

2.4 Stgyemisjonsverdier

De registrerte verdiene iht. EN 62841 er vanlig-
vis pa:

PS 420 EBQ

Lydtrykkniva Lps = 87 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 98 dB(A)
Usikkerhet K=5dB
PSB 420 EBQ

Lydtrykkniva Lpa = 86 dB(A]
Lydeffektniva Lwa =97 dB(A)
Usikkerhet K=5dB

4 Tekniske data

Stikksager
Effekt

110 V-variant
Slagtall
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@ FORSIKTIG

Stgy under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern.

Svingningsemisjonsverdi a;, (vektorsum fra tre

retninger) og usikkerhet K beregnet iht.
EN 62841:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ

Sagingitre  a, 8,0 m/s? 8,5 m/s?
Saging i me- a, 6,5 m/s? 5,5 m/s?
tall

Usikkerhet K 1,6 m/s? 1,5 m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stgy)
brukes til &8 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vur-
dering av vibrasjons- og stgybelastning ved
bruk,

- og representerer de viktigste bruksomra-
dene for elektroverktgyet.

FORSIKTIG

Utslippsverdiene kan avvike fra de verdiene

som er oppgitt. Dette avhenger av hvordan

verktgyet brukes og hvilken type arbeidsem-

ne som bearbeides.

» Den faktiske belastningen under den totale
arbeidssyklusen ma evalueres.

= Avhengig av den faktiske belastningen ma
det gjennomfgres egnede sikkerhetstiltak
for & beskytte brukeren.

3  Riktig bruk

Stikksagene er beregnet pa saging av tre og
trelignende materialer. Med Festools spesial-
sagblad kan maskinene ogsa brukes til 4 sage i
kunststoff, stal, aluminium og keramikkplater.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk baerer
brukeren ansvaret.

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
950 W
400 W

1500-3800 o/min 1000-3800 o/min



Stikksager
Slaglengde
Pendling

Maks. skrastilling (bare med tilbehgret vinkelbord WT-PS

400)
Maks. skjeeredybde (avhengig av sagblad)

Vekt (uten kabel, med avsugsstuss) iht. EPTA-Procedu-

re 01:2014

5 Apparatets deler

[1-1]1 Splintbeskyttelse

[1-2] Av/pa-bryter

[1-31 Gripeflater

[1-4]1 Gassbryter (kun PSB 420 EBQ)

[1-5] Innkoblingssperre (kun PSB 420 EBQ])
[1-6] Stillhjul for regulering av slagtall

[1-71 Svingbar plug-it-kontakt (kun PS 420
EBQ)

[1-8] Strgmledning

[1-91 Avsugsstuss

[1-10] Skiftehendel for sagbord

[1-11]1 Sagblad-utkast

[1-12] Utskiftbart sagbord

[1-13] Pendlingsbryter

[1-14] Yttersale

[1-15] Sponutkastdpning

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i
bruksanvisningen.

6 lgangsetting
ADVARSEL

Ikke tillatt spenning eller frekvens!

Fare for ulykker

= Nettspenning og frekvens ma stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.

» | Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke

Festool-maskiner med spenningsangivel-
sen 120V / 60 Hz.

Norsk

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
26 mm
4 trinn

45° til begge sider

Treverk 120 mm
Aluminium 20 mm
Stal 10 mm
1,9 kg
FORSIKTIG

Plug it-tilkoblingen blir varm hvis bajonett-
lasen ikke er helt last

Fare for brannskader

= For du slar pa elektroverktgyet, ma du pa-
se at bajonettlukkingen pa strgmledningen
er helt lukket og l3st.

Tilkobling og frakobling av stremledning [1-8]
se bilde [2].

6.1 Slapaogav

Elektroverktgyet har en av/pé-knapp [1-2] pa
begge sider.

PSB 420 EBQ har ogsa en hastighetsbry-

ter [1-4] med innkoblingssperre [1-5]. Til kon-

tinuerlig arbeid bruker du knappen [1-2].

7 Innstillinger

ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stat

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle
typer arbeid pa maskinen!

7.1  Bytte verktay

@ FORSIKTIG

Fare for personskader pa grunn av varmt og

skarpt innsatsverktgy

» |kke bruk slgvt eller defekt verktgy.

= Bruk hansker ved handtering av innsat-
sverktgy.
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Velge sagblad

Bare bruk sagblad med T-tange. Sagbla-

det bgr ikke veere lengre enn det som
trengs for kuttet du skal gjgre. For at fgringen
skal bli sa sikker som mulig, bgr sagbladet
stikke ut av undersiden pa arbeidsemnet pa
hvert trinn.

Bruk kun viggede sagblader nar vinkel- og
adapterbordet er montert. Vi anbefaler Fe-
stools sagblad S 105/4 FSG.

Festool-sagblader for stikksager er fargemer-
ket. Fargen angir hvilket materiale sagbladet
egner seg for.

Farge Materiale

Gult Treverk

Radt Plast

Gront Byggematerialer
Blatt Metall

Nzermere informasjon finner du pa emballa-
sjen, i Festool-katalogen eller pa www.fe-
stool.com.

Innsetting av sagblad

Du ma alltid koble elektroverktgyet fra
strgmmen fgr du bytter verktgy!

= Skyv eventuelt opp sponbeskyttelsen [3-1].
= Skyv sagbladet [3-4] med tennene i skjaere-
retning helt inn til stopp i dpningen [3-2].
= Vrisagbladet [3-4] ca. 30° med klokken til

det klikker pa plass.

Kontroller at sagbladet sitter fast. Hvis
sagbladet er lgst, kan det falle ut og ska-
de deg.

@ Hvis sagbladet er veldig kort, kan det lgn-
ne seg a ta av sagbordet (se kapittel 7.4)
for du setter inn sagbladet.

Du ma stille inn sagbladfgringen hver gang du
har byttet sagblad

Sagbladfgringen gjgr at sagbladet kan fgres

bedre.

= Ta av sagbordet (se kapittel 7.4).

= Stram skruen [3-6] med unbrakongkke-
len [3-5] slik at bakkene ligger nesten helt
inntil sagbladet.
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Merk

Skader pa maskinen eller pa sagbladet

= lkke stram skruen [3-6] for mye! Det skal
fortsatt veere mulig 8 bevege sagbladet litt.

Sagblad-utkast

Nar du skal kaste ut sagbladet, ma du hol-
de elektroverktgyet slik at sagbladet ikke
kan skade personer eller dyr.

» Skyv sagbladutkastet [3-3] forover helt til
stopp.

Sagbladet skyves ut automatisk.

Det er bare mulig a bytte verktgy nar verk-
tgyholderen er i gvre stilling.

Dersom det ikke er mulig & bytte sagblad: La
stikksagen ga i 3-10 sekunder pa hgyt turtall.
Aktiver sagbladutkastet [3-3] igjen.

7.2 Bruk av sponbeskyttelsen

Sponbeskyttelsen [3-1] forhindrer at spon slyn-
ges ut og gjgr at sponavsuget har bedre effekt.

= Skyv sponbeskyttelsen [3-1] nedover med
et lett trykk.

7.3 Sette inn splintbeskyttelse

Splintbeskyttelsen gjgr det mulig 3 lage glatte
snittkanter ogséa der sagbladet kommer ut av
emnet.

= Nar maskinen er slatt av, skyver du splint-
beskyttelsenl4-1] pa fgringen helt inntil
sagbladet[4-2],

= Sla pa stikksagen.

= Nar maskinen gar, skyver du splinbeskyt-
telsen pd en jevn overlatelikke med han-
den!) sd langt inn at den ligger i flukt med
forkanten pa sagbordet (turtallstrinn 5). Da
blir splintbeskyttelsen saget inn.

Nar splintbeskyttelsen er slitt ned, kan
den skyves ca. 3 mm lenger bakover og
brukes videre.

For at splintbeskyttelsen skal fungere pa-
litelig, ma den ligge tett inntil sagbladet pa
begge sider. For & fa glatte snittkanter bgr
du derfor ogsa sette inn en ny splintbe-
skyttelse hver gang du bytter sagblad.

7.4  Skifte av sagbord

~ Apne skiftehendelen. [1-10].
= Beveg sagbordet nedover for 3 ta det av.

Monteringen skjer i motsatt rekkefglge.
Pass pa at sagbordet sitter godt i fgringen.



Istedenfor sagbordet kan du montere vinkel-
bordet WT-PS 400 eller adapterbordet ADT-PS
400.

Sag aldri uten sagbord eller et annet
bord som tilbys i Festools tilbehgrspro-
gram.

7.5 Avsug

ADVARSEL

Helsefare pa grunn av stgv

» Stgv kan vaere helseskadelig. Arbeid derfor
aldri uten avsug.

» Ta hensyn til de nasjonale forskriftene ved
avsuging av helseskadelig stgv.

Med avsugsadapteren [6-3] kan stikksagene

kobles til et avsugapparat (slangediameter 27

mm).

= Stikk avsugsadapteren inn i den bakre ap-
ningen pa sagbordet slik at kroken [5-2] gar
i inngrep i utsparingen [5-11 .

= Trykk pa kroken [5-2] for & ta av avsuga-
dapteren.

(i) Fordi maskinen har sa lav opptatt effekt
(lavt energiforbruk], slas sugeapparater
med automatisk innkobling fgrst pa nar
sagingen faktisk begynner.

= Sett sugeapparatet pa kontinuerlig drift i
spesielle tilfeller (f.eks. lavt slagtall, mykt
tre).

7.6 Stille inn pendlingen

For at forskjellige materialer skal kunne bear-
beides med optimal matehastighet har pen-
delstikksagene justerbar pendling. @nsket stil-
ling velges med pendlingsbryteren [1-13]:

Stilling 0 = pendling av
Stilling 3 = maksimal pendling

Anbefalt innstilling av pendlingen

Hardt tre, mykt tre, sponplater, trefiber- 1-3
plater

Mgbelplater, kryssfiner, plast 1-2
Keramikk 0
Aluminium, ikke-jernholdige metaller 0-2
Stal 0-1

7.7 Justering av slagtall

Slagtallet kan reguleres trinnlgst mellom 1500
0g 3800 o/min-! ved hjelp av reguleringshju-
let [1-6]1(PSB 420 EBQ: 1000-3800 o/min-").

Norsk

Dermed kan du tilpasse sagehastigheten opti-
malt til materialet som skal bearbeides.

| stilling A er automatisk lastgjenkjenning akti-
vert: Slagtallet er redusert pa tomgang og re-
guleres opp til den hgyeste verdien nar sagen
gar inn i materialet.

Anbefalt slagtall (stilling for reguleringshju-
let)

Hardt tre, mykt tre, mgbelplater, kryss- A
finer, sponplater

Trefiberplater 4-A
Plast 3-A
Keramikk, aluminium, jernfritt metall 3-5
Stal 2-4

8 Arbeide med
elektroverktgyet

FORSIKTIG

Materialer som stgver ekstra mye

Skader pa maskinen pga. stav, fare for per-
sonskader

» |kke arbeid med maskinen over hodehgyde.

Bruk alltid et stabilt underlag, f.eks. CMS-mo-
dulen (tilbehgr) nar du arbeider med sma eller
tynne emner.

Hold elektroverktgyet i handtaket og fgr det
langs den gnskede skjaerelinjen. Fgr elektro-
verktgyet med begge hender slik at kuttene blir
presise og maskinen gar rolig.

8.1 Frisaging etter riss

Splintbeskyttelsen [4-1] viser sagbladets sag-
elinje med trekantspissen. Den gjgr det derfor
lettere a sage etter riss.

8.2 Belysning
ADVARSEL

Stroboskoplyset kan gjore det vanskelig a se
posisjonen til sagbladet.

Fare for personskader
= Sgrg for god belysning pa arbeidsplassen.

Det er montert en lampe / et stroboskoplys for
belysning av skjzerelinjen:

opptil ca. 2100 min-': lampe

fra og med ca. 2100 min-': stroboskoplys

Ved innstilling for arbeid over hodehgyde
(+/- 45°) er belysningen slatt helt av.
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Norsk

Ved behov kan du tilpasse belysningen:

» Settistgpselet til elektroverktgyet.

» Hold begge tastene [1-2] inne samtidig i ca.
10 sek. til du hgrer en pipetone.

= Slipp opp begge tastene [1-2].

= Trykk inn den venstre tasten (pa siden av
pendlingen) for a velge angitt antall og gn-
sket modus:

Modus Visningunder  Atferd under drift

innstilling
1 Belysningen Med stroboskop
blinker (standard)
2 Belysning pa Kontinuerlig lys
uten stroboskop
3 Belysning av Belysning avslatt
= Trykk pa den hgyre tasten for & lagre inn-
stillingen.
9 Vedlikehold og pleie

ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stgt

= Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle ty-
per vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa
apparatet!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, skal kun
gjennomfg@res av et autorisert kundeservi-

ce-verksted.
-viw Kundeservice og reparasjon skal
¥ ¥ 4. kun utfgres av produsenten eller au-
@’ toriserte verksteder. Neermeste re-
presentant eller verksted, se:
www.festool.com/service

EKAT . Bruk kun originale Festool-reserve-
An?éf/ deler! Best.-nr. finner du pa:
? o www.festool.com/service

9.1 Ver obs pa folgende:

= For 3 sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluf-
tapningene pa motorhuset alltid vaere apne
og rene.

= Hold tilkoblingskontaktene pa elektroverk-
tgyet, laderen og batteripakken rene.

9.2 Rengjore sponutkastapningen

Rengjgr sponutkastapningen [1-15] regelmes-

sig for @ unnga tilstopping:

» Fjern sponbeskyttelsen.

= Rengjgr sponutkastapningen med en pensel
eller sug den ren.

= Sett sponbeskyttelsen pa plass igjen.

10 Tilbehgr

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy fin-
ner du i Festool-katalogen eller pa Internett
under "www.festool.com™.

10.1 Sagblad, annet tilbehgr

» Kontroller fgringsrullen regelmessig for sli-
tasje.

» Rengjgr sponhetten for stgv med jevne mel-
lomrom.

= Rengjgr yttersalen med jevne mellomrom
for & unnga riper og riller pa overflaten.

= Skadede verneinnretninger og deler ma re-
pareres eller byttes fagmessig av et god-
kjent verksted dersom ikke annet er oppgitt
I bruksanvisningen.
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For at du skal kunne skjaere forskjellige mate-
rialer raskt og ngyaktig, har Festool sagblad for
alle bruksomrader, og de er spesielt tilpasset
din stikksag.

10.2 Sagblad med spesial-yttersaler

Med spesial-yttersaler beskytter du verdifulle

overflater mot riper og riller.

= Trykk inn yttersalen i posisjon [6-1] .

= Skyv samtidig yttersalen forover.

= Sett pa en annen yttersale og skyv den bak-
over til den gariinngrep.

10.3 Saging med vinkelbord

Vinkelbordet WT-PS 400 brukes til sag-
ing av innvendige og utvendige vinkler pa
opptil 45° og til saging av rgr.
Avsug er ikke mulig ved saging med vinkelbord.
Montering av vinkelbord

= Taav sagbordet [1-12](se kapittel 7.4).
» Sett vinkelbordet mot sagbordholderen.
= Lukk skiftehendelen [1-10]

Pass pa at vinkelbordet sitter godt i faringen.

Innstilling av vinkel
= Vri pa stillhjulet [7-1] for & stille inn den gn-
skede vinkelen.

Ved hjelp av skalaen [7-2] kan du stille inn ver-
diene -45°, 0° og +45°.

ADVARSEL

Saging av skjeredybder
Fare for personskader

» Velg sagbladlengde og skjaeredybde slik at
sagbladet alltid er senket ned i emnet.



Ved kutt pa 0° anbefaler vi at du stiller inn
vinkelbordet pa et lett negativt gradtall
slik at sagingen skal bli mest mulig stabil.

10.4 Saging med adapterbord

Adapterbordet ADT-PS 400 brukes til a feste
stikksagen til Festools fgringsskinne og til sir-
keladapteren KS-PS 400.

Med fgringsskinne og sirkeladapter:

Veer obs pa at maks. materialtykkelse er
20 mm og at du kun ma bruke viggede sagbla-
der (FSG).

Montering av adapterbord

= Taavsagbordet [1-12], (se kapittel 7.4).
= Sett adapterbordet i sagbordholderen [8-1].
= Lukk skiftehendelen [1-10].

Pass pa at adapterbordet sitter godt i faringen.

Bruk avsugsstussen [1-9] til adapterbor-
det ogsa.

Kombinasjon med fgringsskinnen FS 2

Ved a bruke Festools fgringssystem FS 2

(fig. [9]) blir det lettere a utfgre rette og ngyak-

tige snitt.

» Sett stikksagen med fastmontert adapter-
bord [8-1] pa fgringsskinnen.

Kombinasjon med sirkeladapter

Med sirkeladapteren kan du lage sirkelformede

snitt med en diameter mellom 120 og 3000 mm.

Sirkeladapteren kan monteres pa adapterbor-

det fra begge sider.

= Sett stikksagen og adapterbordet pa adap-
teren [10-1] pa sirkeladapteren.

= Stikk sentreringsdoren [10-2] inn i hul-
let [10-4] i sirkeladapteren nar hullet ligger
i flukt med sagbladet.

= Klem fast malebandet pa sirkeladapteren
ved hjelp av dreiebryteren [10-5].

Anbefalte innstillinger ved saging med sirkela-

dapteren:

» Sag mot klokken.

Sag med langsom fremdrift.

Still inn pendlingen [1-13] pa 0-1.

Still inn slagtallet [1-6] pa 1-5.

yvy

@ Oppbevar sentreringsdoren i oppbeva-
ringsrommet [10-3].

Halvstasjonaer saging med Festool-systemet
CMS

Ved & montere stikksagen i Festool-systemet
CMS far man en halvstasjonaer bordsag for for-

Norsk

msaging. Du finner mer informasjon i brosjyren

om CMS.

» Sett stikksagen med adapterbord inn i CMS
slik det er beskrevet i bruksanvisningen for
CMS-PS.

11  Miljg
Apparatet skal ikke kastes i restavfal-
E let! Apparater, tilbehgr og emballasje
skal leveres til gjenvinning. Ta hensyn til
gjeldende nasjonale forskrifter.
Bare EU: | henhold til EU-direktivet om kasser-
te elektriske og elektroniske produkter og di-
rektivets implementering i nasjonal rett ma
elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og leveres til miljgvennlig gjen-
vinning.
Informasjon om REACh: www.festool.com/
reach
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Adverténcia de perigo geral

Adverténcia de choque elétrico

Ler Manual de instrucoes, indicacoes
de seguranca!

Usar mascara de protecao!

Usar protecao auditiva!l

Usar d6culos de protecao!

Usar luvas de protecao!

Conectar o cabo de ligacao a rede

Desconectar o cabo de ligacao a rede
Nao deitar no lixo doméstico.

Marca CE: confirma que a ferramenta
elétrica estd em conformidade com as
diretivas da Comunidade Europeia.

Conselho, indicacao

Instrucoes de manuseamento

o' ®

Classe de protecao Il
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2 Indicacoes de seguranca

2.1 Indicacoes gerais de seguranca para
ferramentas elétricas

ADVERTENCIA! Leia todas as indicacdes
de seguranca e instrucoes. O incumpri-
mento das indicacoes de seguranca e instru-
coes pode causar choque elétrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futura referéncia.
O termo "ferramenta elétrica” utilizado nas in-
dicacoes de seguranca refere-se a ferramentas
elétricas com ligacao a rede (com cabo de ali-
mentacao de rede) ou com bateria (sem cabo de
alimentac3o de rede).

2.2 Indicacoes de seguranca especificas da
ferramenta

- Segure a ferramenta elétrica pelas pegas
isoladas, caso efetue trabalhos em que a
ferramenta de trabalho possa atingir li-
nhas de corrente ocultas ou o proprio cabo
de ligacao. O contacto com uma linha con-
dutora de corrente também pode colocar
as pecas metalicas da ferramenta sob ten-
sao, conduzindo a um choque elétrico.

- Fixe e segure a peca a trabalhar com sar-
gentos ou de qualquer outra forma a uma
base estavel. Se segurar a peca a trabalhar
apenas com a mao ou contra o seu corpo,
esta fica instavel, o que pode conduzir a
perda do controlo.

- Asferramentas elétricas Festool so de-
vem ser montadas em bancadas de traba-
lho projetadas pela Festool para esse
efeito.Se a ferramenta elétrica for montada
numa outra bancada de trabalho ou numa
de fabrico préprio, pode tornar-se instavel
e provocar acidentes graves.

- Antes de pousar a ferramenta elétrica,
aguarde até que esta pare por completo. A
ferramenta de trabalho pode ficar presa e
provocar a perda de controlo sobre a ferra-
menta elétrica.

- Nao devem ser utilizadas laminas de serra
deformadas ou fissuradas, assim como la-
minas obtusas ou defeituosas.

- Aserratico-tico deve ser sempre aplicada
na peca a trabalhar, com a ldamina de serra
em funcionamento.

. ®0606



Use equipamento protetor pessoal adequ-
ado: protecao auditiva, dculos de protecao,
mascara contra pos no caso de trabalhos
com producao de po, luvas de protecao ao
trabalhar com materiais rugosos e ao mu-
dar ferramentas.

- Durante os trabalhos, podem produzir-se
pos nocivos/toxicos (p. ex. pintura com
chumbo e alguns tipos de madeira). Tocar
ou respirar estes pos pode representar pe-
rigo para o operador ou para as pessoas
que se encontrem nas proximidades. Ob-
serve as normas de seguranca validas no
seu pais. Conecte a ferramenta elétrica a
um dispositivo de aspiracao adequado.

- No caso de trabalhos em que seja produzi-
do po, ligue sempre a ferramenta a um sis-
tema de aspiracao.

- Verificar regularmente a ficha e o cabo, pa-
ra evitar qualquer perigo. Em caso de da-
nos, mandar substitui-los exclusivamente
numa oficina de Servico Ap6s-Venda auto-
rizada.

- Aluzdo estroboscopio pode causar ata-
ques de epilepsia em pessoas que sofrem
de epilepsia. Nao deve utilizar a maquina
caso sofra de epilepsia.

- Nao olhe para a luz do estroboscédpio. Olhar
para a fonte de luz pode afetar a visao.

2.3 Trabalho com metais

Ao trabalhar com metal, por razoes de
seguranca, é necessario respeitar as se-
guintes medidas:

- Ligar a entrada um disjuntor de corrente
de defeito (FI, PRCD).

- Ligar a ferramenta a um aspirador adequa-
do.

- Limpar regularmente eventuais acumula-
coes de pd na carcaca do motor.

- Utilizar uma l@mina de serra metalica.
Fechar a capa de protecao.

. Usar dculos de protecao!

2.4 Valores de emissoes

Os valores determinados de acordo
comEN 62841 sao tipicamente:

PS 420 EBQ

Nivel de pressao acustica Lps = 87 dB(A])
Nivel de poténcia acustica Lwa = 98 dB(A)
Inseguranca K=5dB

Portugués

PSB 420 EBQ

Nivel de pressao acustica Lps = 86 dB(A]
Nivel de poténcia acUstica Lwa =97 dB(A)
Inseguranca K=5dB

@ CUIDADO

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Utilizar protecao auditiva.

Nivel de emiss3o de vibracées a,, [soma vetorial

em trés direcdes) e inseguranca K determina-
dos segundo EN 62841:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ

Serrar ma- ay, 8,0 m/s? 8,5 m/s?
deira

Serrar metal a, 6,5 m/s? 5,5 m/s?
Inseguranca K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracao, rui-
do)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avalia-
cao provisoria do coeficiente de vibracoes e
do nivel de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da
ferramenta elétrica.

CUIDADO

Os valores de emissao podem divergir dos
valores apresentados. Isto depende da utili-
zacao da ferramenta e do tipo de peca a tra-
balhar.

» Tem de ser avaliada a carga real durante
todo o ciclo de trabalho.

» Dependendo da carga real, devem ser de-
terminadas medidas de seguranca adequa-
das para a protecao do operador.

3 Utilizacao conforme as
disposicoes

Conforme as disposicdes, as serras tico-tico

estao previstas para serrar madeira e materiais

semelhantes a madeira. Por meio das laminas

de serra especiais, disponibilizadas pela Fes-

tool, também é possivel utilizar as ferramentas

para serrar plastico, aco, aluminio, metal colo-
rido e placas de ceramica.

85



Portugués

Em caso de utilizacao incorrecta, a res-
ponsabilidade é do utilizador.

4 Dados técnicos

Serras tico-tico
Poténcia

Variante de 110V
Numero de cursos
Comprimento do curso

Curso pendular

Posicao inclinada max. (apenas com acessorios da bancada

angular WT-PS 400)

Profundidade de corte max. (em funcado da lamina de serra)

Peso (sem cabo, com cabo de aspiracao) de acordo com EP-

TA-Procedure 01:2014

5 Componentes da ferramenta

[1-1] Capa de protecao
[1-2] Interruptor de ativacao/desativacao
[1-3]1 Areas de pega

[1-4] Interruptor de aceleracdo (apenas

PSB 420 EBQ)

[1-5]1 Bloqueio a ativacao (apenas PSB 420
EBQ)

[1-6] Roda de ajuste, regulacdo do nimero
de cursos

[1-71 Ligacao plug it articulavel (apenas PS
420 EBQ)

[1-8] Cabo de ligacao a rede
[1-9]1 Bocal de aspiracao

[1-10] Bancada de serra, alavanca de sub-
stituicao

[1-11]1 Expulsor da lamina de serra
[1-12] Bancada de serra substituivel
[1-13] Interruptor de curso pendular
[1-14] Base roldana

[1-15] Abertura de expulsdo de aparas

As figuras indicadas encontram-se no inicio do
manual de instrucoes.
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PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W
1500 - 3800 rpm 1000 - 3800 rpm
26 mm
4 posicoes

45° para ambos os lados

Madeira 120 mm
Aluminio 20 mm
Aco 10 mm

1,9 kg

6 Colocacao em funcionamento

ADVERTENCIA

Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

= Atensao darede e a frequéncia da fonte de
corrente devem estar de acordo com os
dados da placa de identificacao.

» Na América do Norte, s6 podem ser utiliza-
das ferramentas Festool com uma indica-
cao de tensao de 120 V/ 60 Hz.

CUIDADO

Aquecimento da conexao plug it caso o fecho

de baioneta nao esteja completamente blo-

queado

Risco de queimadura

» Antes de ligar a ferramenta elétrica, asse-
gurar que o fecho de baioneta esta bem li-

gado ao cabo de ligacao a rede e bloquea-
do.

Conexao e desconexao do cabo de ligacao a re-
de [1-8] ver imagem [2].

6.1 Ligar/desligar

A ferramenta elétrica possui um botao [1-2] em
ambos os lados para ligar/desligar.

A PSB 420 EBQ possui, adicionalmente, um in-
terruptor de aceleracdo [1-4] com bloqueio a



ativacao [1-5]. Para um funcionamento conti-
nuo, utilize o botao [1-2].

7 Ajustes
ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar qualquer trabalho na fer-
ramenta retirar sempre a ficha da tomada!

7.1  Substituir a ferramenta

@ CUIDADO

Perigo de ferimentos na ferramenta de tra-

balho quente e afiada

» Nao utilizar quaisquer ferramentas de tra-
balho embotadas e danificadas.

» Usar luvas de protecao ao manusear a fer-
ramenta de trabalho.

Selecionar a lamina de serra

Utilize apenas laminas de serra com fus-

te de came Unico (fuste em T). A ldmina
de serra nao deve ser mais comprida do que o
necessario para o corte previsto. Para uma
conducao segura, a ldmina de serra deve sair
da peca a trabalhar, na parte inferior, durante
cada ponto do corte.

@ Em caso de aplicacao da bancada angular
e da bancada de adaptacao, utilize apenas
ldminas de serra enviesadas. Recomenda-
mos a lamina de serra S 105/4 FSG da

Festool.

As laminas de serra Festool para serras tico-ti-
co estao identificadas por cores. A cor repre-
senta o material para o qual a ldmina de serra
é adequada.

Cor Material a trabalhar
amarelo Madeira

vermelho Plasticos

verde Materiais de construcao

azul Metal

Pode encontrar mais informacdes na embala-
gem, no seu catalogo Festool ou em www.fes-
tool.pt.

Aplicar a lamina de serra

Antes da substituicao da ferramenta, se-
pare sempre a ferramenta elétrica da
alimentacao elétrica!

Portugués

» Eventualmente, empurre a capa de prote-
cao [3-1] para cima.

» Introduza a ldmina de serra [3-4], com os
dentes virados no sentido de corte, até ao
batente na abertura [3-2].

= Rode a ldmina de serra [3-4] aprox. 30° no
sentido dos ponteiros do relogio, até ela en-
gatar.

Verifique se a lamina de serra estd bem
fixa. Uma lamina de serra solta podera
cair para fora e feri-lo.

No caso de laminas de serra muito curtas,
faz sentido retirar a bancada de serra
(consultar o capitulo 7.4), antes de aplicar
a ldmina de serra.

Apods cada substituicao da lamina de serra é
necessario ajustar a guia de serra

A guia de serra serve para garantir uma melhor

conducao da lamina de serra.

= Retire a bancada de serra (consulte o capi-
tulo 7.4).

= Aperte o parafuso [3-6] com a chave de
sextavado interior [3-5], de modo a que os
mordentes figuem quase encostados na la-
mina de serra.

INDICACAO

Danificacao da maquina, da lamina de serra

» Nao deve apertar o parafuso [3-6] com de-
masiada forca! Devera ainda ser possivel
mover ligeiramente a ldmina de serra.

Expulsar a lamina de serra

@ Ao expulsar a lamina de serra, segure na
ferramenta elétrica, de modo a que a la-
mina de serra expulsa nao atinja pessoas
nem animais.

» Empurre a ejecdo da lamina de serra [3-3]
para a frente, até ao batente.

A ldmina de serra é empurrada mecanicamente

para fora.

(i) Asubstituicao da ferramenta so é possivel
na posicao superior da fixacao da ferra-
menta.

Se nao for possivel efetuar a substituicao da
lamina de serra: deve deixar que a serra tico-
tico funcione 3 - 10 seg. com um elevado nume-
ro de rotacoes. Volte a acionar a ejecao da la-
mina de serra [3-3].
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7.2  Utilizar a capa de proteccao

7.5 Aspiracao

A capa de proteccdo [3-1] impede um arremes-

sar das aparas e melhora a eficacia da aspira-

cao de aparas.

= Empurre a capa de proteccao [3-1] para
baixo, com uma ligeira pressao.

7.3 Aplicar o para-farpas

O para-farpas permite realizar cortes com
arestas de corte sem farpas, também do lado
de saida da lamina de serra.

» Com a ferramenta desligada, empurre o pa-
ra-farpas [4-1] até a ldmina de serra sobre
a guia [4-2],

» Ligue a serra tico-tico,

» com a maquina a trabalhar, empurre o pa-
ra-farpas numa superficie plana (ndo com a
mao!) para dentro, até que este fique rema-
tado com o bordo dianteiro da bancada de
serra (escaldo do niumero de rotacdes 5).
Nessa ocasiao, o para-farpas é fendido.

(i) Apés o desgaste, o para-farpas pode ser
empurrado aprox. mais 3 mm para tras e
continuar a ser utilizado.

@ Para que o para-farpas funcione de modo
fiavel, ele deve terminar, de ambos os la-
dos, de modo estanque com a lamina de
serra. Por isso, para assegurar cortes sem
farpas, é necessario aplicar um novo para-
farpas cada vez que se substituir a ldmina
de serra.

7.4 Substituir a bancada de serra

= Abra a alavanca de substituicao [1-10].
» Retire a bancada de serra para baixo.

A montagem faz-se na ordem inversa.
Preste atencao para que a bancada de ser-
ra assente firmemente na guia.

Em vez da bancada de serra, é possivel montar
no suporte a bancada angular WT-PS 400 ou a
bancada de adaptacao ADT-PS 400.

Nunca serre sem a bancada de serra ou
uma bancada disponibilizada pela Fes-
tool no programa de acessorios.
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ADVERTENCIA

Perigo para a saude devido a pos

» Os po6s podem ser prejudiciais a saude. Por
Isso, nunca trabalhe sem aspiracao.

= Ao aspirar os pos prejudiciais a saude, ob-
serve sempre as regulamentacdes nacio-
nais.

0 adaptador para aspiracdo [5-3] permite ligar
as serras tico-tico a um aspirador (didmetro do
tubo flexivel 27 mm).

» Insira o adaptador para aspiracao na aber-
tura traseira da bancada de serra, de modo
a que o gancho [5-2] engate no enta-
lhe[5-1].

» Pararetirar o adaptador para aspiracao,
pressione o gancho [5-2].

@ Devido a baixa absorcao de energia da ma-
quina (baixo consumo de energial, as ve-
zes os aspiradores com dispositivo auto-
matico de ligar so6 ligam quando a serra
comeca efectivamente a serrar.

= Em caso de aplicacdo especiais (p. ex., nu-
mero de cursos baixo, madeira macia)l, re-
gule o aspirador para funcionamento conti-
nuo.

7.6  Ajustar o curso pendular

Para poder trabalhar diferentes materiais com
avanco ideal, as serras tico-tico possuem um
curso pendular ajustavel. Com o interruptor de
curso pendular [1-13] é possivel selecionar a
posicao pretendida:

Posicao 0 = curso pendular desligado

Posicao 3 = maximo curso pendular

Ajuste recomendado do curso pendular

Madeira dura, madeira macia, placas 1-3
de aglomerado de madeira, placas de

fibra de madeira

Placas de marceneiro, madeira contra- 1-2
placada, plastico

Ceramica 0
Aluminio, metais nao ferrosos 0-2
Aco 0-1

7.7 Regulacao do nimero de cursos

Através da roda de ajuste [1-6] é possivel ajus-
tar progressivamente o nimero de cursos en-
tre 1500 e 3800 rpm (PSB 420 EBQ: 1000 -



3800 rpm). Deste modo, pode ajustar a veloci-
dade de corte na perfeicao ao respetivo materi-
al a trabalhar.

Na posicao A encontra-se ativada a detecao au-
tomatica de carga: o nimero de cursos esta re-
duzido nas rotacoes em vazio e é regulado para
o valor maximo ao entrar na peca a trabalhar.

Ndmero de cursos recomendado (posicao da
roda de ajuste)

Madeira dura, madeira macia, placas A
de marceneiro, madeira contraplacada,
placas de aglomerado de madeira

Placas de fibra de madeira 4 - A
Plastico 3-A
Ceramica, aluminio, metais nao ferro- 3-5
S0S

Aco 2-4

8 Trabalhar com a ferramenta
eletrica

CUIDADO

Materiais com forte producao de po
Danificacao da maquina devido a entrada de
po, perigo de ferimento

» Nao trabalhar sobre a cabeca.

Ao realizar trabalhos em pecas finas ou de pe-
quenas dimensoes, utilize sempre uma base
estavel ou 0 mddulo CMS (acessérios).

Ao trabalhar, segure na ferramenta elétrica pe-
lo punho e conduza-a ao longo da linha de corte
pretendida. Para cortes precisos e um funcio-
namento suave, conduza a ferramenta elétrica
com ambas as maos.

8.1 Serrar conduzido livremente segundo o
tracado

Através da sua ponta triangular, o para-farpas
[4-1] indica a linha de corte da ldmina de serra.
Deste modo, facilita a serragem segundo o tra-
cado.

8.2 Iluminacao

ADVERTENCIA

A posicao da lamina de serra pode enganar
devido a luz do estroboscopio

Perigo de ferimento

» Providencie uma boa iluminacao do local
de trabalho.

Portugués

Para iluminar a linha de corte encontra-se
montada uma luz permanente ou luz do estro-
boscdpio:
até aprox. 2100 min-': luz permanente
a partir de aprox. 2100 min~': luz do estrobos-
copio

No caso de posicdo sobre a cabeca (+/-

45°), a iluminacdo estd completamente
desligada.

Em caso de necessidade, pode adaptar a ilumi-

nacao:

» Encaixe a ferramenta eléctrica.

» Mantenha os dois interruptores de te-
cla [1-2] pressionados em simultaneo du-
rante aprox. 10 s até ser audivel um som de
bipe.

= Solte os dois interruptores de tecla [1-2].

» Pressione o interruptor de tecla esquerdo
(do lado do curso pendular) as vezes neces-
sarias para seleccionar o modo pretendido:

Modo Indicacao du- Comportamento du-

rante o ajuste rante o funciona-
mento

1 A iluminacao com estroboscopio
pisca (standard)

2 [luminacao Li-  Luz permanente
gada sem estroboscdpio

3 lluminacao Illuminacao desliga-
Deslig. da

» Pressione o interruptor de tecla direito, pa-
ra memorizar o ajuste.

9 Manutencao e conservacao

ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar quaisquer trabalhos de
manutencao e conservacao, retirar sempre
a ficha da tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e repa-
racao que exijam uma abertura da caixa do
motor apenas podem ser efetuados por
uma oficina de Servico Apds-Venda autori-

zada.
P
ﬁw somente pelo fabricante ou oficinas
'@ de servico certificadas. Endereco
mais proximo em: www.festool.pt/
servico

Servico Apds-Venda e Reparacao
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Utilizar apenas pecas sobresselen-
tes originais da Festool! Referéncia
em: www.festool.pt/servico

EKAT .

9.1 Observar as seguintes indicacoes

» Verifique regularmente o rolo-guia em rela-
cao a desgaste.

» Limpe regularmente as acumulacoes de po
na cobertura de protecao a projecao de
aparas.

» Limpe regularmente a sola de apoio, para
evitar arranhdes e estrias na superficie.

» Dispositivos de protecao e pecas que este-
jam danificados tém de ser reparados ou
substituidos de forma competente por uma
oficina especializada credenciada, contanto
que nao seja dada nenhuma outra indicacao
no manual de instrucoes.

» Para assegurar a circulacao do ar, as aber-
turas do ar de refrigeracao na carcaca do
motor devem ser mantidas sempre desobs-
truidas e limpas.

» Manter limpos os contactos de ligacao na
ferramenta elétrica, carregador e bateria.

9.2 Limpar a abertura de expulsao de
aparas

Limpe regularmente a abertura de expulsao de

aparas [1-15], para evitar uma obstrucao:

» Remova a capa de protecao,

» limpe a abertura de expulsao de aparas
com um pincel ou aspire,

» volte a colocar a capa de protecao.

10 Acessorios

Consulte os nimeros de encomenda dos aces-
sorios e ferramentas no seu catalogo Festool
ou na Internet em "www.festool.com”.

10.1 Laminas de serra, outros acessorios

Para que seja possivel cortar diferentes materi-
ais de modo rapido e limpo, a Festool oferece-
lhe, para todas as aplicacoes, ldminas de serra
adaptadas especificamente a sua serra tico-tico
Festool.

10.2 Serrar com solas de apoio especiais

As solas de apoio especiais permitem-lhe pro-

teger superficies de primeira qualidade contra

arranhoes e estrias.

» Introduzir a sola de apoio por pressao na
posicao [6-1].

» Empurre simultaneamente a sola de apoio
para a frente.
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» Coloque uma outra sola de apoio e empur-
re-a para tras, até engatar.

10.3 Serrar com a bancada angular

A bancada angular WT-PS 400 serve para
serrar angulos interiores e exteriores até
45° e tubos.
Ao serrar com a bancada angular, nao é possi-
vel uma aspiracao!

Montar a bancada angular

» Retire a bancada de serra [1-12], (consulte
o capitulo 7.4).

» Coloque a bancada angular sobre o suporte
da bancada de serra.

» Feche a alavanca de substituicao [1-10].

Preste atencao para que a bancada angular as-

sente firmemente na guia.

Ajustar o angulo
= Rode a roda de ajuste [7-1] para ajustar o
angulo pretendido.

Com ajuda da escala [7-2] podera ajustar os
valores -45° 0°e +45°.

ADVERTENCIA

Serrar profundidades de corte

Perigo de ferimentos

= Seleccione o comprimento da lamina de
serra e a profundidade de corte, de modo a
que a lamina de serra permaneca mergu-
lhada na peca a trabalhar, em todas as si-
tuacoes.

@ Nos cortes de 0°, recomendamos o ajuste
da bancada angular para um ndmero de
graus ligeiramente negativo, para garantir
um funcionamento estavel.

10.4 Serrar com a bancada de adaptacao

A bancada de adaptacao ADT-PS 400 serve para
aplicar a sua serra tico-tico no trilho-guia Fes-
tool e no cortador de circunferéncia KS-PS 400.

Com trilho-guia e cortador de circunfe-

réncia: deve respeitar a espessura max.
de material de 20 mm e utilizar apenas laminas
de serra enviesadas (FSG).

Montar a bancada da adaptacao

» Retire a bancada de serra [1-12], (consulte
o capitulo 7.4).

» Coloque a bancada de adaptacao [8-1] so-
bre o suporte da bancada de serra.

» Feche a alavanca de substituicdo [1-10].

Preste atencao para que a bancada de adapta-
cdo assente firmemente na guia.



Utilize o bocal de aspiracao [1-9] também
com a bancada de adaptacao.

Adaptacao ao trilho-guia FS 2

A utilizacao do sistema de trilho-guia da Fes-
tool FS 2 (imagem [9]) facilita-lhe a realizacao
de cortes rectilineos e precisos.

» Coloque a serra tico-tico com bancada de
adaptacdo montada [8-1] no trilho-guia.

Adaptacao ao cortador de circunferéncia

O cortador de circunferéncia permite realizar
cortes circulares com um diametro entre 120 e
3000 mm. O cortador de circunferéncia pode
ser montado, de ambos os lados, na bancada de
adaptacao.

» Coloque a serra tico-tico com a bancada de
adaptacao sobre o adaptador [10-1] no cor-
tador de circunferéncia.

» Introduza o pino de centrar [10-2] no orifi-
cio [10-4] do cortador de circunferéncia que
se encontra alinhado com a lamina de ser-
ra.

= Fixe a fita métrica ao cortador de circunfe-
réncia, utilizando o botao giratério [10-5].

Ajustes recomendados ao serrar com o corta-

dor de circunferéncia:

» Serre no sentido contrario ao dos ponteiros
do reldgio.

» Serre com avanco lento.

= Regule o curso pendular [1-13] para 0 - 1.

= Regule o nimero de cursos [1-6] para 1 - 5.

Guarde o pino de centrar no compartimen-
to [10-31.

Serrar de modo semi-fixo com o sistema Fes-
tool CMS

Com a montagem da serra tico-tico no sistema
Festool CMS obtém-se uma serra de bancada
semi-fixa para cortes de formas. O prospecto
CMS fornece-lhe mais informacdes sobre este
assunto.

» Tal como indicado no manual de instrucoes
do CMS-PS, aplique a sua serra tico-tico
com bancada de adaptacao no CMS.

11 Ambiente

Nao deite a ferramenta no lixo domésti-
co! Encaminhar as ferramentas, acesso-
rios e embalagens para reaproveitamen-
to ecoldgico. Respeitar as normas nacionais em
vigor.
Apenas paises da UE: de acordo com a Diretiva
Europeia sobre residuos de equipamentos elé-

Portugués

tricos e eletrdnicos e a sua transposicao para a
legislacao nacional, as ferramentas elétricas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.

Informacoes sobre REACh: www.festool.com/
reach
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2.1

YKa3aHus no TexHuke
6e30MacHOCTHU

O6wme yKasaHuUs No TeXHUKe
6e3onacHocTu gns
3J1IeKTPOUHCTPYMEHTOB

OCTOPO>XHO! MpouTtute BCe yKa3zaHuUsa no
TeXHUKe 6e30MacHOCTU U UHCTPYKLIMK.

HeTouHoe cobntogeHmne ykasaHui MOXeT CTaTb

NPUYMHOW yaapa 3NeKTpuYeckMM TOKOM, Noxapa

OrnaBneHue

CUMBOJIB e et 92
YKa3aHus no TexHuke 6e30nacHoCTM........ 92
[TpUMeHeHMe N0 HAa3HAYEHMUIO................... 94 2
TeXHNYeCKME OAaHHDBIC........ccvvueeeeeiieeeee. 94
CocTaBHble YaCTN UHCTPYMEHTA................ 94
[MoAroToBKa K paboTe.....cccveeeeeeeeeeiiiiinee. 95
HaCTPOMKM...cooiiiiiiiiece e 95
PaboTa c 31eKTPONHCTPYMEHTOM............... 97
OBCNY>XXMBAHME U YXOLeeeiiiiiiiiiiaaaaaaaeanns 98
OCHACTKA. 1 utteeee et e ettt 98
OxpaHa OKpY>XatloLLen CPeAbl.....ccevruurrennee. 99

CuMBoOnNbI

n/Mnu cepbE3HbiX TPaBM.

CoxpaHsiliTe Bce yKa3aHUA No TeXHUKe 6e3-

MNpenynpexgneHne 06 0bLLen onacHoCcTH

ONAaCHOCTU U UHCTPYKUUU ANnAa cneayroLlero no-

Nb3oBaTens.

[penynpexgeHne 06 yoape ToKoM

Ncnonb3yeMblil B ykazaHMax No TexHUKe bes-

ONnacHOCTU TEPMUH «3INTEKTPOUHCTPYMEHT>» OTHO-

[MpoyTnTE PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTa-
LMK 1 yKa3aHus no TexHuke besonac-
HocTu!

CUTCH K CETEBbIM 3/1IeKTPOUHCTPYMeHTaM (c ce-
TeBbIM KabeneM) 1 akKyMyaTOPHbIM 3/1€KTPOMH-
cTpyMeHTaM (6e3 ceTeBoro kabens).

2.2

YKa3saHus no TexHuKe 6e3onacHoCTH
npu noNib30BaHNMN UHCTPYMEHTOM

[

PaboTtawTe B pecnupatope!
Ncnonb3yiTe 3aWUTHbIe HayLHUKM!
PaboTalte B 3aLLMTHbIX O4Kax!

PaboTanTe B 3aWMTHbIX NepyaTkax!

MopcoeanHeHne ceteBoro kabens
OTcoepuHeHne ceTeBoro Kabens

He BbibpacbiBanTe BMecTe € bObITOBbIMY
oTX04aMu.

Mapkuposka CE: lNogTBepxaaeT cooT-

BEeTCTBUE 3/1IEKTPOUHCTPYMEHTA OCHOB- -

HblM TpeboBaHuam gupekTus EC.

NHcTpyKLmMa, pekoMeHaaums

NHCTpyKLMA N0 MCMONb30BaHMIO

Mpu BbINONHEHUM paboT B6/1U3U CKPbITON
3NeKTponpoBoAKU Unu kabens nutaHus
CaMoro MHCTPYMEHTa AepPXXUTE NHCTPYMEHT
TOJIbKO 33 U30JIUPOBAHHbIE NOBEPXHOCTHU
PYKOATKM. [1pn KOHTaKTe C TOKONPOBOASA-
LWMM NPOBOAOM MeTannyeckme getanm
3NeKTPONHCTPYMEHTA MOTYT 0Ka3aTbCs Noj
Hanps>XeHMeM 1 MPUBECTU K MOPaKEHUIO
3NEKTPUYECKMM TOKOM.

®ukcupyiTe 3arotoBKy cTpybumHammu nnm
APYrMMM NOAXOASLLMMU CPeACTBAMMU HA
yCTOMYMUBOM onope. HegoctaTouHo yaepxu-
BaTb 3aroTOBKY MPOCTO PyKOW, B 3TOM CJly-
4yae OHa OCTaéTCcs HeycToM4ymneou, n Bel Mo-
XeTe NoTepsaTb KOHTPOSIb HAaf, HEW.

AnekTponHcTpyMeHTbl Festool MoXHO yc-
TaHaBAMBAaTb TOJIbKO Ha cneuuanbHoO npea-
HasHa4YyeHHble ANs 3Toro Bepcraku.llpu yc-
TaHOBKEe Ha BepCTak Apyroro NnponsBoanTe-
NA MM cobCTBEHHOTO N3rOTOBEHUS UH-
CTPYMEHT MOXEeT BbINTU N3-M0f KOHTPONS U
CTaTb NPUYNHOM CEPbE3HOr0 TPAaBMUPOBaA-
HUS.

Mepep TeM KaK NONIOXKUTb MHCTPYMEHT, No-
AOXXAMUTE, NOKa BaN ABUraTesisi NOJIHOCTbIO
O0CTaHOBUTCSA. B npoTMBHOM cnyyae BO3-
MOXXHO 3alensieHne BpaLlaoLWwmxcs geta-
Nen, YTo NPUBELET K NoTepe KOHTPOSIA Hafg
WHCTPYMEHTOM,



- 3anpewiaeTcs ucnonb3osaTtb AepopmMmpo-
BaHHbIE MM MOTPecKaBLINECS NUSIbHbIE MO-
NOTHa, a TakXXe NoJIoTHa C TyNbIMU UK NO-
BPEXAEHHBIMU 3yObAMN.

- Bcerpa nogsoauTe n1063mMK K 3arotoske ¢
paboTatoLen NMNKon.

. ®060

Mcnonb3yinTe noaxopsiimne cpeacTsa UH-
AVMBUAYaNbHOWN 3aLMUTBI: 3aLLUTHbIe HayLl-
HUKW, 3aLLMTHbIE 04KW, pecnunpaTop B Ciy-
yae obpa3oBaHuUs NbiNn Bo BpeMs paboTbl;
3alUTHbIe nepyaTku npu obpaboTke Wwepo-
X0BaTbIX MaTepUanoB 1 Npu CMeHe NUIbHO-
ro nosoTHa.

- Tpun obpaboTKe HEKOTOPbIX MaTepuanoB
BO3MO)XHO 06pa3oBaHue BpefHoil/an0BK-
Tou nbinu (HanpuMep, oT coaepkallero
CBUHEL, JAKOKPACOYHOro NOKpbITUS U He-
KOTOpbIX BUAOB ApeBecuHbl). KoHTakT C Ta-
KOW MblNblo UKW €€ BAbIXaHWe NpeacTaBnsieT
0MacHOCTb Kak ans paboTatollero ¢ anek-
TPOUHCTPYMEHTOM, TaK 1 NS NOLEN, HaXo-
oawmxcqa nobnusoctn. Cobnopgante gen-
cTByloWMe B Bawen cTpaHe npaBuia TexHU-
kn 6esonacHocTu. MNopcoeanHnTe anek-
TPOMHCTPYMEHT K NOAXOASALLEMY YCTPONCTBY
nblneynaneHuns.

- [pwv npoBefeHUn paboT C UHTEHCUBHbBIM
nbineobpa3oBaHMeM Bcerga nofknoyanTe
MUY K CUCTEME MblNneyfaneHuns.

- PerynspHo npoBepsaunTe BUAKY u kabenb Bo
n3bexxaHne BO3MOXHbIX MOBpexXaeHnn. B
cny4vae NoBpexAeHUs 3aMeHy BUJIKK 1 Ka-
bens BbINONHANTE TONbKO B aBTOPU30BaH-
Hon MacTepckorn CepBUCHOM CyxXDBbl.

- Y nopen c cooTBeTCTBYIOLLE Npeapacno-
Nno)XXeHHoCTblo cTpobockonHasa noacBeTKa
MO>XeT CpoBOLMUPOBaTb IMUNENTUYECKUN
npUcTyn. He ncnonb3ynTte faHHYO MalUMH-
Ky, ecnun Bbl uMeeTe Takyto npegpacnono-
XXEHHOCTb.

- He cMoTpuTe Ha cBeT cTpobockona. 310 Mo-
XEeT NPUBECTU K HAapPYLLEHWIO 3PEHUS.

2.3 O6pab6orka MeTanna

MNpn obpaboTke MeTanINYeCKMX NOBEPX-
HocTeln 13 coobpaxxeHnn besonacHocTn
HeobxoaMMo cobntofaTth cneayolme yKkasaHus:
- [lopgkntoyanTe yCTpOMCTBO 3aLLMUTHOIO OT-
knoyeHuns (Y30).
- [logxknoyanTte MaWMHKY K NOAX0AALLEMY
nblneygansaoweMy annapary.

Pycckun

- PerynapHo ounwiante NHCTpYMEHT OT OTJI0-
XKEHWW NblNn B KOpnyce ABUraTens.

- Vcnonb3ynTe nunku no metannay.

- 3aKkpbiBanTe WKTOK A5 3aLUNTbI OT ONMIIOK.

PaboTtanTe B 3alMTHbIX 04YKax!

2.4 YpoBHM WyMa

3HaveHus, onpepenéHHble no EN 62841, kak
npaBuo, COCTaBASAOT:

PS 420 EBQ

YposeHb 3ByKoBOro gasnenuna  Lp, =87 ob(A)
YpoBeHb MOLLHOCTY 3BYKOBbIX Ly, = 98 oB(A)
kKonebaHum

[NorpewHocTb K=5pnb
PSB 420 EBQ

YpoBeHb 3BykoBOro gasnenuna Lp,y =86 ob(A)
YpoBeHb MOLLHOCTU 3BYKOBbIX Ly, =97 ab(A)
KonebaHmm

MNorpewHocTb K=5pnb

@ BHUMAHME

LymM, Bo3HMKatowmn npm pabore
MoBpe)xaeHue opraHoB cnyxa
» PaboTtanTe B 3alWMTHbIX HayLLWHNKAX.

3HaueHue Bubpauun a, No TpEM ocaM (BekTop-
Haa cyMMa) 1 KoabbuumneHT norpelHocTH K,
onpegenénHble no EN 62841:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Munexne ay, 8,0 m/c? 8,5 m/c?
ApEeBeCHHbI
Peska meTan- a, 6,5 m/c? 5,5 M/c?
na
MorpewHocts K 1,5 M/c? 1,5 m/c?

YKa3aHHble 3HaueHUs ypoBHS WyMa/Bubpaumm

- CNyXaT ANs CPaBHEHWSA NHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TaKXe MCnosib30BaTb 4S9 NpeABapu-
TeNbHOM OLEHKN LWYMOBOW 1 BUOPaLMOHHOM
Harpy3ku Bo Bpems paboTbl;

- 0TpaXkaloT OCHOBHble 0611aCTM NPUMEHEHNS
3NeKTPOMHCTPYMEHTA.
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BHUMAHUE

®dakTuyeckue ypoBHM LWyMa u BUbpauum mo-

ryT OTKNOHATbLCA OT NPUBEAEHHBIX 34eCb 3HA-

YeHUW. 3TO 3aBMCUT OT YCJIOBUIA UCNOJIb30Ba-

HUSA MHCTPYMeHTa 1 oT o6pabaTbiBaeMoro Ma-

Tepuana.

» HeobxoanMo oueHnTb LWyMOBOE BO34EN-
CTBME B peasibHbIX YCIOBUSAX 3KCMAyaTaLmm
C YYETOM BCEX 3TaNoB NPON3BOACTBEHHOMO
LuMKna.

» lcxons 3 oLeHKM LWyMOBOro BO3AeNCTBUS
B peasibHbIX YCNOBUAX 3KCMIyaTaumm, Heob-
X0AUMO MpeanpuHUMaTb COOTBETCTBYOLLME
Mepbl M0 OXxpaHe Tpyaa paboTHMKOB.

4 TexHn4yeckue gaHHbIe

J1o631kmn
MowHocTb
Mopgenb Ha 110 B

Yucno pabounx xonos

OnunHa xona

MaaTHUKOBbIN X0,

Makc. yrosi HakfioHa (Tonbko B KOMBUHALMM C ONOPHOM

nanton WT-PS 400 gns nuneHuns nog yrnom)

Makc. FJ'I)/6VIHa pe3a [B 3aBUCUMOCTW OT MUJIbHOTO I'IOJ'IOTHa]

Macca (6e3 kabens, c naTpybKoM nbineynaneHnsa) cornacHo

npoueaype 01:2014

,D,aTa npomn3BoAcTBa - CM. 3TUKETKY UHCTPYMEHT

5 CocTaBHble YacTu

MHCTPYMEHTa
[1-1]1  3awmnTHbIR KoXyX
[1-2]1 Knonka BkntoueHus/BbIKIOYEHNS
[1-3] TMosepxHocTu ong xBaTa
[1-4]1 Axcenepatop (Tonbko PSB 420 EBQ)
[1-5]1 Bnokupatop sBkntoyermns (Tonbko PSB
420 EBQ)
[1-6] Konécuko perynuposku yncna pabo-
YMX XOL0B
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3 [puMeHeHUe No Ha3HaAYEeHUIo

J1o63unKK npegHasHayeHbl 4nd nnneHna gpese-
CUHbI N MaTeEpKManos., I'IO,EI,O6HI:>IX npesecunHe.
Festool npegnaraet K HUM Takxke crneunalnbHble
NMMNbHbIE MOJIOTHa A4 NUiaeHna njiacTtMacchl,
CcTanaun, anfloMnNHUA, LBETHOIo MeTajlsla U KepaMun-
YeCKNX niaunT.

OTBETCTBEHHOCTb 3a MCMOJIb30BaHMeE He Mo
HaA3HAYeHMI0 HECET Nosib30BaTeb.

MIHCTpyMeHT cKoHCTpymnpoBaH ansa npodec-
CMOHANbHOMO NPUMEHEHMUS.

MHCTpyMeHT cKoHCTpympoBaH ansa npodeccuo-
HaNbHOMO NPUMEHEHUS.

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 BT
400 Bt

1500— 1000—
3800 06/MuH 3800 06/MuH

26 MM
4 cTyneHm

45° B 0be cTOpOHbI

IpeBecnHa 120 Mm
AntoMnHmn 20 MM
Cranb 10 MM

1,9 kg

[1-71 MosopoTHbIi pasbéM Plug-it (Tonbko
PS 420 EBQ)

[1-8] CeTteBoit kabenb

[1-9]1 NaTtpybok nbineypanexms

[1-10] Poiuar onopHoit NanThI

[1-11] BbitankuBaTenb NUALHOroO NoOMOTHA
[1-12] CwmeHHas onopHas nauTa

[1-13] Mepexnioyatens MagTHUKOBOTO X0Aa
[1-14] NMopowsa

[1-15] OvBepctue pns Bbibpoca onunok

MJ'IJ'HOCTpaLI,MVI HaxonoAaTCd B Ha4Yane pykosBoacTBa
no akcrayaTaunn.



6 MNoprortoBka K paboTte
NPEAYNPEXXAEHUE

HeponycTumoe HanpskeHne unu yacrora!

OnacHOCTb HecyacTHoro cny4as

» CeTeBoe HanpsXXeHWe 1 YacToTa UCTOYHUKA
TOKa LOIKHbI COOTBETCTBOBATH aHHbIM,
yKa3aHHbIM Ha 3aBoAcKou Tabnanuke.

» B CeBepHoi AMepurke MOXHO MCMONb30BaTh
TONbKO 3/1EKTPOMHCTPYMeHThI Festool ¢ xa-

paKTepPUCTUKOM Mo HanpsxkeHuto 120 B/
60 Iy,

BHUMAHUE

HarpeBaHue pasbeMa plug it npu HenonHo-

CTbi0 3a6n10KMpoBaHHOM 6aliOHETHOM 3aMKe

OnacHocTb O)Kora

Verbrennungsgefahr

» [lepepn BKIOYEHMEM 3IEKTPOUHCTPYMEHTA
ybegutech B TOM, 4TO BaMOHETHbBIN 3aMOK
Ha ceTeBOM Kabesie MOSIHOCTbIO 3aKPbIT U
3abnoknpoBaH.

Mopsgok NoAcoeAMHEHNSA/0TCOEANHEHUS CeTe-
Boro kabens [1-8] cm. Ha puc. [2].

6.1 BknwouyeHue/BbiKNOYEeHUE

Ha obeunx cTopoHax aNeKTpoOMHCTPYMeHTa
nmeeTca kHonka [1-2] sknoyeHns/Bbiknoye-
HUS.

PSB 420 EBQ pononHutensHo obopynoBaH ak-
cenepatopom [1-4] c 6nokmpaTtopoM BktoYe-
Hua [1-5]. [ing BkaoyeHna 4nnTeNbHOro pexu-
Ma paboTbl HaxxMuTe kHonky [1-2].

7 Hactponku

NPEAYNPEXAEHUE

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUSA, MOpPaXKeHue
3N1eKTPUYECKUM TOKOM

» [lepen Hayanom nobbix paboT Ha MalLNHKe
BCerpga BblHMMaKWTe BUKY U3 pO3eTKu!

7.1 CMeHa pabouyero MHCTpyMeHTa

@ BHUMAHME

OnacHocTb TpaBMUPOBaHUSA CUIbHO Harpe-

BalOLLMMCS U OCTPbIM paboyuM UHCTPYMEH-

TOM

» He ncnonb3lynte 3aTynuBLUNECS N HEUC-
npaBHble paboyme NHCTPYMEHTHI.

» [lpn paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM MOMb3yNUTECh
3aWUTHBIMKW NepyaTKaMu.

Pycckun

Bbi6op nunbHOro nonoTHa

Ncnonb3ynTe NunbHble NOAOTHA TONLKO C

T-obpa3sHbiM XBOCTOBUKOM. [JinHa nunku
[OJIXXHA ObITb He boNblue HeobxoanMMoM ANA Bbl-
nofiHeHWs nponuna. [na HagéXHoro BegeHuns
NPy NMUAEHUM MUNIBHOE MOJIOTHO AOJIXXHO Mo-
CTOSIHHO BbIXOAUTb CHU3Y 3aroTOBKM.

(i) Mpu pabote c onopHol NanToN Ans nNune-
HWS NOA YrIOM UK NANTON-afanTepoM mc-
MoJsib3ynTe TOJIbKO NMUJIbHbIE NMONOTHA C pas-
BeEHHbIMK 3yObsiMK. PekomeHayeM nc-
nonb30BaTh NuUiibHoe nosiotHo S 105/4 FSG
oT Festool.

[MunbHble nonoTHa Festool ona no63ukosB MMeoT
LLBETHYIO MapkMpoBKy. LIBeT yka3biBaeT Ha Ha-
3HayeHne NUJIKN.

LUBeTt Matepuan

XKéntein HpeBecnHa

KpacHbin MnacTmacchl

3enéHbin CTpouTenbHble MaTepuansl
CvHun MeTtann

Bonee nogpobHyo nHPopmaLmio CM. Ha ynakoB-
Ke, B kKaTanore Festool nnu Ha canTe
www.festool.ru.

YcTaHoBKa NUJIbHOIO MOJIOTHA

Mepen cMeHol paboyero MHCTPYMeHTa
BCeraa BblHMManTe BUAKY U3 po3eTku!
» [1py HeobX0AMMOCTW CABUHbBTE 3aLUTHbIN
koxyx [3-1] BBepx.
= BcTaBbTe nunbHoe nonotHo [3-4] 3ybbamu B
HanpasJfieHWM pe3a Ao ynopa B oTBep-
ctve [3-2].
» [loBepHuTe NunbHoe nonoTHo [3-4] npum.
Ha 30° no yacoBou cTpenke 0o pukcaymu.

Ybenutechb B HagEXXHOM nocagke NMUibHO-
ro nonoTHa. [1noxo 3akpenaéHHoe NonoT-
HO MOXET BbINacTb U NopaHuTb Bac.

(i) Mepen ycTaHoBKOIA 04eHb KOPOTKOFO MMb-
HOro MOSIOTHA peKOMeHayeTCs CHAThL ONop-
Hyto nauTy (cM. pasgen 7.4).

Mocne KaXkpoil cMeHbl NMNBLHOMO NONOTHA pery-

NUpYATe ero HanpaBnAIoLLYIO:

HanpaBnawoLWas CNy>XUT A8 TOYHOT0 BeeHUs

MUABLHOIO MOJIOTHA.

= CHuMUTe onopHyto naunTy (cM. pasgen ).

» 3aTtaHuTe BUHT [3-6] c noMoLblo kioua-
wecturpaHHuka [3-5]1 HacTonbko, 4TObbLI Ha-
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npasnsoLme ynopbl IOYTU Npuaeranu K
MUNBHOMY MOJIOTHY.

YKA3AHUE

HOBPE)KAGHVIQ MaALlUUHKWU, MTUNBbHOIO NMNOJIOTHA

» He nepetarusaite BuHT [3-6]! MunbHoe
MOJIOTHO AOJIXKHO HEMHOIO ABUraThbCA.

BbiTankKuBaHMe NUAbLHOrO NOJIOTHA

@ Mpv BbITaNKMBAHWWN MUABHOIO MOJI0THA
LEePXUTe 3N1eKTPOMHCTPYMEHT Tak, YTobbl
NWNKa He NopaHwuna Naen UK XUBOTHbIX,
HaxoAsawmxcs Bban3n Mecta npoBefeHNUs
pabor.

» BouigsuHbTe BoiTankusaTens [3-3] nunsHoro
nonoTHa Brnepen 4o ynopa.

[TnbHOE MoJIOTHO MEXaHUYECKM BbITAJIKUBAET-

cH.

CMeHa NubHOro NosIoTHa BO3MOXHA TOJTb-
KO B BEPXHEM MONOXEHMMN 3aXKMMHOr0 NaT-
pOHa.

Ecnu cMeHa NMnbHOro NosI0THa HEBO3MOXKHA:
naunTe nob3mky nopabotath B TeyeHne 3—10 ce-
KyHA, C BbICOKOW YacToToM BpaleHus. Ewe pas
HaXxMuTe Ha BbiTankueaTtenb [3-3] nunbHoro no-
NnoTHa.

7.2 Mcnonb3oBaHue WKUTKa ANS 3alUThI OT
onunok

LLnTok ans 3awmTtel ot onunok [3-1]1 npenot-
BpaLlaeT BbIBPOC OMUIOK U ONTUMU3UpPYET pabo-
Ty CMCTeMbl yAaNeHna onuIiok.
» COBUWHbTE WMUTOK A5 3aLlMUThl OT OMNU-

nok [3-1] nérknm HaxaTvem BHUS.

7.3 YcTaHoBKa NPOTMBOCKOJIbHOIO
BKNaAabIwa

MpOTUBOCKOMbHbIV BKNaAbllW NO3BOAAET BbINOJ-

HATbL Nponubl 6e3 CKOIOB B TOM YMCIie U Ha

CTOpPOHE BbIXOAA MWU/LHOTO NOJOTHA.

= BblIk/IlouMTE MaLLIMHKY M HaABUHbLTE MPOTU-
BOCKOJSIbHbIV Bknagbiw [4-1] Ha HanpaBngio-
wyto [4-2] no nunbHoro nonoTHa,

= BKJOYUTE JTOO3NK U

» 3aflBMHbTE BKMaAbll, yMpas ero B PpOBHY0
nosepxHocTb (He pyKoit!), HacTonbko, YTOObI
OH BCTan 3anoAfiMLUo C nepeaHen KpOMKOW
NANTLI-0CHOBaHMA (CKOpOCTb BpaleHus 5).
Mpu 3TOM NPOM30MAET MOATOHKA NPOTUBO-
CKOJILHOTO BKJ1aAblLLa.

MNocne n3Hoca NPOTUBOCKOSIbHbBIN BKIAAbILL
MOXHO CABUHYTb NMPUMEPHO Ha 3 MM Ha3afj,
M NPOA0SXaTb UCMNONb30BaTh.
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@ [nsa adpdekTnBHOM paboThl BKNagbIwa oH
L,0J1KEeH npuneraTtb BNAOTHYIO K MUAbHOMY
NoJIOTHY ¢ 0beunx cTopoH. o 3Ton NnpuynHe
Npv KaXKAon CMeHe NUbHOro NoJIoTHa che-
AyeT TaKkXKe MeHATb Y MPOTUBOCKONbHbIN
BK1aAblLL.

7.4 CMeHa NNUTbI-OCHOBaHUA

= Pasbnokupyite pbivar [1-10].
» CHUMWTE NAUTY-0CHOBAHUWE ABUXKEHUEM
BHM3.

MoHTa) BbiNnoNHAeTca B obpaTHoM nocne-
JoBaTenbHOCTU. YbeauTech B HafEXHOM
nocafke NAnTbl-OCHOBAHWUA B HanpaBnsio-
Lemn.

BMecTo NAnTbI-0CHOBaHMS Ha COOTBETCTBYHO-
LLeM KpenJieHUM MOXHO CMOHTMPOBATb NOLOLUBY
WT-PS 400 pna nuneHunsa nop yriioM nam nopoLu -
By-agantep ADT-PS 400.

Hukorpa He paboTtanTe 6e3 NAnTbI-OCHO-
BaHWSA WM OMOPHOM NANTLI U3 LOMONHU-
TenbHOM ocHacTku Festool.

7.5 Tlbineypanexue

NPEAYNPEXXAEHUE

OnacHocTb A1 3[,0POBbSA B pe3ynbTaTe BO3-

[EeNCTBUS NblNK

» [IblIb MOXET NPeACcTaBAATb ONACHOCTb ANS
3popoBbs. [TosaToMy HuKoraa He paboTanTe
6e3 nbineyganeHus.

» [lpu ypaneHun onacHom Ansa 340poBbs Mbl-
N Bcerga cobnoganTte HaunoHalbHble
npegnucaHus.

C apgantepoM nbineynanenus [5-31 nob3nku

MOXKHO MOAK0YATh K NblieyganaiolieMy anna-

paTy (auametp wnaxra 27 mm).

= BcrtasbTe aganTep nbifieyaneHus B oTeep-
CTWe C 3a[jHeN CTOPOHbI MINTbl-0CHOBAHMA
TakuM 06pa3oM, utobel kptoyok [5-2] 3aduk-
cupoBancs B npoéme [5-1].

» [lna cHATUA aganTtepa NbiieyganeHns Ha-
XMuTe Ha kptoyok [5-2].

@ Bcnencteue HeBbicokow noTpebnsemMon
MOLLHOCTV MalMHKKM (HU3KMIA pacxop sHep-
rv) Nbineygansiowme annapatbl BKIO-
4aloTCA aBTOMaTMKOM MHOrAA TONbKO C Ha-
4asioM npouecca pacnuioBKM.

= B ocobbix ciyuaax (Hanpumep npum paboTe ¢
HU3KUM Yyncnom paboumnx xopos, obpaboTke
MSIFKOW ApeBeCcUHbI) NepeksoyaiTe noiney-



Lansowmin annapaT Ha NOCTOSAHHbIN PeXUM
paboThbl.

7.6 PerynupoBka MasTHUKOBOIo xofa

[ns 06paboTkn pa3nnMyHbIX MaTepranos C ONTU-
MasibHOW Nofayvyen y MasTHUKOBbIX 1063MKOB
npefycMOTpeHa perynnpoBka MasTHUKOBOIO X0-
fa. Hy>kHoe nonoxeHune BbibrpaeTcs ¢ no-
MOLLbI0 MepekitoyaTenss MasTHUKOBOIO XO0-

pa [1-13]:

MonoykeHne 0 = MAATHMUKOBBIN X0, BbIK/TOYEH
[Mono)eHne 3 = MaKCMManbHbl1 MAATHUKOBLIN
xon

PekoMeHayeMas HacTpoka MagTHUKOBOMO X0-
Ja

TBéppoas gpeBecuHa, markaa gpesecn- 1-3
Ha, ACI, 4B

CtonspHble nauThl, daHepa, nnactmac- 1-2
ca

Kepamuka 0
ANOMUHUA, LBETHble MeTansbl 0-2
Cranb 0-1

7.7 Perynuposka yucna xonos

Yncno paboymx Xxo40B MOXHO MIABHO M3MEHATb
C NOMOLLbIO perynmpoBo4Horo konecvka [1-6] B
ananasoHe ot 1500 po 3800 06/MuH

(PSB 420 EBQ: 1000—3800 06/MuH) 1 TakmnM 06-
pPa3oM aganTMpoBaTb CKOPOCTb PACMUSIOBKM K
obpabaTbiBaeMoMy MaTepuany.

B nonoxxeHun A akTMBHO aBTOMaTMyeckoe pac-
no3HaBaHWe Harpy3ku: Ha X0JIOCTOM XOAy YMCI0
paboynx xo0B yMeHbLLAETCS, @ NpU Bpe3aHumn B
3aroToBKY MOBbILIAETCS N0 MaKCMManbHOIo 3Ha-
YyeHus.

PekoMeHayeMoe uncno paboumx xogos (noso-
XKeHUWe peryanpoBoYHOro Konecukal

TBEpLas ppeBecuHa, MArkas apeBecu- A
Ha, cTonsapHble NAnTbl, aHepa, ACr1

ABI 4-A
lNnacTMacca 3-A
KepaMmuka, antoMMHui, LBeTHble MeTan- 3 -5
Nbl

Cranb 2-4

Pycckun

8 PaboTac
31eKTPOUHCTPYMEHTOM

BHUMAHUE

CunbHonbiNsAWMe MaTepuanbl
HOBPE)KAGHVIE WHCTPYMEHTa u3-3a nonaga-
HUA B Hero nbiJin, oNacHOCTb TpaBMUPOBaHUA

» He paboTtanite, nep>ka UHCTPYMEHT Hapg, ro-
N0BOW.

[pn obpaboTke HebONBLLIMX NN TOHKUX 3aroTo-
BOK BCErga NpoBepsnTe HaLEXHOCTb ONOpPbl UK
moaynsa CMS (ocHacTkal.

[Npwn BbINONHEHUW paboT yaepXuBanTe anek-
TPOMHCTPYMEHT 3a PYKOATKY N BeuTe ero BAOMb
3afaHHOM NMHUKM pe3a. [na obecneveHuns BbICO-
KOW TOYHOCTW M NNAaBHOCTM X0[a BeAnUTe anek-
TPOMHCTPYMEHT 0benMun pykamu.

8.1 TluneHue no pasMeTke
TpeyrosibHbI BLICTYM Ha MPOTUBOCKOJILHOM
Bknagbiwe [4-1] coBnagaet c nnHmei pesa

NUAbHOro nonoTHa. Takmm obpa3om oH obner-
YyaeT NuaeHune No IMHUN Pa3MeTKM.

8.2 TMMopcseTka

NPEAYNPEXAEHUE

CTp06OCKOI1VI‘-IeCKaﬂ noacseTKa MoXXeT UCkKa-
3UTb peaJibHOe NoJio>keHue MnoJioTHa

OnacHocTb TPpaBMUPOBaHUA

» ObecneubTe xopollee ocBelleHne paboyen
30HbI.

,D,J'Iﬂ ocBelweHna NMHMN pe3a MHCTPYMEHT NMeeT
OBa peXunMa:

00 2100 x010B/MUH: PeXXUM NMOCTOSAHHOMN Nof-
CBeTKMU

Bbilwe 2100 xon0B/MWH: pexuM cTpobockonmye-
CKOM NOACBETKM

(i) Mpu nonoxennn Haa ronoson (+/- 45°)
NoACBeTKa NoIHOCTbI0 OTKIOYEHa.

Mpu He06X0AMMOCTM MOXHO OTPerympoBaThb

NnoacBeTKy:

= [lofcoefnHUTE 3N1EeKTPOUHCTPYMEHT.

= Ynepxusaite 0be kHonku [1-2] ogHoBpe-
MEHHO HaXkaTbIMW B TeyeHwue npumepHo 10
CekyHf, MoKa He pa3pacTcs 3ByKOBOW CUT-
Han.

= Otnyctute obe kHonku [1-2].

= HaxmunTe nesyto KHOMKY (CO CTOPOHbLI MasiT-
HUKOBOrO X0fa) HY>KHOe KOIMYeCTBO pas,
4yT0ObI BbIOPATL HYXXHbIN PEXUM:
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Pe- NHponkaums [NoBepeHue npu pa-

KUM npv perynun- boTte
poBKe

1 [MopcBeTka MM- co cTpobockonom
raet (ctanpapT)

2 [MopocBeTka NOCTOSAHHOE CBeYye-
BKJI. Hue be3 cTpobocko-

na

3 NMopceeTka NMopcBeTKka BbIKJIIO-

BbIKJI1. yeHa

» HaxMuTe npaByto KHOMKY, 4Tobbl COXPaHUTb
BblbpaHHble NapameTpbl.

9 06cnyXuBaHue 1 yxop,

NPEAYNPEXAEHUE

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUSA, NOpaXkeHne
3NeKTPUYECKUM TOKOM

» [lepen HayanoM nbbix paboT MO PEMOHTY U
TEXHUYEeCKOMY 0bCNy>XKMBaHMIO YCTPOMCTBA
BbIHWMaWNTe BUSIKY U3 po3eTku!

» Bce paboTbl Mo peMOHTY 1 TeXHUYECKOMY
obcnyxunBaHuio, KoTopble TpebyoT 0TKpbI-
BaHWS Koprnyca ABUraTens, LO/KHbI BbIMOJ-
HATbLCS TONIbKO CMeLManncTaMmm aBTopmso-
BaHHOW MacTepckon CepBUCHON CNy>Kbbl.

P o CepBucHoe obcny)xmBaHue ¢
; "4, PEMOHT [,0JIKHbl BbIMONHATLCS TOSb-
‘@ KO cneumnanmctaMm GpupMbl-nU3roTo-

BUTENS UM B CEPBUCHOW MacTep-
ckon. Agpec bnnxanwen mactep-
ckow cM. Ha: www.festool.ru/cepsuc

EKAT Ncnonb3ynTe TONbKO OpUrMHanbHble
»«Tﬁ; 3anacHble yactn Festool! N2 gnga 3a-
? | kasa Ha: www.festool.ru/cepsuc

9.1 CobnopgaiTe cnepylowme npaBuna

» PerynapHo npoBepsanTe HanpasAsOLWMA po-
NINK Ha N3HOC.

» PerynapHo ounwante KoXyx Aas 3awmTbl OT
OMWAIOK OT OTNIOXEHUW MbIN.

» PerynapHo ounwante nogowsy Bo nsbexa-
HWe NOSIBNEHUS LlapanuH 1 TPeLMH Ha no-
BEPXHOCTW.

» PeMOHT nnun 3ameHa NoBpeXAEHHbIX 3aLLMT-
HbIX MPUCNocobneHn n geTanemn fONKHbI
BbINOJIHATLCS B @aBTOPU30BAHHON PEMOHTHOM
MaCTepCKON, eCnu Apyroe He yKasaHo B py-
KOBOACTBE MO 3KCnayaTauunm.
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= [lnda obecneyeHns uMpKynaumMm Bo3gyxa oT-
BEPCTUS A5 OXNaXKAEeHUS B KOpnyce ABUra-
Tensa Bceraa AoJKHbI OblTb OTKPbLITBIMU U YK-
CTbIMM.

» He ponyckalTe 3arpsa3HeHns NoACOEANHN-
TeJIbHbIX KOHTAKTOB Ha 3/1eKTPOUHCTPYMEH-
Te, 3apsSiAHOM YCTPOMCTBE U aKKyMynaTope.

9.2 OuwucTtka oTBepcTUA ANs Bblbpoca
onunoK

He ponyckanTe 3abuBaHua oTBepCTUS AN Bbl-

6poca onunok [1-15], perynapHo npounwaiTe

ero:

> CHMMUTE 3aLMUTHbIA KOXYX,

> 04YUCTUTE OTBEPCTME A Bbibpoca onunnok
KMCTOYKOWN UM NbIJIECOCOM,

> YCTaHOBWUTE Ha MECTO 3aLLUUTHbBIN KOXYX.

10 OcHacTtKa

Kombl ons 3aka3za 0CHAaCTKM U UHCTPYMEHTOB
MO>XHO HanTu B kaTanore Festool n B MIHTepHeTe
Ha www.festool.ru.

10.1 MwunbHbIE NONOTHA, NpoYas OCHACTKa

[ns 6bICTPOM M YNCTOM PacnMNIOBKN Pa3INYHbIX
mMaTepuanos Festool npegnaraeT nunbHbIe No-
NOTHa, cneunanbHo paspaboTaHHble Ans
nobsunkos Festool.

10.2 TuneHwue co cneynanbHbIMU
nopoLuBamMum

CreymanbHble MOAOLLBbI 3aLMLLAIT BbICOKOKA-

YeCTBEHHble MOBEPXHOCTM OT TPELLMH 1 Lapa-

MWH.

= [lpuXXMUTe 1 YyCTaHOBUTE MOMOLLBY B HY>XHOE
nosioxeHune [6-1].

» OfHOBpPEMEHHO CIBMHbTE MOMOLLBY BNepées,.

» YcTaHoBUTE ApYryto NOAOLWBY U CABUHbTE eé
Hasag [o epukcauuu.

10.3 TMwuneHue c onopHOW NIUTON AN
NUaeHus nopg yrnom

OnopHasa nauTa onaa NnuneHus nog yriom

WT-PS 400 cny>xnt onga nuneHus nog
BHYTPEHHMM U BHELHWM Yr10M B iManasoHe [0
45° n pe3skn Tpyb.

|_|pl/l NUNEHUN C UCNOSIb30BAHWUEM 3TOW NAUTHI
nbiieyganeHne HEeBO3MOXHO!

YcTaHoOBKa ONOPHOi NAKUTLI AJ1F NUJIeHUS Nop,

yriom

» CHumute nauty-ocHosanme [1-12], (cm. rna-
By 7.4).

= YCTaHOBUTE OMOPHYIO MINTY ASIA NUAEHUS
nog YrjioM Ha KpemnneHun ans nianTbli-oCHO-
BaHUS.

= 3abnokupynte poivar [1-10].



Ybegutecs B Ha[EXHOV nocagke ornopHoM nim-
Tbl B HANPasasgioLeu.

PerynupoBka yrna

» [1ns yCTaHOBKM HYXHOrO yr/ia NoBepHuUTe pe-
rynuposoyHoe koneco [7-1].

C nomouybro 1wkasnsl [7-2] MoxHo ycTaHaBamBaTs
cnegyrome 3HavyeHus: —45°, 0°u +45°,

NPEAYNPEXAEHUE

MuneHune c perynupoBKoin rnybuHbl nponuna
(norpy>xHoe nuneHue)

OnacHocTb TpPaBMUPOBaAHUA

» BoibupanTte Takyo gnvHy nunku n rnybuHy
nponuna, 4Tobbl NuKa norpyxanack B 3a-
rOTOBKY B itobon Touke.

@ [Mpwn BbINOAHEHUN Nponunos nog yrnom 0°
peKoMeHayeM BbIMOSHATb PErynpoBKy
OMOPHOW MANTBI MO HAYaNbHbIM 3HAYEHUSAM
MWHYCOBOW LUKanbl B Lensx obecneyeHns
ctabunbHoro xopaa.

10.4 [MuneHue ¢ NnuTON-aganTepom

Mnuta-apantep ADT-PS 400 cnyxuT ons ycta-
HOBKW 1063MKa Ha LUMHY-HanpaBASoLLYyo
Festool n Ha uMpKynb 0Na BbIpe3aHUs no Kpyry
KS-PS 400.

C wuHON-HanpaBnfoLen U LMpKynem

ANS Bblpe3aHus No Kpyry: He npeBblLlan-
Te MakcC. TONLWKUHY 3aroToBkn 20 MM 1 MCnonb-
3yMTe TONIbKO MWJIbHbIE MOJIOTHA C pa3BefEHHbI-
Mu 3y6bsamu (FSG).

MoHTaX nnuTbl-aganTe pa

= CHumute onopHyto nauty [1-12], (cM. pas-
nen ).

= BcrasbTe nnuty-agantep [8-11 B kpennenve
AJ15 OMOPHOW NAUTHI.

= 3akpowTe pbiyar [1-10].

Ybenureck B HAZEXHOM MOC3AKE MIINTBLI-3431-

Tepa B HanpasasoLed.

@ [Mpn paboTe c nanTOM-aganTepoM TakxKe
ncnonb3ynte natpybok neineygane-
Hua [1-91.

MoaroHka K wWuHe-Hanpasnswouwen FS 2

C cuctemon wnH-Hanpasnsowmx Festool FS 2
(puc. [9]) nerye Bbigep>KMBaTL NPAMOIUHEN-
HOCTb M TOYHOCTb pesa.
= YcTaHoBuTe N063MK C NAuTOM-afanTe-

poM [8-1] Ha wnHy-HanpaBagouLyo.

Pycckun

MoproHka K LMPKYo ANS Bbipe3aHus No Kpyry

C noMoLLbl LMPKYSi MOXKHO BbIMOJIHATL KPYT-

oBble nponunbl gnametpoM ot 120 go 3000 mm.

LInpkynb MoHTUpYeTCa ¢ 06emx CTOPOH NANUTbI-

apanTepa.

» YcTaHoBWTe N063UK C NIMTON-aganTepoM Ha
apantep [10-1]1 umpkyns.

» BcTasbTe ueHTpupytowmin wtndTl10-2] 8
otBepctue [10-4] unpkyna, pacnonoxeHHoe
B OAHOW MIOCKOCTM C MUSIbHbLIM MOJSIOTHOM.

= 3axMuTe U3MepUTenbHY pyneTky Ha Lup-
Kysie ¢ nomolibto BuHTa-6apatkal10-5].

PekoMeHayeMble HacTporku npu paboTax c uc-

NoNb30BaHUEM LIUPKYNS NS Bblpe3aHus no

Kpyry:

» [lnnnTe NpoTMB 4aCcoOBOW CTPENKMU.

» [lunute c MeasieHHOM Nofaven.

» YcTtaHoBuTe MasTHukoBbIM xon [1-13] Ha 0—
1.

= YctaHoBuTe uncno pabounx xonos [1-6] Ha 1
—b.

(i) XpaHuTe LeHTpUpyloWMit WTUGT B Cre-
umanbHoM otceke [10-3].

MuneHune nonycrtauMoHapHOW NUNOK C
cuctemon CMS ot Festool

[Npwn ycTtaHoBKe nob3umka B cuctemy Festool CMS
nosly4aeTcs nonycralMoHapHas MOHTaXHas nu-
na gns ¢urypHoro BbinuaneaHug. [MogpobHyto
nHbopMaumio cM. B byknete CMS.

» YcTaHoBuTe N10631K CO CMOHTMPOBAHHOW MO-

L0LWBON-afanTepoM, Kak OnmcaHo B pyKo-
BOACTBO Nno akcnayaTauum CMS-PS, B CMS.

11 OxpaHa oKpy>karoLien cpeabl

He BbibpacbiBalTe MHCTPYMEHT BMecCTe C

6biToBbIMU OTXOAaMU! ObecneybTe 3K0-

nornyeckm besonacHyr yTMnmsaumnto nH-
CTPYMEHTOB, OCHAcTkuM 1 ynakosku. Cobntogante
LEeNCTByOLWMe HaLMOHaNbHble NPeannucaHus.
Tonbko ans ctpaH EC: cornacHo gupektmnee EC
06 0TX04ax 31eKTPUYECKOr0 M 3IEKTPOHHOTO
obopynoBaHus, a TakKe rapMOHU3NPOBAHHbIM
HaLMOHaNbHbIM CTAaHAAPTaM OTC/YXMBLUNE CBON
CPOK 3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI AOJIKHbI YTUAN3NPO-
BaTbCS Pa3AefibHO M HAaNpPaBASATLCS HA 3KOJIOTU-
yeckmn besonacHyt nepepaboTky.
UHdopMauumsa no gupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred urazem elektrickym pro-
udem

Prectéte si navod k pouZziti, bezpec-
nostni pokyny!

Pouzivejte respirator!

Noste chranice sluchu!

Noste ochranné bryle!

Noste ochranné rukavice!
Pripojeni sitového kabelu
Odpojeni sitového kabelu
Nevyhazujte do domovniho odpadu.

Znacka CE: Potvrzuje shodu elektric-
kého naradi se smérnicemi Evropské-
ho spolecenstvi.

Rada, upozornéni

Instruktazni navod

o' ®

Trida ochrany Il
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2 Bezpecnostni pokyny

2.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny pro
elektrické naradi

VYSTRAHA! Prectéte si véechny bezpeé-
nostni pokyny a instrukce. NedodrZovani
bezpecnostnich pokynd a instrukci maze zpdso-
bit Graz elektrickym proudem, pozar a/nebo
tézka poranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce
uschovejte, abyste je mohli pouzit i v budouc-
nosti.
Pojem ,.elektrické naradi” pouzivany v bezpec-
nostnich pokynech se vztahuje na sitové elek-
trické naradi (se sitovym kabelem) nebo na
akumulatorové naradi (bez sitového kabelu).

2.2

Bezpecnostni pokyny specifické pro

dané naradi

- Kdyz provadite prace, pfi kterych maze
nastroj narazit na skryta elektricka vedeni
nebo vlastni privodni kabel, drzte elektric-
ké naradi za izolované rukojeti. Kontaktem
s vedenim pod napétim se mohou pod na-
péti dostat i kovové Casti naradi, coz mize
zpUsobit Uraz elektrickym proudem.

- Obrobek upevnéte a zajistéte pomoci sve-

rek nebo jinym zpGisobem ke stabilnimu

podkladu. Kdyz budete obrobek drzet po-

uze rukou nebo proti télu, bude nestabilni,

coz muze vést ke ztraté kontroly.

- Elektrické naradi Festool se smi montovat
pouze na pracovni stoly, které jsou k tomu
firmou Festool urcené. Montaz na jiny pra-
covni stl nebo pracovni stal vlastni vyroby
muze zpUsobit, Ze elektrické naradi nebude
bezpecné, coz mdlze vést k tézkym Grazdm.

- Nez elektrické naradi odlozite, pockejte,
dokud se nezastavi. Nastroj se mize zaha-
knout a zpUsobit ztratu kontroly nad elek-
trickym naradim.

- Deformované nebo naprasklé pilové platky
a pilové platky s tupym nebo poskozenym
ostrim se nesméji pouzivat.

- Primocarou pilu nasazujte na obrobek vzdy
s béZicim pilovym platkem.

. @000

Pouzivejte vhodné osobni ochranné po-
mucky: ochranu sluchu, ochranné bryle,
prachovou masku pri prasné praci, ochran-
né rukavice pri praci s hrubymi materialy

a pri vymeéneé nastroje.




- Pri praci muze vznikat $kodlivy ¢i jedovaty
prach (napfF. natéry s obsahem olova a né-
které druhy dreva). Kontakt s timto pra-
chem nebo jeho vdechovani mdize pro ob-
sluhu ¢i osoby nachazejici se v blizkosti
predstavovat nebezpeci. Dodrzujte bezpec-
nostni predpisy platné ve vasi zemi. Pripoj-
te elektrické naradi k vhodnému odsavaci-
mu zarizeni.

- Priprasnych pracich pripojte naradi vzdy
k odsavani.

- Pravidelné kontrolujte zastrcku a kabel,
abyste zabranili ohrozeni. V pripadé posko-
zeni je nechte vyménit vyhradné v autorizo-
vaném zakaznickém servisu.

- Stroboskopické svétlo muze u lidi s odpo-
vidajicimi dispozicemi zpusobit epilepticky
zachvat. Pokud mate tyto dispozice, naradi
nepouzivejte.

- Nedivejte se do stroboskopického svétla.
Pohled do svételného zdroje mize poskodit
zrak.

2.3 Rezani kovu

Pri rezani kovu je z bezpecnostnich davo-
dd nutné dodrzovat nasledujici opatreni:
- Zapojte naradi pres proudovy chranic (Fl,
PRCD).
- Knaradi pripojte vhodny vysavac.
- Pravidelné Cistéte prach usazeny v krytu
motoru.
- Pouzijte pilovy platek na kov.
Zavrete ochranny kryt proti triskam.

. Noste ochranné bryle!

2.4 Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé podle EN 62841 predstavuji ty-
picky:

PS 420 EBQ

Hladina akustického tlaku Lp, = 87 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 98 dB(A)
Nejistota K=5dB
PSB 420 EBQ

Hladina akustického tlaku Lps = 86 dB(A])

Cesky
Lya = 97 dB(A)
K=5dB

Hladina akustického vykonu

Nejistota

(@  UPOZORNENI
PFi praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte ochranu sluchu.

Hodnota vibraci a;, (soucet vektord ve trech
smérech) a nejistota K zjisténé podle EN 62841:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Rezani dieva a, 8,0 m/s? 8,5 m/s?
Rezani kovu a, 6,5 m/s? 5,5 m/s?
Nejistota K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pri pouziti na-
radi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elek-
trického naradi.

UPOZORNENI

Hodnoty emisi se mohou od uvedenych hod-
not lisit. Zavisi to na pouziti naradi a druhu
obrobku.

= Je nutné posoudit skutecné zatizeni béhem
celého provozniho cyklu.

» V zavislosti na skutecném zatizeni je nutné
stanovit vhodna bezpecnostni opatreni na
ochranu pracovnika.

3 Ucel pouziti

Primocaré pily jsou urcené pro rezani dreva

a materialG podobnych drevu. Se specialnimi
pilovymi platky, které nabizi Festool, lze naradi
pouZivat i k rezani plastd, oceli, hliniku, barev-
nych kovd a keramickych desek.

Pri pouziti v rozporu s urcenym ucelem
prebird odpovédnost uzivatel.
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4 Technické udaje
Primocaré pily

Vykon

Varianta 110V

Pocet zdvihu

Délka zdvihu
Kyvny pohyb

Max. nastaveni naklonéni (jen s Ghlovym stolem WT-PS 400

- prislusenstvi]

Max. hloubka rezu (v zavislosti na pilovém platku)

Hmotnost (bez kabelu, s odsavacim hrdlem) podle

EPTA-Procedure 01:2014

5 Jednotlivé soucasti

[1-11 Ochranny kryt proti odlétajicim tri-
skam

[1-2]1 Vypinaé

[1-31 Plochy pro uchopeni

[1-4]1 Spinac s plynulym pridavanim otacek
(jen PSB 420 EBQ)

[1-5]1 Blokovéani zapnuti (jen PSB 420 EBQ)

[1-6] Ovladaci kolecko pro regulaci poctu
zdvih{

[1-71 Nataceci pripojka Plug-it (jen PS 420
EBQ)

[1-8] Privodni kabel

[1-91 Odsavaci hrdlo

[1-10] Packa pro zajisténi stolu pily

[1-11] Tlacitko pro uvolnéni pilového platku
[1-12] Vyménny stal pily

[1-13] Spinaé kyvného pohybu

[1-14] Pracovni deska

[1-15] Otvor pro vyhazovani trisek

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navo-
du k pouZziti.
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PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W
1 500- 1 000-3 800 min""
3800 min"'
26 mm
4 stupné

45° na obé strany

Drevo 120 mm

Hlinik 20 mm

Ocel 10 mm
1,9 kg

6 Uvedenido provozu

VAROVANI

Nepripustné napéti nebo nepripustna frek-

vence!

Nebezpeci GUrazu

= Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku.

= V Severni Americe se smi pouZzivat pouze
naradi Festool s napétim 120V / 60 Hz.

UPOZORNENI

Zahrivani pripojky plug it pri nedokonale za-
jisténém bajonetovém uzavéru
Nebezpeci popaleni
» Pred zapnutim elektrického naradi zkon-
trolujte, zda je bajonetovy uzavér na sito-
vém kabelu Uplné zavreny a zajistény.
Pripojeni a odpojeni sitového kabelu [1-8] viz
obrazek [2].

6.1  Zapnuti/vypnuti

Elektrické naradi ma na obou stranach tlacit-
ko [1-2] pro zapnuti a vypnuti.

PSB 420 EBQ je navic vybavena spinacem s ply-
nulou regulaci otacek [1-4] s blokovanim za-
pnuti [1-5]. Pro trvaly provoz pouzivejte tlacit-
ko [1-2].



7 Nastaveni

VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem
» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

7.1 Vymeéna nastroje

(ﬁ) UPOZORNENi

Nebezpeci poranéni o horky a ostry nastroj

= Nepouzivejte tupé a vadné nastroje.

= Pri manipulaci s nastrojem noste ochranné
rukavice.

Volba pilového platku

Pouzivejte pouze pilové platky se stopkou

s jednim vystupkem (stopkou TJ. Pilovy
platek by nemél byt delSi nez je nutné pro pla-
novany rez. Pro bezpecné vedeni by se mél pilo-
vy platek béhem rezani v kazdém bodé vynorit
dole z obrobku.

Pri pouziti Uhlového a adaptérového stolu
pouzivejte pouze pilové platky s rozsireny-
mi zuby. Doporucujeme pilovy platek Fe-
stool S 105/4 FSG.

Pilové platky pro primocaré pily Festool jsou
barevné oznacené. Barva oznacuje material,
pro ktery je pilovy platek vhodny.

Barvy Material

Zlutd Drevo

Cervend Plasty

Zelena Stavebni materialy
Modra Kov

Dalsi informace najdete na obalu, v katalogu
Festool nebo na www.festool.cz.

Nasazeni pilového platku

Pred vymeénou nastroje vzdy elektrické
naradi odpojte od privodu elektrického
proudu!
» Pripadné posunte ochranny kryt proti odlé-
tavajicim triskam [3-1] nahoru.
= Zasunte pilovy platek [3-4] zuby ve sméru
Fezu az nadoraz do otvoru [3-2].
= Otocte pilovy platek [3-4] cca o 30° po smé-
ru hodinovych rucicek tak, aby zaskocil.

Cesky

Zkontrolujte, zda je pilovy platek bezpec-
né upnuty. Volny pilovy platek muze vy-
padnout a poranit vas.

(i) U velmi kratkych pilovych platkd je pred
nasazovanim pilového platku vhodné se-
jmout stdl pily (viz kapitola 7.4).

Po kazdé vymeéné pilového platku nastavte ve-

deni pilového platku.

Vedeni pilového platku slouzi pro lepsi vedeni

pilového platku.

= Sejméte stdl pily (viz kapitolu 7.4).

= Utahnéte Sroub [3-6] klicem na vnitrni Se-
stihran [3-5] tak, aby byly Celisti témérF u pi-
lového platku.

0ZNAMENI

Nebezpeci poskozeni naradi a pilového plat-

ku

~ Sroub [3-6] neutahujte pFilis pevné! Pilo-
vym platkem musi byt mozné mirné pohy-
bovat.

Vyjmuti pilového platku

Pri vyjimani pilového platku drzte naradi
tak, aby pilovy platek, ktery vyskoci, nemo-
hl zranit zadné osoby ani zvirata.

» Posunte tlacitko pro uvolnéni pilového plat-
ku [3-3] aZ nadoraz dopredu.

Pilovy platek se mechanicky vysune.

Vyména nastroje je mozna jen v horni po-
loze upinani nastroje.

Pokud nelze pilovy platek vyménit: Nechte pri-
mocarou pilu bézet 3-10 s na nejvyssi otacky.
Znovu stisknéte tlacitko pro uvolnéni pilového
platku [3-3].

7.2  Pouziti ochranného krytu proti
odlétavajicim pilinam

Ochranny kryt proti odlétavajicim pilinam [3-11]
zabranuje odskakovani pilin a zlepsSuje Ucinnost
odsavani pilin.
» Ochranny kryt proti odlétavajicim pili-

nam [3-1] posunte mirnym tlakem dold.
7.3 Nasazeni chranice proti otFepim

Chranic proti otfeplim umoznuje fezy bez otre-

pl i na spodni strané obrobku.

» Privypnutém naradi nasunte chranic proti
otreplm [4-1] na vedeni aZ k pilovému plat-
ku [4-2],

= zapnéte primocarou pilu,
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» pribéZicim naradi posunte chranic proti ot-
repdm na rovné plose tak daleko (nikoli ru-
kou) (Stupen otacek 5), aby byl zarovnany
s predni hranou stolu pily. Chranic proti ot-
repdm se pritom narizne.

(i) Po opotrebenilze chranic proti otfeplim
posunout jesté cca o 3 mm dozadu a pouzi-
vat dal.

(i) Aby chranic proti otfepim fungoval spole-
hlivé, musi na obou stranach doléhat tésné
k pilovému platku. Proto by se mél, kvali
zajisténi rezl bez otrepd, pri kazdé vymeé-
né pilového platku nasadit také novy chra-
ni¢ proti otrepim.

7.4 Vyména stolu pily

= Povolte packu pro zajisténi stolu pily [1-10].
= Smeérem doll sejméte stll pily.

Montaz se provadi opacnym postupem.
Dbejte na to, aby byl stdl pily pevné usaze-
ny ve vedeni.

Misto stolu pily [ze namontovat Ghlovy stil WT-
PS 400 nebo adaptacni stal ADT-PS 400.

Nikdy nerezejte bez stolu pily nebo stolu,
ktery je soucasti nabidky sortimentu pri-
slusenstvi Festool.

7.5 Odsavani

VAROVANI

OhroZeni zdravi pusobenim prachu

» Prach mdze byt zdravi skodlivy. Nikdy proto
nepracujte bez odsavani.

» Pri odsavani zdravi Skodlivého prachu vzdy
dodrzujte narodni predpisy.

Pomoci odsavaciho adaptéru [5-3] ze primoca-
ré pily pripojit k vysavaci (prdmér hadice 27
mm).

» Odsavaci adaptér nasadte do zadniho otvoru
ve stole pily tak, aby hacek [5-2] zaskocil do
otvoru [5-1].

» Pro vyjmuti odsavaciho adaptéru stisknéte
hacek [5-2].

(i) Diky malému pfikonu naradi (nizka spotre-
ba energie) se vysavace se spinaci auto-
matikou nékdy zapinaji az pri vlastnim re-
zZu.

= Prispecidlnim pouziti (napr. maly pocet
zdvih(, mékké drevo) nastavte vysavac na
trvaly provoz.
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7.6 Nastaveni kyvného pohybu

Aby bylo mozné rezat rGzné materialy s opti-
malnim posuvem, jsou primocaré pily vybavené
nastavitelnym kyvnym pohybem. Pomoci spina-
¢e kyvného pohybu [1-13] se zvoli poZadovana
poloha:

Poloha 0 = kyvny pohyb vypnuty

Poloha 3 = maximalni kyvny pohyb

Doporucené nastaveni kyvného pohybu

Tvrdé drevo, mekké drevo, drevotriskové 1-3
desky, desky s drevénymi vlakny

Latovky, preklizka, plast 1-2
Keramika 0
Hlinik, nezelezné kovy 0-2
Ocel 0-1

7.7 Regulace poétu zdvihl

Pocet zdvih{ lze nastavit pomoci ovladaciho ko-
lecka [1-6] plynule od 1500 do 3 800 min"’
(PSB 420 EBQ: 1 000-3 800 min~'). MiZete tak
rychlost rezani optimalné prizpUsobit prislus-
nému materialu.

V poloze A je aktivované automatické rozpozna-
ni zatiZeni: pocet zdvih{ na volnobéh je snizeny
a pri zariznuti do obrobku se zvysi na maximalni
hodnotu.

Doporuceny pocet zdvihl (poloha ovladaciho
koleckal)

Tvrdé drevo, mékké drevo, latovky, A
preklizka, drevotriska

Desky s drevénymi vlakny 4-A
Plast 3-A
Keramika, hlinik, nezelezné kovy 3-5
Ocel 2-4

8 Prace s elektrickym naradim

UPOZORNENI

Silné prasné materialy

Nebezpeci poskozeni naradi vniknutim pra-
chu, nebezpeci poranéni

» Nepracujte nad hlavou.

Pri rezani malych nebo tenkych obrobkd pouzi-
vejte vzdy stabilni podlozku, resp. modul CMS
(prislusenstvi).

Pri praci drzte naradi za rukojet a vedte ho po-
dél pozadované linie Fezu. Pro presné rezy



a klidny chod vedte elektrické naradi obéma ru-
kama.

8.1 Volné vedeni podle narysu

Diky trojuhelnikovému hrotu vyznacuje zabra-
na [4-1] linii Fezu pilového platku. Usnadnuje
tak rezani podle narysu.

8.2 Osvetleni

VAROVANI

Vlivem stroboskopického svétla se muze po-
loha pilového platku jevit klamné

Nebezpeci poranéni
= Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.

Pro osvétleni linie Fezu je integrované trvalé
svétlo, resp. stroboskopické svétlo:

do cca 2 100 min': trvalé svétlo
od cca 2 100 min™": stroboskopické svétlo

Pri poloze nad hlavou (+/- 45°) je osvétleni
kompletné vypnuté.

V pripadé potreby mizete osvétleni prizpusobit:

= Zapojte elektrické naradi.

= Drzte obé tlacitka [1-2] soucasné stisknuta
cca 10 s, dokud nezazni pipnuti.

= Uvolnéte obé tlacitka [1-2].

= Pro volbu uvedeného poctu zdvihd, volbu
pozadovaného rezimu, stisknéte levé tlacit-
ko (na strané kyvného zdvihu):

Re-  Indikace pri na-
zim  stavovani

Stav pri provozu

1 osvétleni blika se stroboskopem
(standardné)
2 osvétleni zapnu- neprerusované
té svétlo bez strobo-
skopu
3 osvétleni vypnu- osvétleni vypnuté
té

» Pro uloZeni nastaveni stisknéte pravé tlacit-
ko.

9 Udrzba a osetrovani

VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi Udrzby a opravami
vytahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

» VsSechny prace Udrzby a opravy, které vyza-
duji otevreni krytu motoru, smi provadét
pouze autorizovany zakaznicky servis.

Cesky

Servis a opravy smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni dilny. Nejblizsi

‘@ f adresu najdete na: www.festool.cz/

sluzby

EkaT . Pouzivejte jen originalni nahradni di-
T@Tﬁ ly Festool! Obj. ¢. na: www.fe-

stool.cz/sluzby

9.1  Dodrzujte nasledujici pokyny

» Pravidelné kontrolujte vodici rolnu, zda neni
opotrebovana.

» Pravidelné Cistéte usazeny prach na
ochranném krytu proti odlétavajicim tri-
skam.

» Pravidelné Cistéte pracovni desku, abyste
zabranili vzniku skrabancd a ryh na po-
vrchu.

» PosSkozené ochranné prvky a dily museji byt
odborné opraveny nebo vyménény kvalifiko-
vanym servisem, pokud neni v navodu k ob-
sluze uvedeno jinak.

» Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt
chladici otvory neustale volné a Cisté.

= Pripojovaci kontakty elektrického naradi,
nabijecky a akumulatory udrzujte Cisté.

9.2 Cisténi otvoru pro vyhazovani tfisek

Pravidelné Cistéte otvor pro vyhazovani tfisek

[1-15], abyste zabranili ucpani:

» Odstrante ochranny kryt proti triskam,

= vyCistéte otvor pro vyhazovani tfisek stét-
cem, nebo ho vysajte,

» znovu nasadte ochranny kryt proti tfiskam.

10 Prislusenstvi

Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi vyhledej-
te, prosim, ve svém katalogu Festool nebo na
internetu na ,www.festool.com”.

10.1 Pllové platky, ostatni prislusenstvi
Abyste mohli rychle a Cisté Fezat rizné mate-
rialy, nabizi vam Festool pro vsechny druhy
pouziti pilové platky prizplisobené specialné pro
vasi primocarou pilu.

10.2 Rezani se specialnimi pracovnimi
deskami

Se specialnimi pracovnimi deskami budete

chranit vysoce kvalitni povrchy pred vznikem

skrabancd a ryh.

= Zatlacte na pracovni desku v poloze [6-1].

= Zaroven posunte pracovni desku dopredu.

» Nasadte jinou pracovni desku a posunte ji
dozadu tak, az zaskodi.
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Cesky

10.3 Rezani s Ghlovym stolem

Uhlovy stGl WT-PS 400 slouZi pro fezani
trubek a vnitrnich a vnéjsich Ghla do 45°.

Pri rezani s Uhlovym stolem neni mozné odsa-
vani!

Montaz dhlového stolu

= Sejméte stdl pily [1-12], (viz kapitola 7.4).
= Do upinadni nasadte Ghlovy stul.

= Zajistéte packu pro vyménu stolu pily [1-10]
Dbejte na to, aby byl uhlovy stdl pevné usazeny
ve vedeni.

Nastaveni Uhlu

= Otacejte nastavovacim koleckem [7-1] a na-
stavte potrebny Uhel.

Pomoci stupnice [7-2] mdZete nastavit hodnoty
-45° 0°a +45°.

VAROVANI

Rezani riznych hloubek

Nebezpeci poranéni

» Délku pilového platku a hloubku rezu zvolte
tak, aby byl pilovy platek stale zanoren do
obrobku.

(i) Ufezl s thlem 0° doporu€ujeme nastavit
Ghlovy stdl na mirné negativni pocet stup-
na, aby byl zarucen stabilni chod.

10.4 Rezani s adaptérovym stolem

Adaptérovy stll ADT-PS 400 slouZi k pripevnéni
primocaré pily na vodici listu Festool a kruzitko
KS-PS 400.

S vodici liStou a kruzitkem: dodrzujte
max. tloustku materiadlu 20 mm a pouzi-
vejte pouze pilové platky s rozsirenymi zuby
(FSG).
Montaz adaptérového stolu
= Sejméte stdl pily [1-12] (viz kapitolu 7.4).
» Na upinani stolu pily nasadte adaptérovy
stal [8-1].
» Zatahnéte packu pro zajisténi stolu pi-
ly [1-10].
Dbejte na to, aby byl adaptérovy stul pevné usa-
zeny ve vedeni.

Odséavaci hrdlo [1-9] pouZivejte také
s adaptérovym stolem.
Adaptace na vodici listu FS 2

Pouzivani vodiciho systému Festool FS 2
(obr. [9]) vdm usnadni provadéni rovnych
a presnych rezd.
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= Nasadte primocarou pilu s namontovanym
adaptacnim stolem [8-1] na vodici listu.

Adaptace na kruzitko

S kruzitkem lze provadét kruhové rezy o pra-
méru 120 az 3 000 mm. Kruzitko lze namonto-
vat na adaptérovy stdl z obou stran.

= Primocarou pilu nasadte adaptérovym sto-
lem na adaptér [10-1] na kruzitku.

= Nasadte stredici trh [10-2] do otvoru [10-4]
v kruzitku, ktery licuje s pilovym platkem.

= Otocnym knoflikem [10-5] zaaretujte mérici
pasmo na kruzitku.

Doporucena nastaveni pri rezani s kruzitkem:

= ReZte proti sméru hodinovych rucicek.

Rezte s pomalym posuvem.

Nastavte kyvny pohyb [1-13] na 0-1.

Nastavte pocet zdvihG [1-6] na 1-5.

(i) StFedici trn ukladejte do drzaku [10-3].

Yyvy

Polostacionarni rezani s vyuzitim systému Fe-

stool CMS

Namontovanim primocaré pily na systém Fe-

stool CMS se ziska polostacionarni stolni pila

pro tvarovaci rezy. Potrebné informace najdete

v prospektu k systému CMS.

= Primocarou pilou s adaptacnim stolem na-
sadte na systém CMS podle popisu v provo-
znim navodu systému CMS-PS.

11 Zivotni prostredi

Naradi nevyhazujte do domovniho odpa-
du! Naradi, prislusenstvi a obaly ode-
vzdejte k ekologické recyklaci. Dodrzujte
platné vnitrostatni predpisy.
Pouze EU: Podle evropské smérnice o odpad-
nich elektrickych a elektronickych zafizenich
a provadéni v narodnim pravu se musi staré
elektrické naradi shromazdovat oddélené
a odevzdat k ekologické recyklaci.

Informace k REACh: www.festool.com/reach
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1 Symbole

Ostrzezenie przed ogdlnym zagroze-
niem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczytad instrukcje obstugi i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa!

Nalezy stosowa¢ ochrone drog odde-
chowych!

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu!

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

Podtaczanie przewodu zasilajacego
Odtaczanie przewodu zasilajacego

Nie wyrzucac razem z odpadami domo-
wymi.

MO ®dWD

Oznakowanie CE: potwierdza zgodnos¢
elektronarzedzia z wytycznymi Wspél-
noty Europejskiej.

N
m

Zalecenie, wskazowka

Instrukcja postepowania

o ' ®

Klasa zabezpieczenia Il

Polski

2 Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

2.1 Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé

wszystkie wskazowki i instrukcje doty-
czace bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
wskazowek i instrukcji dotyczacych bezpieczen-
stwa moze doprowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru i/ lub powstania ciezkich obrazen ciata.

Wszystkie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa nalezy zachowac¢ do wyko-
rzystania w przysztosci.

Uzywane w niniejszych wskazéwkach dotycza-
cych bezpieczenstwa pojecie ,elektronarzedzie”
odnosi sie do narzedzi elektrycznych zasilanych
z sieci (z przewodem zasilajacym) i do narzedzi
elektrycznych zasilanych z akumulatora (bez
przewodu zasilajacego).

2.2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
wtasciwe dla urzadzenia

- W przypadku wykonywania prac, podczas
ktorych elektronarzedzie moze natrafi¢ na
niewidoczne przewody zasilajace lub
wtasny przewad zasilajacy, urzadzenie
nalezy trzymac za izolowane powierzchnie
uchwytu. Zetkniecie z przewodem przewo-
dzacym prad elektryczny moze spowodo-
wacd, ze metalowe elementy urzadzenia
znajda sie pod napieciem, co doprowadzi do
porazenia elektrycznego.

- Element obrabiany nalezy mocowac do
stabilnego podtoza i zabezpieczac za po-
moca zaciskow lub w inny sposdb. Jesli
element obrabiany jest podtrzymywany je-
dynie reka lub inna czescia ciata, jest on
zamocowany niestabilnie, co moze prowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad nim.

- Elektronarzedzia Festool moga by¢ mon-
towane wytacznie na stotach roboczych
dopuszczonych do tego celu przez Fes-
tool.Zainstalowanie w innym lub samo-
dzielnie wykonanym stole roboczym moze
spowodowac, ze elektronarzedzie stanie sie
niebezpieczne i moze prowadzi¢ do ciezkich
wypadkow.

- Nalezy zaczekac, az elektronarzedzie za-
trzyma sie, zanim zostanie odtozone. Ist-
nieje ryzyko zahaczenia sie narzedzia, co
moze prowadzic¢ do utraty kontroli nad nim.

- Nie wolno stosowac zdeformowanych lub
popekanych brzeszczotow, jak rowniez
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Polski

brzeszczotow z tepymi lub uszkodzonymi
ostrzami.

- Wyrzynarke nalezy przyktadac¢ do materiatu
obrabianego tylko po uruchomieniu brze-
szczotu.

. @000

Nalezy stosowac odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej: ochronniki stuchu,
okulary ochronne, maske przeciwpytowa w
trakcie prac, podczas ktorych powstaje du-
za ilos¢ pytu, rekawice ochronne podczas
obrébki szorstkich materiatow i podczas
przezbrajania narzedzia.

- W trakcie pracy moga powstawac szkodli-
we/trujace pyty (np. zawierajaca otow, po-
wtoka malarska, niektore rodzaje drew-
na). Stykanie sie z tymi pytami lub ich wdy-
chanie moze stanowic niebezpieczenstwo
dla operatora lub 0s6b znajdujacych sie w
poblizu. Nalezy przestrzegac przepisow
bezpieczenstwa obowiazujacych w danym
kraju. Podtaczyc¢ odpowiednie urzadzenie
odsysajace do elektronarzedzia.

- Przy pracach zwiazanych z silnym pyleniem
urzadzenie nalezy zawsze podtaczac do od-
kurzacza.

- Regularnie sprawdza¢ wtyczke oraz kabel,
aby uniknac zagrozenia. W razie uszkodze-
nia zleci¢ ich wymiane w autoryzowanym
warsztacie serwisowym.

- Swiatto stroboskopowe moze wywotywac
napady padaczkowe u 0s6b z takimi predys-
pozycjami. Nie uzywac tej maszyny, w przy-
padku posiadania takich predyspozycji.

- Nie wolno patrze¢ w Swiatto stroboskopo-
we. Patrzenie w zrédto swiatta moze spo-
wodowac uszkodzenie wzroku.

2.3 Obrobka metalu

Ze wzgleddw bezpieczenstwa przy obrdb-
ce metalu nalezy stosowac nastepujace
$rodki zabezpieczajace:
- Zainstalowac pradowy wytacznik ochronny
(FI, PRCD).
- Podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego
odkurzacza.
- Regularnie czysci¢ urzadzenie ze ztogow
pytu w obudowie silnika.
- Zastosowac brzeszczot do metalu.
- Podtaczy¢ ostone przed wiorami.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!
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2.4 Wartosci emisji

Wartosci obliczone zgodnie zEN 62841 wynosza
zazwyczaj:

PS 420 EBQ

Poziom ci$nienia akustyczne-  Lp, =87 dB(A)
go

Poziom mocy akustycznej Lwa =98 dB(A)
Tolerancja btedu K=5dB
PSB 420 EBQ

Poziom ci$nienia akustyczne-  Lp, =86 dB(A)
go

Poziom mocy akustycznej Lwa =97 dB(A)
Tolerancja btedu K=5dB

@ 0STROZNIE

Parametry emisji
Uszkodzenie stuchu
= Uzywac ochronnikow stuchu.

Wartos¢ emisji wibracji a;, (suma wektorowa w

trzech kierunkach) oraz tolerancja btedu K us-
talone wg EN 62841:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Ciecie drew- a, 8,0 m/s? 8,5 m/s?
na
Ciecie meta- a, 6,5 m/s? 5,5 m/s?
lu
Nieoznaczo- K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

nosc
Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordéwnania narzedzi,

- nadaja sie do tymczasowej oceny obciaze-
nia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania,

- odnosza sie do gtéwnych zastosowan elek-
tronarzedzia.



OSTROZNIE

Rzeczywiste wartosci emisji hatasu moga
roznic sie od wartosci podanych. Zalezy to od
zastosowania narzedzia i rodzaju obrabiane-
go elementu.

» Rzeczywiste wartosci nalezy okreslic dla
catego cyklu pracy urzadzenia.

= W zaleznosci od rzeczywistego obciazenia
hatasem nalezy okresli¢ odpowiednie $rod-
ki bezpieczenstwa, w celu ochrony uzyt-
kownika.

3 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Zgodnie z przeznaczeniem wyrzynarki przewi-
dziane sa do ciecia drewna i materiatow drew-

4 Dane techniczne
Wyrzynarki

Moc

110 V-warianty

Liczba suwow

Dtugos¢ suwu

Suw wahadtowy

maks. nastawianie skosu (tylko z wyposazeniem do stotu

katowego WT-PS 400)

maks. gtebokos¢ ciecia (w zaleznosci od brzeszczotu)

Ciezar (bez przewodu, z kré¢cem ssacym) zgodnie z proce-

dura EPTA 01:2014

5 Elementy urzadzenia

[1-11 Zabezpieczenie przed sypaniem wio-
row

[1-2]1 Wtacznik/Wytacznik

[1-3]1 Uchwyty

[1-4] Przetacznik zwiekszania predkosci
(tylko PSB 420 EBQ)

[1-5] Blokada przed uruchomieniem (nur
PSB 420 EBQ)

[1-6] Pokretto nastawcze regulacji liczby
SUWoOwW

Polski

nopodobnych. Przy zastosowaniu oferowanych
przez firme Festool brzeszczotow specjalnych
urzadzenia te mozna stosowac réwniez do cie-
cia tworzyw sztucznych, stali, aluminium, meta-
li kolorowych i ptytek ceramicznych.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z
przeznaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi
uzytkownik.

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W

1500 - 1000 - 3800 min""

3800 min-!
26 mm
4 stopnie

45° po obu stronach

Drewno 120 mm
Aluminium 20 mm
stal 10 mm

1,9 kg

[1-71 Obrotowa wtyczka plug-it (tylko PS
420 EBQ)

[1-8] Przewdd przytaczeniowy

[1-9]1 Kroéciec ssacy

[1-10] Dzwignia wymiany stotu pilarskiego
[1-11]1 Wyrzut brzeszczotu

[1-12] Wymienny stot pilarski

[1-13] Przetacznik suwu wahadtowego
[1-14] Stopka

[1-15] Otwdr wyrzutu wiérow
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Podane rysunki znajduja sie w zataczniku in-
strukcji obstugi.

6 Rozruch

OSTRZEZENIE

Niedozwolone napiecie lub czestotliwosc!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta
pradu musza zgadzac sie z danymi na tab-
liczce identyfikacyjne,.

» W Ameryce Potnocnej wolno stosowac wy-
tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/ 60 Hz.

OSTROZNIE

Wtyczka plug-it ulega rozgrzaniu, gdy zamek

bagnetowy nie jest catkowicie zamkniety

Niebezpieczenstwo spalenia

» Przed uruchomieniem elektronarzedzia
sprawdzi¢, czy zamek bagnetowy na prze-
wodzie zasilania jest catkowicie zamkniety i
zablokowany.

Podtaczanie i odtaczanie przewodu sieciowe-
go [1-8] patrz ilustracja [2].

6.1 Wtaczanie/wytaczanie

Po obu stronach elektronarzedzia znajduje sie
jeden wtacznik/ wytacznik [1-2].

PSB 420 EBQ posiada dodatkowo przetacznik
przyspieszenia [1-4] z zabezpieczeniem przed
niepozadanym uruchomieniem [1-5]. Przycisk
ten nalezy stosowac do pracy ciagtej [1-2].

7 Ustawienia

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pra-

dem

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda zasila-
jacego!
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7.1  Wymiana narzedzia

@ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zranienia zwiazane z go-

racymi i ostrymi narzedziami

» Nie stosowac stepionych ani uszkodzonych
narzedzi.

» Przy obstudze narzedzie stosowac rekawi-
ce ochronne.

Wybor tarczy pilarskiej

Nalezy stosowac wytacznie brzeszczoty z

chwytem jednokrzywkowym (chwyt T).
Brzeszczot nie powinien by¢ dtuzszy, niz to ko-
nieczne dla przewidzianego ciecia. Dla bez-
piecznego prowadzenia, podczas ciecia brze-
szczot powinien wychodzi¢ na dole w kazdym
punkcie z elementu obrabianego.

@ Przy zastosowaniu stotu katowego i stotu
adaptacyjnego nalezy stosowac tylko brze-
szczoty z zebem rozwartym. Zaleca sie
brzeszczot S 105/4 FSG firmy Festool.

Brzeszczoty Festool do wyrzynarek sa oznaczo-
ne kolorami. Kolor oznacza materiat, do ktore-
go przeznaczony jest brzeszczot.

Kolor Materiat

zotty drewno

czerwony tworzywa sztuczne
zielony materiaty budowlane
niebieski metal

Wiecej informacji mozna znalez¢ na opakowa-
niu, w katalogu Festool lub pod adresem
www.festool.pl.

Zaktadanie brzeszczotu

Przed wymiana narzedzia odtaczy¢ elek-
tronarzedzie od pradul!
» W razie potrzeby przesunac zabezpieczenie
przed sypaniem wiéréw [3-11 do géry.
» Wsunad brzeszczot [3-4] zebami w kierunku
ciecia w otwér do oporu [3-2].
» Obroéci¢ brzeszczot [3-4] o ok. 30° w kierun-
ku zgodnym z ruchem wskazowek zegara,
az do zatrzasniecia.

Sprawdzi¢ zamocowanie brzeszczotu.
Poluzowany brzeszczot moze wypasc i
spowodowac obrazenia.



@ W przypadku bardzo kroétkich brzeszczo-
tow, przed zatozeniem brzeszczotu mozna
usunac stot pilarski (patrz rozdziat 7.4).

Po kazdej wymianie brzeszczotu ustawic pro-

wadzenie brzeszczotu

Prowadzenie brzeszczot stuzy do lepszego pro-

wadzenia brzeszczotu.

= Usunad stét pilarski (patrz rozdziat 7.4).

» Dokreci¢ $rube [3-6] kluczem imbuso-
wym [3-5], tak aby szczeki prawie przylega-
ty do brzeszczotu.

Zalecenie

Uszkodzenie maszyny, brzeszczotu
= Nie dokrecac sruby [3-6] zbyt mocno!
Brzeszczot musi sie tatwo poruszac.

Wyrzucanie brzeszczotu

@ Przy wyrzucaniu brzeszczotu nalezy trzy-
mac elektronarzedzie w taki sposob, aby
zadne osoby, ani zwierzeta nie zostaty zra-
nione przez wyrzucany brzeszczot.

» Przesunac wyrzut brzeszczotu [3-3] do
przodu, do oporu.

Brzeszczot zostanie wysuniety mechanicznie.

@ Wymiana brzeszczotu jest mozliwa tylko w
gornej pozycji uchwytu narzedziowego.

Kiedy wymiana brzeszczotu nie jest mozliwa:
Uruchomi¢ wyrzynarke na 3 - 10 sek. przy wy-
sokiej predkosci obrotowej. Ponownie uzy¢ wy-
rzutu brzeszczotu [3-31.

7.2 Stosowanie ostony przed widrami

Ostona przed wiérami [3-1] zapobiega wyrzuca-

niu wiordw i polepsza skutecznos¢ odsysania

widrow.

» Przesunac ostone przed wiérami [3-1] z
lekkim naciskiem w dot.

7.3 Stosowanie zabezpieczenia
przeciwodpryskowego

Zabezpieczenie przeciwodpryskowe umozliwia
wykonywanie cie¢ o krawedziach bez wyrwan
nawet po stronie wyjsciowej brzeszczotu.

» Przy wytaczonym urzadzeniu przesunac za-
bezpieczenie przeciwodpryskowe [4-1] az
do brzeszczotu na prowadnicy [4-2],

= wtaczy¢ wyrzynarke,

» przy pracujacym urzadzeniu wsunac zabez-
pieczenie przeciwodpryskowe na ptaskie]
powierzchni tak daleko (nie recznie) (Po-
ziom predkosci obrotowej 5), az bedzie sty-

Polski

kato sie z przednia krawedzia brzeszczotu.
Zabezpieczenie przeciwodpryskowe zostaje
przy tym naciete.

@ Po zuzyciu zabezpieczenie przeciwodprys-
kowe moze zostac przesuniete ok. 3 mm
do tytu i ponownie uzyte.

Aby zabezpieczenie przeciwodpryskowe
funkcjonowato prawidtowo, musi po obu
stronach przylegac szczelnie do brze-
szczotu. Dlatego dla uzyskania cie¢ bez
wyrw przy kazdej wymianie brzeszczotu
trzeba stosowac rowniez nowe zabezpie-
czenie przeciwodpryskowe.

7.4 Wymiana stotu pilarskiego
= Otworzy¢ dzwignie wymiany [1-10].
» Zdjac stot pilarski w dot.

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci!
Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby stot pilar-
ski byt dobrze zamocowany w prowadnicy.

Zamiast stotu pilarskiego w uchwycie mozna
zamontowac stot katowy WT-PS 400 lub stét
adaptacyjny ADT-PS 400.

Cia¢ bez stotu pity lub stotu oferowanego
w programie akcesoriow firmy Festool.

7.5 Odsysanie
OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Pyt moga stanowic zagrozenie dla zdrowia.
Z tego wzgledu nigdy nie nalezy pracowac
bez odsysania.

» Przy odsysaniu pytéw stanowiacych zagro-
zenie dla zdrowia zawsze nalezy przestrze-
gac przepisow panstwowych.

Za pomoca adaptera odsysajacego [5-3] wyrzy-
narke mozna podtacza¢ do odkurzacza ($redni-
ca przewodu gietkiego 27 mm).
» Wsunac adapter odsysajacy w tylny otwér
stotu pilarskiego w taki sposdb, aby
hak [5-2] zatrzasnat sie we wgtebie-
niu [5-1].
» W celu usuniecia adaptera odsysajacego na-
lezy nacisna¢ hak [5-2].

(i) Ze wzgledu na niewielki mocy maszyny (ni-
skie zuzycie energii) odkurzacze z automa-
tycznym wtacznikiem wtaczaja sie niekiedy
dopiero podczas wtasciwego ciecia.

111



Polski

» W specjalnych przypadkach zastosowania
(np. niska liczba skokdw, miekkie drewno)
ustawi¢ odkurzacz na tryb ciagty.

7.6 Ustawianie suwu wahadtowego

Aby moéc obrabiaé rézne materiaty z optymal-
nym posuwem, wyrzynarki posiadaja regulowa-
ny suw wahadtowy. Przetacznik suwu wahadto-
wego [1-13] pozwala na ustawienie zadanego
potozenia:

Potozenie 0 = suw wahadtowy wytaczony
Potozenie 3 = maksymalny suw wahadtowy

Zalecane potozenie suwu wahadtowego

Drewno twarde, drewno miekkie, ptyty  1-3
widrowe, ptyty pilsniowe

Ptyta stolarska, sklejka, tworzywo 1-2
sztuczne

Ceramika 0
Aluminium, metale niezelazne 0-2
stal 0-1

7.7 Regulacja liczby skokow

Liczbe skokow roboczych mozna ustawic za po-
moca pokretta nastawczego [1-6] bezstopnio-
wo, w zakresie od 1500 do 3800 min-'

(PSB 420 EBQ: 1000 - 3800 min'). Dzieki temu
mozna dopasowacd predkos¢ ciecia do danego
materiatu.

W ustawieniu A aktywowane jest automatyczne
rozpoznawanie obciazenia: Liczba skokow robo
czych na biegu jatowym jest ograniczona i zos-
taje ustawiona na najwyzsza wartos¢ po dopro-
wadzeniu elementu obrabianego.

Zalecana liczba skokdw (pozycja pokretta na-
stawczego)

Drewno twarde, drewno miekkie, ptyta A
stolarska, sklejka, ptyty wiérowe

Ptyty pilsniowe 4-A
tworzywo sztuczne 3-A
Ceramika, aluminium, metale niezelaz- 3-5
ne

stal 2-4

112

8 Pracaznarzedziem
elektrycznym

OSTROZNIE

Materiaty silnie pylace
Uszkodzenie narzedzia przez wnikajacy pyt,
niebezpieczenstwo zranienia

» Nie wolno pracowa¢ na wysokosci ponad
gtowa.

W przypadku obrébki matych lub cienkich ele-
mentdw obrabianych zawsze nalezy stosowac
stabilne podtoze wzglednie modut CMS (wypo-
sazenie).

Podczas pracy elektronarzedzie nalezy trzymacd
za uchwyt i prowadzi¢ wzdtuz wymaganej linii
ciecia. Dla zapewnienia precyzyjnych ciec i spo-
kojnej pracy, elektronarzedzie nalezy prowadzi¢
obiema rekami.

8.1 Ciecie swobodne "na ryse”

Poprzez swoj trojkatny ksztatt zabezpieczenie

przeciwodpryskowe [4-1] wskazuje linie ciecia
brzeszczota. Dzieki temu utatwia ciecie na "ry-
se”.

8.2 Oswietlenie

OSTRZEZENIE

Przez swiatto stroboskopowe pozycja brze-
szczotu moze by¢ mylaca
Niebezpieczenstwo zranienia

» Nalezy zapewnic dobre oswietlenie na sta-
nowisku pracy.

Do oswietlania linii ciecia zamontowano oswiet-
lenie ciagte lub stroboskopowe:

do ok. 2100 min-': $wiatto ciagte
od ok. 2100 min-": $wiatto stroboskopowe

Przy ustawieniu do géry nogami (+/- 45°)
oswietlenie jest catkowicie wytaczone.

W razie potrzeby mozna dostosowac oswietle-
nie:

= Podtaczyc¢ elektronarzedzie.

» Przytrzymac obydwa przyciski [1-2] nacis-
niete rownoczesnie przez ok. 10 s, az roz-
legnie sie sygnat.

= Zwolni¢ obydwa przyciski [1-2].

» Nacisna¢ lewy przycisk (po stronie suwu
wahadtowego) odpowiednia iloé¢ razy, aby
wybrac zadany tryb:



Tryb Wskazanie pod-  Zachowanie podczas

czas ustawiania  pracy
1 OsSwietlenie miga ze stroboskopem
(standard)
2 Oswietlenie wt.  Oswietlenie ciagte
bez stroboskopu
3 Oswietlenie wyt.  Oswietlenie wyta-

czone

» Nacisnac prawy przycisk, aby zapisac usta-
wienie.

9 Konserwacja i utrzymanie w
nalezytym stanie

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pra-
dem

» Przed przystapieniem do wykonywania
wszystkich prac zwiazanych z konserwacja
I czyszczeniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Wszelkie prace zwiazane z konserwacja i
czyszczeniem narzedzia, ktdre wymagaja
otwarcia obudowy silnika, moga by¢ wyko-
nywane wytacznie przez autoryzowany

warsztat serwisowy.
.ﬁ'a s, ducentaiw certyfikowanych warsz-
‘@ tatach. Najblizszy adres znalez¢

mozna na: www.festool.pl/serwis

Serwis i naprawa wytacznie u pro-

Stosowac¢ wytacznie oryginalne czes-
ci zamienne Festool! Nr zam. na
stronie: www.festool.pl/serwis

9.1 Przestrzegac nastepujacych
wskazowek

Polski

wie silnika musza by¢ zawsze odstoniete i
utrzymywane w czystosci.

» Styki przytaczeniowe narzedzia elektryczne-
go, tadowarki i akumulatora nalezy utrzy-
mywac w czystosci.

9.2 Czyszczenie otworu odprowadzajacego

wiory

Nalezy regularnie czyscic¢ otwdr odprowadzaja-

cy wiory [1-15], aby zapobiec jego zapchaniu:

» Zdjac zabezpieczenie przed sypaniem wio-
row,

» oczysci¢ otwdr odprowadzajacy wiory za po-
moca pedzla lub odkurzacza,

» ponownie zatozyC zabezpieczenie przed sy-
paniem wiorow.

10 Wyposazenie

Numery katalogowe akcesoriow i narzedzi moz-
na znalez¢ w katalogu Festool lub na stronie
www.festool.com.

10.1 Brzeszczoty, wyposazenie dodatkowe
Dla zapewnienia szybkiego i gtadkiego ciecia
réznych materiatow, firma Festool oferuje do
wszystkich zastosowan brzeszczoty specjalnie
dopasowane do wyrzynarek Festool.

10.2 Ciecie z zastosowaniem biezni
specjalnych

Za pomoca biezni specjalnych chronione sa wy-

sokiej jakosci powierzchnie przed zarysowania-

mi i wyztobieniami.

= Wecisnaé bieznie w pozycji [6-11.

» Przesunad réwnoczesnie bieznie do przodu.

» Natozyc inna bieznie i przesunac do tytu do

zatrzasniecia.

10.3 Ciecie z uzyciem stotu katowego

» Regularnie kontrolowac rolke prowadzaca
pod wzgledem zuzycia.

» Regularnie czyscic¢ ostone przed wiérami z
nagromadzonego pytu.

» Regularnie czyscic bieznie, w celu uniknie-
cia zarysowan i wyztobien na powierzchni.

» Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace i
czesci musza zostac¢ naprawione lub wymie-
nione przez autoryzowany warsztat specja-
listyczny, o ile w instrukcji obstugi nie sa
podane inne zalecenia.

» Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwo-
ry wlotowe powietrza chtodzacego w obudo-

Stot katowy 400 stuzy do pitowania katow
wewnetrznych i zewnetrznych do 45° i
rur.
Przy cieciu z uzyciem stotu katowego nie jest
mozliwe odsysanie!

Montaz stotu katowego

= Zdjac stot pilarski [1-12], (patrz roz-
dziat 7.4).

» Natozyc¢ stét katowy na uchwyt stotu pilar-
skiego.

» Zamkna¢ dzwignie wymiany [1-10].

Nalezy zwrocic uwage na to, aby stot katowy byt

dobrze zamocowany w prowadnicy.

Ustawianie kata

= Obrocic¢ pokretto nastawcze [7-1], aby usta-
wi¢ zadany kat.
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Polski

Za pomoca skali [7-2] mozna ustawic wartosci
-45° 0°7 +45°.

OSTRZEZENIE

Ciecie na gtebokosci
Niebezpieczenstwo zranienia

» Nalezy tak dobraé dtugos¢ pity tarczowe;,
zeby pita byta w kazdym przypadku zanu-
rzona w czesci obrabianej.

Przy cieciach 0° zaleca sie ustawienie sto-
tu katowego na lekko ujemna liczbe stopni,
aby zapewni¢ stabilna prace narzedzia.

10.4 Ciecie z uzyciem stotu adaptacyjnego

Stot adaptacyjny ADT-PS 400 stuzy do mocowa-
nia wyrzynarki do szyny prowadzacej Festool i
cyrkla KS-PS 400.

Z szyna prowadzaca i cyrklem do wyci-

nania okregow: przestrzega¢ maks. gru-
bosci materiatu 20 mm i korzystac tylko stoso-
wac tylko brzeszczoty z zebem rozwartym
(FSG).

Montaz stotu adaptacyjnego
= Usunad stot pilarski [1-12], (patrz rozdziat

).
= Natozy¢ stét adaptacyjny [8-11 na uchwyt
stotu pilarskiego.
= Zamkna¢ dzwignie wymiany [1-10]
Nalezy zwrdcic uwage na to, aby stot adaptacy)-
ny byt dobrze zamocowany w prowadnicy.

Korzystaé z krééca ssacego [1-91 rowniez
ze stotem adaptacyjnym.

Adaptacja do szyny prowadzacej FS 2

Zastosowanie systemu prowadnic FS 2

(rys. [9]) utatwia wykonywanie prostych i precy-

zyjnych cied.

» Natozy¢ wyrzynarke z zamontowanym sto-
tem adaptacyjnym [8-1] na szyne prowadza-
ca.

Adaptacja do cyrkla do wycinania okregow

Za pomoca cyrkla mozna wykonywac ciecia po

okregu o srednicy od 120 do 3000 mm. Cyrkiel

do wycinania okregéw mozna zamontowac do
stotu adaptacyjnego z obu stron.

» Natozy¢ wyrzynarke ze stotem adaptacyj-
nym na adapter [10-1] cyrkla do wycinania
okregow.

= Wtozyc¢ czop centrujacy [10-2] w otwér
[10-4] cyrkla do wycinania okregdw, ktory
lezy w jednej linii z brzeszczotem.

14

» Zacisnac tasme pomiarowa przy cyrklu do
wycinania okregéw pokrettem [10-5]

Ustawienia zalecane dla ciecia z uzyciem cyrkla

do wycinania okregdw:

» Ciac¢ w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

» Podczas ciecia przesuwac narzedzie wolno.

Ustawi¢ suw wahadtowy [1-131na 0 - 1.

= Ustawi¢ liczbe skokéw roboczych [1-6]1 na 1
- b.

y

@ Przechowywac czop centrujacy w schowku
[10-3]

Pitowanie potstacjonarne systemem Festool
CMS

Poprzez montaz wyrzynarki do systemu Festool
CMS otrzymuje sie pdétstacjonarna stotowa pi-
larke tarczowa do cie¢ formowanych. Informa-
cje na ten temat znajduja sie w prospekcie CMS.

= Witozy¢ wyrzynarke ze stotem adaptacyjnym
w CMS zgodnie z opisem instrukcji obstugi
CMS-PS.

11 Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z odpa-
dami domowymi! Urzadzenia, wyposaze-
nie i opakowania przekazywac do recy-
klingu przyjaznego srodowisku. Przestrzegac
obowiazujacych przepisow krajowych.
Tylko w UE: Zgodnie z europejska dyrektywa
dotyczaca zuzytych urzadzen elektrycznych i
elektronicznych i jej transpozycja do prawa kra-
jowego, zuzyte elektronarzedzia podlegaja se-
gregacji i recyklingowi w sposob przyjazny sro-
dowisku.
Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.pl/reach
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